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kommen-bei
antriebssysteme!

Der direkte Weg
zu lhrer Bestellung!

Unser Customer Service Team

erreichen Sie werktags durchgehend +49 89 76909-1 500

N
Oder nutzen Sie unser Fax. +49 89 76909'1 1 98

Anfragen und Bestellungen werden Sales- muenc h en

vom Customer Service Team

umgehend bearbeitet. @IWlS (0] 11

Weitere Informationen zu unseren

Produkten finden Sie auch auf | \W'\\N'W. |W|SCOm

unserer Unternehmens-Website:
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den: Die ersten 100 )

at eine Geschichte. Die nehmer-Familie

e 100-jahrige Entwicklung zuriickb
zehnten die Geschicke der Firma iwis und baute sie zu einer Unternehmensgruppe aus, die
sion und der Innovation verpflichtet fiihlt. Die Unternehmensgruppe produziert Rollenketten und
eistungsbereich fiir die Automobilindustrie, den Maschineﬁ- und Anlagenbau, die Verpackungs-, Druck-
elindustrie, die Landwirtschaft l'fng.ﬂir industrielle Anwendungen im Bereich Fordertechnik. Mehr als 1000
ran den Standorten Miinchen, Landsberg am Lech, sdorf, tra und Strakonice (CZ) haben sich einem
sstandard auf htchstem Niveau verpflichtet.

Konsequente Kundenorientierung in allen Bereichen fiihrt zu einer engén Zusammenarbeit mit unseren Kunden und
Lieferanten bis hin zu gemeinsamen En l :
héchster Qualitdat und Nachhaltigkeit anb
unserer Unternehmensphilosophie: Ne

er Ziel ist es, unseren Kunden stets eine Problemlésung von

rschung und Entwicklung sind dabei elementare Bestandteile

iren, die Entwicklung neuer Werkstoffe und Fertigungstechnologien

erfordern eine Innovationskraft und Mo die wir stolz sind und die unsere Spitzenposition am Markt recht-

. So ist iwis antriebssysteme Gm G weltweit Antriebskraft fiir den allgemeinen Maschinenbau und liefert

sionske Systeme, die rund ! e Welt bewegen.



Die Reise der Vorwartsstrebenden
iwis, die ersten 100 Jahre

(1881 -1932 |

,Anfahren*

Am Anfang war das ,,Radl“: Bereits in
jungen Jahren begeistert sich Johann
Winklhofer fiir das Radfahren und macht
1885 seine Leidenschaft zum Beruf.

In Chemnitz griindet er ein Velociped-
Depot, das er 1887 zur Fahrrad-Fabrik
weiterentwickelt. Seine dort produzierten
Rader tauft er ,,Wanderer“.

(1933 -1938 |

»Beschleunigen“

JWIS-Ketten bewegen 1937 langst
nicht mehr nur Fahr- und Zweirdder.
Das Automobil verandert zunehmend
die Mobilitat in Deutschland.

Auch Johann Winklhofer und seine S6hne
Otto und Rudolf setzen auf den neuen
Motorwagen — und auf die Kette.

(1939 - 1965 |

,2Ausweichen*

Die 25-Jahr-Feier von JWIS fallt in eine
Hochphase des Dritten Reichs.

Trotz zahlreicher Frontentsendungen kann
das Unternehmen unter Otto Winklhofer
(Bild) sein Produktionsprogramm weitest-
gehend aufrechterhalten.

Wer einmal ein gewisses Alter erreicht hat, kann gar
nicht anders: Er blickt zuriick und vergegenwartigt sich
seine Wurzeln. Das Erzdahlen unserer Geschichte wird
daher einen grof3en Platz im Jubildumsjahr einnehmen.
Um sie zeitgemadfl und ansprechend zu transportieren,
haben wir online wie offline neue Kanale geschaffen.



(1966 - 1999 |

,Volle Kraft voraus*

Auf JWIS-Ketten ist nicht nur im alltag-
lichen StraBenverkehr Verlass: Ab den
1950er-Jahren konzentriert sich Gerhard
Winklhofer mit JWIS noch mehr auf den
Automobilsektor und macht sich auch im
Motorsport einen Namen.

1994 wird Michael Schumacher Welt-
meister in der Formel 1. Auch er hat eine
iwis-Kette unter der Motorhaube.

(2000 - heute |

»Zu neuen Ufern“

Vieles verdndert sich: Unter Johannes
Winklhofer expandiert das Unternehmen
zunehmend. 2003 wird das Werk in
Landsberg ausgebaut, 2006 die Division
Antriebssysteme in die Selbststandigkeit
{iberfiihrt und Flexon gekauft.

iwis stellt sich im neuen Jahrtausend
zudem internationaler auf. 2010 eroffnet
zum Beispiel ein Werk in Nanhui, China.

Wir bewegen die Welt
1916-2016
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100.iwis.com

Erleben Sie 100 Jahre iwis auf einer
interaktiven Microsite mit vielen Fotos
aus unserem Archiv, Videos-Interviews
und Zeitzeugenberichten.

Das Motiv spricht uns aus der Seele. Das Streben nach vorne,
nach Erfolg und Qualitdt macht iwis seit zehn Dekaden aus.

Bereits Johann Winklhofer (1859 — 1949), der iwis 1916 griinde-
te, verankerte diesen zentralen Wesenszug in seinen 1895 formu-
lierten ,,Zehn Geboten fiir Vorwidrtsstrebende*. Er, der seine
unternehmerische Laufbahn Ende des 19. Jahrhunderts begann,
begriindet mit seiner Philosophie unseren heutigen Anspruch
und Antrieb. Gleichzeitig zeigt er, dass Dynamik und Bewegung
seit jeher zu unserem Selbstverstdndnis gehdren.

Und so ist es kaum verwunderlich, dass wir unsere Geschichte
als Reise empfinden, die wir in die Etappen ,,Anfahren“ (1881 —
1932), ,.Beschleunigen® (1933 - 1938), ,,Ausweichen“ (1939 -
1965), ,,Volle Kraft voraus“ (1966 — 1999) und ,,Zu neuen Ufern
(2000 - heute) unterteilt haben.

Jede Etappe der iwis-Unternehmensgeschichte, das werden
Sie schon bald sehen, gestaltete sich unterschiedlich turbulent,
der Kurs unserer Reise ist indes in jeder Unternehmensphase
prasent: Es geht immer vorwarts!



Die Marke fiir hochste
Prazision.

Technische Perfektion in hochster Qualitat fiir einen maximalen Anwendernutzen — das ist unser Anspruch.
Unser Leistungsstandard ist 100%ige Wiederholgenauigkeit bei mehr als 30 Mio. Einzelteilen pro Tag in der
Fertigung — ein Qualitatsbenchmark, fiir den bei iwis ein einziger Ausdruck steht: hochste Prazision.

Hierauf sind wir stolz, und zahlreiche Zertifizierungen und Auszeichnungen im Qualitatsbereich zeigen uns,
dass wir den richtigen Weg gehen!
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Technische Perfektion

e Verwendung von hochwertigen °
Vergiitungs- und Einsatzstahlen .
e Hohe Fertigungsprazision durch SPC .
(statistische Prozesskontrolle)
e Qualitatssicherung durch I1SO 9001 °
e Optimierung der Qualitdtsmerkmale
durch spezielle Warmebehandlung °
e Stdndige Kontrolle der Ketten auf °

MaBhaltigkeit und Gelenkigkeit
e Oberflaichenbeschichtungen
e Sonderschmierungen

e Spezielle Werkstoffe
(z.B. korrosionsbestédndig)

Einige Anwendungsgebiete

e Druckmaschinen °
e Papierherstellungs- und °

Bearbeitungsmaschinen °
* Kopiergerate .

e Keramik- und Glasindustrie
¢ Verpackungsmaschinen °
® Medizintechnik °

Hochste Qualitat

Uberdurchschnittliche Lebensdauer
Hervorragende VerschleifRfestigkeit

Eingeschrankte Langentoleranzen
bis 1/6 der DIN-Toleranz

Eindeutig hohere Bruchkraft als
die Norm

Hohe Dauerfestigkeit
iwis-Rollenketten sind vorgereckt
Hochwirksame Erstschmierung

Textilmaschinen
Werkzeugmaschinen
Kunststoffverarbeitungsmaschinen

Allgemeiner Maschinen- und
Anlagenbau

Holzbearbeitungsmaschinen
Landmaschinen

Anwendernutzen

e | dngere Wartungsintervalle

e Wartungsfreundlich, leichtes
und schnelles Zerlegen

e Weniger Stillstandzeiten
e Exakter Parallel- und Synchronlauf

e Groferer Spielraum bei der
Dimensionierung

e Hochpréazise Positionierung
e Hohe Laufruhe

e Sicherheitsreserven bei
Belastungsspitzen

e Verringerte Einlaufldngung,
kleinere Spannwege

e Biiromaschinen

e Baustoffmaschinen

e Baumaschinen

e Fordermitteltechnik

e Chemie- und Verfahrenstechnik
e Tuben-Dosen-Industrie



Der perfekte Partner
fir lhre Technik

Ein wissenschaftlich orientiertes Unternehmen

iwis verfligt mit mehr als 60 Entwicklungs- e Fundiertes Spezialwissen in e Festigkeitsherechnungen mittels
ingenieuren tiber die gréBte Forschung und Larmemmissionsanalysen und FEM und anderer Tools
Entwicklungsabteilung fiir Kettentrieb- Schwingungstechnik

systeme in Europa. Neben Grundlagen- e Auswertung von iwis- bzw. Kunden-
entwicklung und Entwicklung von innovati- e Moglichkeiten im Labor u.a. der messungen an Priifstanden zur

ven kundenspezifischen Lésungen, sind Mikroskopie, Metallographie, Verifikation der Simulationsmodelle
Berechnungen (ber Konstruktion von Ermittlung mechanischer Eigenschaften,

Versuch bis hin zu Verschlei® und Dauer- chem. Zusammensetzungen und e Ermittlung von Kennwerten auch
festigkeitsuntersuchungen Hauptbestand- Sonderanalytik bei unterschiedlichen Temperaturen
teile der Entwicklungsabteilung bei iwis. in Klimakammern

e Dynamische Schwingungs- und
Belastungsanalysen von Kettentrieben

Bruchkraftermittlung und Dehnungsaufnahmen Dauerfestigkeits- und Zeitfestigkeitsiiberpriifungen Untersuchung des Verschleiverhaltens auf

bis 1000 kN durch mehr als 25 Pulsatoren nach unterschied- mehr als 20 Priifstanden
lichen Priifungsverfahren

13



Jedes Kundenproblem ist fiir uns eine Herausforderung. Ob Sie eine spezielle Forderkette bendtigen

oder etwa eine eigene Kettenkonfiguration mit Integration von Kettenradern und Fiihrungen in bestehende
Module — als Systemhersteller bieten Ihnen unsere Spezialisten individuelle Losungen an, die weit iiber
die Kette hinaus auf die gesamte Anwendung fokussieren und Ihr Problem ganzheitlich l6sen.

Unser Unternehmensbereich Forschung und Entwicklung steht fiir Kreativitdt und Innovation, aber auch
partnerschaftliche Zusammenarbeit. In enger Kooperation mit unseren Lieferanten und Kunden werden

ganzheitliche Losungen entwickelt, gepriift und gefertigt. Sprechen Sie uns an, wenn Sie ein spezielles
Problem haben!

axibilitat )
bis zum Aufderst

osungen anzubieten, auch fiir individuelle Kundenprobleme, ist unser eil unserer
nternehmensphilosophie. Durch Machbarkeitsstudien im Dialog mit Kunden, die struktion von
Bauelementen und die Durchfiihrung von Verformungs- und Spannungsanalysen konnen bestehende
ruktionen den individuellen Kundenwiinschen angepasst oder neue Kettentriebe entwickelt werden.
Chwingungs- und Spannungsanalysen der Komponenten werden dann die physikalischen Eigen-
nder Kettenkonstruktion iiberpriift. Auf Priifstdnden, die die Kettentriebe extremen Belastunge
rden realen Anforderungen hinaus aussetzen, werden die Prototypen erprobt und auf Haltba
ebensdauer iiberpriift. Unsere Kunden kénnen und missen sicher sein, dass sie ein Produkt ho
ter Qualitét “:5." — das ist unser Anspruch.

e By
2y




iwis —
lhr starker Partner a

Die iwis-Gruppe ist weltweit aktiv. Mit eigenen Tochtergesellschaften in Engle
sowie Standorten in Brasilien, China, Frankreich und USA operiert 'd'i_e_i:_
In mehrals 30 Landern und aufallen Kontinenten wird iwis tiber Handelspz

auBerhalb von Deut

iwis hat die Chancen der Globalisierung friihzeitig erkannt und durch gezielte Positionierung eine
Handelsstruktur etabliert, die eine weltweite Versorgung garantiert. So werden nicht nur neue Markte
erschlossen, sondern unsere Kunden konnen auch bei ihren Auslandsaktivitaten vor Ort auf einen
bekannten und zuverldssigen Partner zuriickgreifen.

d-und der Schweiz

Sie sind uns wichtig, und deshalb unterstiitzen wir Sie ger-
ne mit Rat und Tat. Lassen Sie sich durch unsere kompeten-
ten Spezialisten im technischen Service Team und unseren
engagierten Auflendienst beraten. Gerne fiihren wir fiir Sie
Berechnungen und Kettenauslegungen durch und beraten
Sie bei der Wahl der richtigen Ketten fiir Ihre Anwendungen.
Unser Customer Service Team ist jederzeit werktags von
08:00 bis 18:00 Uhr erreichbar.

Ubrigens: Wir betreuen Sie gerne auch wihrend der Ketten-
laufzeit als verlasslicher Partner in allen Fragen rund um
die iwis-Kette.

Service
flir unsere Kunden



Rollenketten

SWis" Rollenketten

verfiigen tiber eine iiberdurchschnittliche Lebensdauer durch hervorragende Verschleif3festigkeit,
hohe GleichmaBigkeit, beispiellose Prazision und eindeutig hohere Bruchkraft und Dauerfestigkeit
als die Norm. Alle iwis-Ketten sind vorgereckt und mit einer hochwirksamen Erstschmierung versehen.

iwis-Ketten der SL-Baureihe (Super Longlife) haben Bolzen mit extrem hoher Oberflachenharte.
Diese besondere Ausfiihrung ermoglicht hervorragende Eigenschaften: hdchste Resistenz gegen
Verschlei3, eine ldngere Lebensdauer, unverdandert hohe Bruchkraft und Dauerfestigkeit, eine
geringere Empfindlichkeit bei Mangelschmierung durch Notlaufeigenschaften und geringere
Anfalligkeit gegen Korrosion und Passungsrostbildung in den Kettengelenken.

et T TLL






Rollenketten

[ ] [ |
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Rollenketten
nach 1ISO 606 (DIN 8187) und Werksnorm
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04 G 42 6x2,8mm 6,00 3.000 3.000 0,07 0,12
05B-1 G52 8mmx1/8" 8,00 6.000 4.400 0,11 0,18
- G53HzZY? 8mmx3/16" 8,00 8.500 - 0,25 0,34
- G621/2Y 3/8x5/32" 9,525 11.000 - 0,22 0,34
06B-1 G677 3/8x7/32" 9,525 10.500 8.900 0,28 0,41
= P83V 1/2x3/16" 12,70 15.500 - 0,29 0,44
- S84V 1/2x1/4" 12,70 18.000 - 0,38 0,58
08B-1  L85SL* 1/2x5/16" 12,70 22.000 17.800 0,50 0,70
10B-1 | M106SL* 5/8x3/8" 15,875 27.000 22.200 0,67 0,95
12B-1  M127SL* 3/4x7/16" 19,05 32.700 28.900 0,89 1,25
16B-1  M1611* 1"x17 mm 25,40 75.000 60.000 2,10 2,70
20B-1 | M 2012 11/4x3/4" 31,75 120.000 95.000 2,92 3,72
24B-1 | M 2416 11/2x1" 38,10 211.000 | 160.000 5,50 7,05
28B-1  M2819 13/4%31 mm 44,45 250.000  200.000 7,35 8,96
32B-1 | M3219 2"x31mm 50,80 315.000 | 250.000 8,05 10,00

) Laschenform gerade 2 bei gekrépften Gliedern abweichende MaRe * Hilsenkette

* Rollenketten mit Ansatzbolzen ,,easy
break” — leichte Zerlegbarkeit der Ketten
Bolzen.
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9,65
11,75
17,02
19,56
25,40
30,95

30,95

Der Zusatz SL (super longlife) kennzeichnet
Ketten mit besonders verschleif3festen

11,30
13,28
15,62
25,45
29,01
37,92
46,58

45,57

8,20
8,20
10,20
12,00
11,80
14,40
16,40
21,10
25,40
33,50
37,00

42,30

19,50
22,70
36,10
40,50
53,10
63,60

65,10

12,20
14,10
14,10
16,00
18,50
20,90
23,60
36,90
46,30
60,00
69,90

70,10

8,51
10,16
12,07
15,88
19,05
25,40
27,94

29,21

Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu
beachten, dass sich die Kettenbruchkraft
um ca. 20 % vermindern kann.
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SWis' Rollenketten
nach 1SO 606 (DIN 8187) und Werksnorm

&
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§ Sg N S -
S L S @ ) > N .
S v & S S S & > A ¥ A 3
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Zweifach
T
05B-2 | D52 8mmx1/8" 8,00 9.100 7.800 0,22 0,36 3,16 4,85 7,10 13,90 15,00 5,00 2,31 5,64 7=
(]
~
06B-2 | D67Y* 3/8x7/32" 9,525 20.000 16.900 0,56 0,78 5,72 8,53 8,20 23,40 24,60 6,35 3,31 10,24 5
08B-2 | D85SL* 1/2x5/16" 12,70 40.000 31.100 1,00 1,35 7,75 11,30 11,80 30,80 32,40 8,51 4,45 13,92 Qoﬁ

10B-2 D106 SL* 5/8x3/8" 15,875 = 56.000 = 44.500 1,34 1,85 9,65 13,28 14,40 36,00 37,50 10,16 5,08 16,59

12B-2  D127* 3/4x7/[16" 19,05 68.000 57.800 1,78 2,50 11,75 15,62 16,40 42,10 43,00 12,07 5,72 19,46
16B-2  D1611* 1"x17 mm 25,40  150.000 106.000 4,21 5,40 17,02 25,45 21,10 68,00 68,80 15,88 8,28 31,88
20B-2 | D2012 11/4x3/4" 31,75 | 210.000 = 170.000 5,84 7,36 19,56 29,01 25,40 79,70 82,90 19,05 10,19 36,45
24B-2  D2416 11/2x1" 38,10 | 370.000 280.000 11,00 13,85 25,40 37,92 33,50 101,80 106,50 25,40 14,63 48,36

28B-2 | D2819 13/4"x31mm 44,45 | 500.000 360.000 = 14,70 18,80 30,95 46,58 37,00 124,70 | 129,20 27,94 15,90 59,56

32B-2  D3219 2"x31 mm 50,80 530.000 = 450.000 16,10 19,80 30,95 45,57 42,30 126,00 128,30 29,21 17,81 58,55
08B-3 | TR85* 1/2x5/16" 12,70 58.000 44.500 1,50 2,00 7,75 11,30 11,80 44,70 46,30 8,51 4,45 13,92
10B-3 | TR106* 5/8x3/8" 15,875 80.000 66.700 2,02 2,80 9,65 13,28 14,40 52,50 54,00 10,16 5,08 16,59
12B-3 | TR127* 3/4x7/16" 19,05 100.000 | 86.700 2,68 3,80 11,75 15,62 16,40 61,50 62,50 12,07 5,72 19,46
16B-3  TR1611* 1"x17 mm 25,40 220.000 160.000 6,32 8,00 17,02 25,45 21,10 99,20 100,70 15,88 8,28 31,88
20B-3 | TR2012 11/4x3/4" 31,75 315.000 @ 250.000 8,76 11,00 19,56 29,01 25,40 116,10 119,40 19,05 10,19 36,45
24B-3 TR 2416 11/2x1" 38,10 560.000 = 425.000 16,50 20,31 25,40 37,92 33,50 150,20 155,40 25,40 14,63 48,36

28B-3 | TR2819 13/4"x31mm | 44,45 | 750.000 530.000 22,05 28,00 30,95 46,58 37,00 184,60 | 188,90 27,94 15,90 59,56

32B-3 TR3219 2"x31 mm 50,80  795.000 670.000 24,15 29,60 30,95 45,57 42,30 184,50 = 186,50 29,21 17,81 58,55

DLaschenform gerade 2 bei gekropften Gliedern abweichende MaBe
Der Zusatz SL (super longlife) kennzeichnet Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu

Ketten mit besonders verschlei3festen beachten, dass sich die Kettenbruchkraft
Bolzen. um ca. 20 % vermindern kann.

EINZELTEILE UND VERBINDUNGSGLIEDER

Normbezeichnung B Normbezeichnung E Normbezeichnung S Normbezeichnung L Normbezeichnung C Normbezeichnung A
Innenglied Steckglied mit Steckglied mit Gekropftes Glied Gekropftes AuRenglied
Federverschluss Splintverschluss mit Splintverschluss Doppelglied

19



Rollenketten

[ ] [ |
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SWis' Rollenketten, ANSI-Standard
nach 1ISO 606 (DIN 8188)

& §°o Bruchkraft F,
N
N .és §; & < SS
& e /&) 8 > & /Q
) "N
¢ & o/ & N &/ $ S
¥ 3 < < IS &8 NAVESE)
S $ o N SV YRS 5\\5
& < <@ 3 ST/ IS/ §&/ S

iwis Customer Service [E]y¥yh[E]
Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 [EEERD |
sales-muenchen@iwis.com @

Innenglied Aufienglied
& 3 & S ¥
&/ &/& /&) &
& S R & R
S @ & N S §
~ 4 o~ > <

X X
S/ S/
S £$&/ 88
€/ &8 $§
>/ QO R e

---------------

04C1 | G42A 25-1 1/4 6,35 4.909 3.500 0,11 0,13 3,18 4,80
06A-1  G67A 35-1 3/8 9,55 10.983 7.900 0,27 0,32 4,78 7,46
08A-1 | L85A 40-1 1/2 | 12,70 18.000 13.900 0,44 0,60 7,92 11,17
10A-1  M106A 50-1 5/8 | 15,875 = 29.000 21.800 0,70 1,01 9,53 13,84
12A-1 | M128ASL?Y 60-1 3/4 | 19,05 42.000 31.300 1,06 1,47 12,70 17,75
16A-1  M1610A 80-1 1 25,40 68.000 55.600 1,79 2,57 15,88 22,60
20A-1 | M2012A 100-1 11/4 | 31,75 | 112.776 | 87.000 2,62 3,95 19,05 27,45
24A1 M2416A 120-1 11/2 | 38,10 152.984  125.000 3,94 5,64 25,40 35,45
28A-1  M2819A 140-1 13/4 | 44,45  205.940 @ 170.000 4,73 7,38 25,40 37,18
32A-1 M3219A 160-1 2 50,80 = 256.934 223.000 6,46 9,40 31,55 45,21
36A-1 | M3623A 180-1 21/4 | 57,15 @ 374.614  281.000 8,88 12,67 35,71 50,85
40A-1  M4024A 200-1 21/2 | 63,50 | 485.429 | 347.000 = 10,89 15,90 38,10 54,88
48 A-1 | M4830A 240-1 3 76,20 | 686.466 = 500.000 16,15 24,40 47,63 67,81

5,80
9,04
12,06
15,08
18,09
24,13
30,16
36,19
42,22
48,26
54,29
60,32
72,39

7,820
11,96
16,60
20,40
25,44

33,0
39,68
51,06
54,54
65,52
73,28
80,70
98,70

8,62
12,93
18,54
22,55
27,99

35,0
43,98
55,36
59,44
69,82
78,78
86,70

104,70

3,30

5,08

7,95
10,16
11,91
15,88
19,05
22,23
25,40
25,58
35,71
39,68
47,63

2,31
3,60
3,98
5,09
5,96
7,94
9,54
11,11
12,71
14,29
17,46
19,85
23,81

04 C-2 D42A 25-2 1/4 6,35 9.218 7.000 0,22 0,25 3,18 4,80
06 A-2 D67A 35-2 3/8 9,53 21.967 15.800 0,56 0,63 7,78 7,46
08 A-2 D85A 40-2 1/2 12,70 36.000 27.800 0,88 1,22 1,92 11,17
10A-2 D106 A 50-2 5/8 | 15,875 | 56.000 43.600 1,40 2,00 9,53 13,84
12A-2 D128AY 60-2 3/4 19,05 84.000 62.600 2,12 2,90 12,70 17,75
16 A-2 D1610A 80-2 1 25,40 | 145.000 | 111.200 3,58 5,05 15,88 22,60
20A-2 D2012A 100-2 11/4 31,75 | 225.553  174.000 5,24 7,86 19,05 27,45
24 A-2 D 2416 A 120-2 11/2 38,10 | 305.967 @ 250.000 7,88 11,20 25,40 35,45
28 A-2 D 2819 A 140-2 13/4 44,45 | 411.879 340.000 9,46 14,66 25,40 37,18
32A-2 D3219A 160-2 2 50,80 | 249.089 @ 446.000 @ 12,92 18,64 31,55 45,21
36 A-2 D 3623 A 180-2 21/4 57,15  749.228 562.000 17,76 25,14 35,71 50,85
40 A-2 D 4024 A 200-2 21/2 63,50 970.858 @ 694.000 21,78 31,60 38,10 54,88
48 A-2 D 4830A 240-2 3 76,20 1 1.372.931 1.000.000 32,30 48,40 47,63 67,81
DICHET
04 C3 TR42A 25-3 1/4 6,35 13.827 10.500 0,33 0,37 3,18 4,80
06A-3 | TR67A 35-3 3/8 9,53 32.950 23.700 0,81 0,94 4,78 7,46
08A-3 | TR85A 40-3 1/2 12,70 50.000 41.700 1,32 1,82 7,92 11,17
10A-3 TR106A 50-3 5/8 15,875 = 80.000 65.400 2,10 2,89 9,53 13,84
12A-3 | TR128A 60-3 3/4 19,05 | 125.000 = 93.900 3,18 4,28 12,70 17,75
16A-3 TR1610A 80-3 1 25,40 | 210.000 @ 166.800 5,37 7,54 15,88 22,60
20A-3 | TR2012A 100-3 11/4 31,75 338329  261.000 7,86 11,75 19,05 27,45
24 A3  TR2416A 120-3 11/2 38,10  458.951 375.000 11,82 16,73 25,40 35,45
28A-3 | TR2819A 140-3 13/4 | 44,45 | 617.819 | 510.000 = 14,19 21,93 25,40 37,18
32A3 TR3219A 160-3 2 50,80 @ 770.803 @ 669.000 19,38 27,89 31,55 45,21
36A-3 | TR3623A 180-3 21/4 57,15 1.123.842 843.000 26,64 37,60 35,71 50,85
40A-3 | TR4024A 200-3 21/2 63,50 |1.456.288 1.041.000 32,67 47,30 38,10 54,88
48 A-3 | TR4830A 240-3 3 76,20 | 2.059.397 1.500.000 48,45 72,40 47,63 67,81

Y auch mit gerader Laschenform lieferbar
2 bei gekropften Gliedern abweichende Maf3e
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5,80
9,04
12,06
15,08
18,09
24,13
30,16
36,19
42,22
48,26
54,29
60,32
72,39

5,80
9,04
12,06
15,08
18,09
24,13
30,16
36,19
42,22
48,26
54,29
60,32
72,39

14,22
22,42
31,00
38,60
48,20
62,20
76,28
96,26
103,14
124,82
139,12
152,30
186,60

21,06
32,18
45,40
56,70
71,10
91,40
112,98
140,86
152,24
183,52
210,45
223,80
274,40

15,02
23,12
32,98
40,72
50,83
64,30
79,18
100,46
108,54
127,62
144,62
158,30
192,50

21,86
33,28
47,36
58,93
73,71
93,50
115,88
145,96
157,24
185,52
210,46
229,80
280,40

3,30
5,08
7,95
10,16
11,91
15,88
19,05
22,23
25,40
25,58
35,71
39,68
47,63

3,30

5,08

7,95

10,16
11,91
15,88
19,05
22,23
25,40
25,58
35,71
39,68
47,63

2,31
3,60
3,98
5,09
5,96
7,92
9,54
11,11
12,71
14,29
17,46
19,85
23,81

2,31
3,60
3,98
5,09
5,96
7,94
9,54
11,11
12,71
14,29
17,46
19,85
23,81

6,40
10,13
14,38
18,11
22,78
29,29
35,76
45,44
48,87
58,55
65,84
71,55
87,83

6,40
10,13
14,38
18,11
22,78
29,29
35,76
45,44
48,87
58,55
65,84
71,55
87,83
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SWis Rollenketten, langgliedrig
nach ISO 1275 (DIN 8181)

& & Bruchkraft F, Innenglied Auflenglied
s s /s/ & ¢ /& : A :
S F /&) & N S S & F /¥ & & &/ &/
& & Q < 2 & L & § IS & & S S/ 8
& & &) & §/ &8/ /&8 &8/ 8/ /8 /58 &/s8/ &
2 S S RS S/ &/ T S S S KINSIACESIAR
Q N S Ny N i”@ S A S NS S S NS S NS N §\§
© S < N N ST/ T/ T/ S/ o <" & o~ S Lo/ T/ S
Rollenketten, langgliedrig —
208 B ‘ LR 165SL* ‘ - ‘ 1 ‘ 25,40 ‘ 22.000 ‘ 18.000 ‘ 0,50 ‘ 0,52 ‘ 7,75 ‘ 11,30 ‘ 11,80 ‘ 16,90 ‘ 18,60 ‘ 8,51 ‘ 4,45 ‘ - 5
9
2108 ‘LR206SL* ‘ - ‘11/4‘ 31,75 ‘ 28.000 ‘ 22.400 ‘ 0,67 ‘ 0,63 ‘ 9,65 ‘ 13,28 ‘ 15,10 ‘ 19,50 ‘ 20,80 ‘ 10,16 ‘ 5,08 ‘ - E
=
2128 ‘LR247SL* ‘ - ‘11/2‘ 38,10 ‘ 34.000 ‘ 29.000 ‘ 0,89 ‘ 0,85 ‘ 11,75 ‘ 15,62 ‘ 16,10 ‘ 22,70 ‘ 24,10 ‘ 12,07 ‘ 5,72 ‘ - ko)
216 B ‘LR3211 ‘ - ‘ 2 ‘ 50,80 ‘ 75.000 ‘ 60.000 ‘ 2,10 ‘ 1,77 ‘ 17,02 ‘ 25,45 ‘ 20,60 ‘ 36,10 ‘ 38,10 ‘ 15,88 ‘ 8,28 ‘ - 2
! EU_C’“ ”;“__8§tfadgl}ad5€he”£°r") 'Lefe;ba’\f/l . Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu Rollenketten, langgliedrig
2 bei gekropften Gliedern abweichende Mafie . . N
beachten, dass sich die Kettenbruchkraft
* Rollenketten mit Ansatzbolzen ,,easy break® — um ca. 20 % vermindern kann. Der Zusatz

leichte Zerlegbarkeit der Ketten

a

SL (super longlife) kennzeichnet Ketten mit
besonders verschleiRfesten Bolzen.

SWis’ Hochleistungsketten
Qualitatsprodukte von Weltruf

DER WEG ZUR HOHEN QUALITAT - JEDES EINZELTEIL TECHNISCH PERFEKT

e Verwendung von ausschlieBlich e GleichmaBige Geometrie und hohe e Fiir spezielle Anwendungen
hochwertigen Vergiitungs- und Einsatz- Oberflachengiite durch Einsatz moderner - Oberflachenbeschichtungen
stahlen mit Sondervorschriften fiir Fertigungstechnologien - Sonderschmierungen
Werkstoffanalyse, Toleranzen und e Kontrolle der Ketten auf Maf3haltigkeit, - spezielle Werkstoffe
Oberflachengiite Langengenauigkeit und Gelenkigkeit, (z.B. korrosionsbestédndig)

e Jedes Kettenteil wird téglich millionen- Uberpriifung der Presssitze der
fach mit gleicher Prazision gefertigt Figestellen Bolzen — Auf3enlaschen
und durch SPC (Statistische Prozess und Hiilse — Innenlasche
Kontrolle) tiberwacht e Der hohe Standard der Qualitatssicher-

e Alle Kettenteile sind warmebehandelt, ung erfiillt die Anforderungen der I1SO
teilweise mit speziellen Verfahren zur 9001

Optimierung der Qualitdtsmerkmale

© iwis-Hiilse mit absolut zylindrischer
Form, je nach Anwendung nahtlos oder
gewickelt, als geschlossener Zylinder
gefertigt mit extrem niedriger
Oberflachenrauheit

© iwis-Bolzen mit Ansatz (ISO 606),
Ketten in SL-Ausfiihrung haben Bolzen
mit noch héherer Resistenz gegen
Verschleifd

© iwis-Lasche optimal dimensioniert, pra-
zise geformt und auf Zdhigkeit und Harte
vergiitet

O iwis-Rolle nahtlos als geschlossener
Zylinder gefertigt und speziell oberfla-
chenbehandelt
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SWis Forderketten
-

iwis-Forderketten konnen speziell auf Ihre Bediirfnisse angepasst werden um die Anforderungen Ihrer
Anwendung zu erfillen. iwis hat nicht nur ein breites Sortiment von speziellen Mitnehmer- und Winkellaschen,
sondern wir unterstiitzen unsere Kunden auch bei der Entwicklung von Sonderanfertigungen.

iwis-Forderketten bieten dem Anwender die einwandfreie Funktion parallel bzw. synchron laufender Ketten,
kénnen die hochprazise Positionierung unterstiitzen, bieten Leichtgdngigkeit, eine hohe Laufruhe und eine
eindeutig hohere Bruchkraft als die Norm. Weitere Ausfiihrungen sind Forderketten mit verlangerten Bolzen,
U-Biigel und Mehrfach-Steckgliedern.

Forderketten




Forderketten
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SWis' Forderketten mit Mitnehmerlaschen
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1SO 606 (DIN 8187 und DIN 8188)
und 1ISO 1275 (DIN 8181)

1/2
1/2
1/2
5/8

3/4

1/2
5/8

3/4

D
&
Q

Teilung ?

&
&
Q

12,7
12,7
12,7
15,875
19,05
25,4
12,7
15,875
19,05

25,4

_@\
@
o

13,0
13,0
13,0
16,3
19,1
24,6
13,0
16,3
19,1

24,6

19,0
19,0
24,3
29,1
36,6
19,0
24,3
29,1

36,6

8,2
4,2
5,2
6,2

8,2

iwis Customer Service [m]¥ih[x]
Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 [EEERD |
sales-muenchen@iwis.com

O]

11,6
13,6
15,9
25,9
11,4
14,1
18,1

23,0

25,5
30,1
35,3
57,8
25,8

32,3

39,4
46,6
54,7
89,7
40,2
50,4
63,6

81,5

IS
S /&
O by
& /¢
<
¥ /88
-‘\@@ &
&§ S
N oV Q'\ ”

4,5
5,4
6,8
7,4
10,4
4,5
6,8
7,4

10,4

18,0
18,0
24,0
28,0
36,2
18,0
24,0
28,0

36,2

1,5
1,5
1,6
1,8
3,0
1,5
1,6
2,4

3,0

Gewinde-
einsatz

5,2
53
5,5

8,2

1/2
1/2
1/2
5/8

3/4

1/2
5/8

3/4

12,7
12,7
12,7
15,875
19,05
25,4
12,7
15,875
19,05

25,4

17,0
17,0
17,0
16,3
18,3
28,45
17,0
16,3
18,3

28,45

23,0
23,0
23,0
25,8
29,0
41,55
23,0
25,8
29,0

41,55

4,2
4,2
4,2
5,2
6,2
8,2
4,2
5,2
6,2

8,2

8,1
9,8
11,6
13,6
15,9
25,9
11,4
14,1
18,1

23,0

25,5
30,1
35,3
57,8
25,8

32,3

39,4
46,6
54,7
89,7
40,2
50,4
63,6

81,5

4,5
4,5
5,4
7,5
9,0
10,35
4,5
7,5
9,0

10,35

12,7
12,7
12,7
15,8
19,0
25,4
12,7
15,8
19,0

25,4

23,6
23,6
23,6
31,0
37,2
47,2
23,6
31,0
37,2

47,2

1,5
1,5
1,5
1,6
1,8
3,0
1,5
1,6
2,4

3,0

5,2
53
5,5

8,2

ggo
5
g}é‘z’

Form 102.1

- P83V

- ss4v
08B-1 | L85SLY
10B-1 | M106SLY
1281 | M1275LY
16B1 M16117
2 L
B wioons
A M128ASLY
e M1610AY
Form 103.1 und 103.2

- P83V

- ss4v
08B-1  L85SLY
10B-1 | M106SLY
1281 | M1275LY
16B1 M16117
asiso | LBSAY
avsizo M106AY
s M128ASLY
e M1610AY
Form 101.1 und 101.2
208B | LR165SL
210B | LR206SL
212B | LR247SL
2168 LR3211

11/4

11/2

25,4
31,75
38,1

50,8

14,3
16,3
19,2

28,5

20,5
25,8
29,5

40,6

D auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten ? Nennteilung

4,2
5,2
6,2

8,2

11,6
13,8
15,9

25,9

6,5
7,5
9,0

10,2

14,0
18,0
20,0

28,0

24,2
30,2
36,2

48,2

1,5
1,6
1,7

3,0
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SWis' Forderketten mit Mitnehmerlaschen
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1SO 606 (DIN 8187 und DIN 8188)
und 1SO 1275 (DIN 8181)

—
MITNEHMERLASCHEN
<
[©]
Die abgebildeten Typen sind auch als Mitnehmerlaschen mit abweichenden E
Steckglieder und AuBenglieder ein- und Gewindeeinsdtzen auf Anfrage. 9]
beidseitig verfiighar. E
[

Einfachketten Zweifachketten Dreifachketten

102.1 103.1 103.2

[

E T #ht £ TEL 1
Lo o DL$ NHNE
Y NN

102.31 mit Gewindeeinsatz 103.32 mit Gewindeeinsatz

101.1 fiir Langgliederketten 101.2 fiir Langgliederketten

3
D\
@

25



Forderketten
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SWis' Spitzlaschenketten
fur die Thermoforming-Branche

SPEZIALPRAZISIONSKETTEN

Unsere Forderketten werden kunden- und
anwendungsspezifisch entwickelt und kén-
nen entweder mit Standardkomponenten
konstruiert oder aus eigens entwickelten
Produkten zusammengestellt werden. Wir
prasentieren vor diesem Hintergrund unsere
weltweit eingesetzten und mafigeschnei-
derten Thermoformketten, die in allen
Thermoformverpackungsanwendungen

ein Hochstmaf an Prazision, Qualitdt und
Langlebigkeit bieten.

iwis Customer Service [m]¥ih[x]

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 [EICERD |

sales-muenchen@iwis.com [

INDIVIDUELLE FORDERKETTEN

iwis-Forderketten konnen den besonde-
ren individuellen Anforderungen Ihrer
Anwendung angepasst werden. Zusatzlich
zur breiten Palette spezieller gerader und
gebogener Spitzlaschen bietet iwis sei-
nen Kunden auch Unterstiitzung bei der
Entwicklung eigener Losungen.

26

HIGHLIGHTS

@ Stiitzrollen und verschleiBfeste speziell
entwickelte flieRgepresste Kopfbolzen
fiir genaue Folienausrichtung.

® SL (super longlife) warmebehandelte
easy break Ansatzbolzen fiir niedrigen
Verschleif3 und erhohte Prézision.

© Die optimierte Form der gehérte-
ten Spitzlaschenprofile bietet die
beste Losung zur Verarbeitung Ihres
Thermoformmaterials und optimale
Lebensdauer der Kette.

O Speziell entwickelte Mittellaschen
reduzieren Transversalkrdfte inner-
halb der Kette und verhindern somit
die Kettenstreckung bei gleichzeitiger
Verldngerung der Lebensdauer.
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Teilung Bruchkraft F,

Innenglied

UBERSICHT VERFUGBARER iwis-SONDERMITNEHMERLASCHEN
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Aufenglied

Form 112.0 Form 112.06
20°
T
e
< 127 15
248
FL85SL mit 112.0: FD85SL mit 112.06:
Art. 50002138 Art. 50019757

FD85SL mit 112.0:
Art. 50018836

WEITERE PRODUKTVORTEILE

e Kundenindividuelle
Sonderlésungen, mit oder

e Sonderschmierungen
fiir unterschiedlichste

Applikationen verfiigbar ohne Stiitzrollen
e Eingeschrankte e MEGAlife-, Seitenbogen- und
Langentoleranzen und/oder ANSI-Versionen verfiighar

gepaarte Kettenausfiihrung
flir maximalen Gleichlauf
moglich

Form 112.09

FD85SL mit 112.09:
Art. 50028230

Form 112.10

2

i

P |'\
ui—r—/\ |
S 1

I~ )

_(1/2")_]
234

Mehrere Varianten

T,

> s
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SWis' Forderketten mit Winkellaschen
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1SO 606 (DIN 8187 und DIN 8188)

und 1SO 1275 (DIN 8181)

~
o

Form 202.1

08 B-1

10B-1

12B-1

16 B-1
08 A-1
ANSI 40

10A-1
ANSI 50

12A1
ANSI 60

16 A-1
ANSI 80

Form 2

08 B-1

10B-1

12B-1

16 B-1

08 A-1
ANSI 40

10A-1
ANSI 50

12A1
ANSI 60

16 A-1
ANSI 80

Form 2

208 B

2108

2128B

216 8B

D auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten 2 Montage der Winkellaschen auch iiber die Kette nach innen méglich

Teilung

Q§%
& /s/ 8/ 8/ 8/ 8
< B ] © o
P83V 1/2 | 127 8,0 4,2 24,1
S84V 1/2 | 127 8,0 4,2 25,8
L85SLY 1/2 | 12,7 8,0 4,2 27,6
M 106 SL? 5/8 15,875 | 9,0 5,2 33,6
M127SL? 3/4 | 19,05 @ 10,0 | 6,2 41,1
M 161192 1 254 160 = 8,2 53,9
L85AY 1/2 | 127 8,0 4,2 27,4
M106A? 5/8 | 15875 | 9,0 5,2 34,1
M128ASLY | 3/4 19,05 | 13,0 & 6,2 38,9
M1610AY2 = 1 254 | 16,0 = 8,2 51,0
03.1 und 203.2
P83V? 1/2 | 12,7 9,5 4,2 29,1
S84V?2 1/2 | 12,7 9,5 4,2 30,8
L85SLY? 1/2 | 12,7 9,5 4,2 32,6
M106SLY2 | 5/8 15875 @ 11,0 = 5.2 30,6
M127SL92 | 3/4 19,05 | 12,0 | 6,2 35,5
M 161192 1 254 | 18,0 8,2 57,7
L85A 1 1/2 | 127 9,5 4,2 32,4
M106AY2 | 5/8 15875 11,0 = 5.2 31,1
M128ASLY? 3/4 19,05 | 13,0 & 6,2 37,3
M1610AY2 1 254 | 18,0 8,2 54,8
01.1 und 201.2
LR 165 SL? 1 254 10,0 | 4,2 26,2
LR206SL?  11/4 31,75 | 11,0 @ 52 30,6
LR247SL? | 11/2 381 | 13,0 | 6.2 34,9
LR 32112 2 50,8 | 18,0 = 8,2 57,7

Einfachketten

50,1
58,9

75,0

41,1
42,8
44,6
49,6
56,9
83,9
44,4
50,1
58,7

81,0

38,6
49,6
55,5

81,9

iwis Customer Service [m]¥ih[x]
Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 [e&={II=F1d1
sales-muenchen@iwis.com @
Zweifachketten / Dreifachketten
&/ &/ &8/ 8/ 8/ s/ s/ 8/ & &
& & S & S §/ &/ &/ &/ &
(24 \kw @ ‘\km é> Q\‘ \§ \\§ <> NVASS

41,5
50,1
60,5
85,8
41,8
52,3
61,6

80,2

46,5
47,1
54,9
89,6
46,8
49,3
60,0

84,0

53,5
66,1
80,5
109,8
53,8
68,3
81,6

104,2

58,5
66,1
76,3
115,8
58,8
68,3
81,4

110,2

55,4
66,6
79,9

117,7
56,2
70,4
84,4

109,5

60,4

63,6

74,3
121,5
61,2

67,3

82,8

113,3

67,4
82,6
99,9
141,7
68,2
86,4
104,4

133,5

72,4
82,6
95,7
147,8
73,2
86,4
104,2

139,5

4,5

4,5

5,4

6,8

7,4
10,4
4,5

6,8

7,4

10,4

4,5

4,5

5,4

7,5

9,0
10,4
4,5

7,5

9,0

10,4

6,5
7,5
9,0

10,2

14,0
14,0
14,0
18,0
22,6
26,0
14,0
18,0
20,4

26,0

16,5
16,5
16,5
18,0
20,5
29,0
16,5
18,0
20,3

29,0

13,5
18,0
19,8

28,0

12,7
12,7
12,7
15,8
19,0
25,4
12,7
15,8
19,0

25,4

14,0
18,0
20,0

28,0

18,1
18,1
18,1
24,0
28,0
36,2
18,1
24,0
28,0

36,2

23,6
23,6
23,6
31,0
37,2
47,2
23,6
31,0
37,2

47,2

24,2
30,2
36,2

48,2

1,5
1,5
1,5
1,6
1,8
3,0
1,5
1,6
2,4

3,0

1,5
1,5
1,5
1,6
1,8
3,0
1,5
1,6
2,4

3,0

1,5
1,6
1,7

3,0

5,2
53
5,5

8,2

5,2
53
5,5

8,2
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SWis' Forderketten mit Winkellaschen
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1SO 606 (DIN 8187 und DIN 8188)
und 1SO 1275 (DIN 8181)

I
WINKELLASCHEN
=
[}
Die abgebildeten Typen sind auch als Winkellaschen mit Gewindeeinsatz konnen Abweichende Gewindemafe auf Anfrage. E
Steckglieder und AuBenglieder ein- und nicht tiber die Kette nach innen montiert 9]
beidseitig verfiighar. werden. E
[
Einfachketten Zweifachketten Dreifachketten

202.1 203.1 203.2

N

| h - h
T rE:g-1 :_b] : ] =i h
i == .
A9 1 - o o
; i L . \ 1 1 £ YLEFE/ = =

gr»C.-
ne
&

b= = <} : == L i ) ‘
Ll it i i ;
7T S & M
- )
202.31 mit Gewindeeinsatz 203.31 mit Gewindeeinsatz 203.32 mit Gewindeeinsatz

201.1 fiir Langgliederketten 201.2 fiir Langgliederketten
|
h i h
o o t T
= 4 b)) -
S p s
 — I . N
£ 4
— )
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SWis' Forderketten
Sondermitnehmerlaschen — Beispiele

Fiir Kette G 52: Form 103.7 Fiir Kette G 52: Form 121.0 Fiir Kette L 85 SL: Form 103.62

5
/_KAQO- - 10,2
[t} —‘ <
; e ] = | e
et 1 ~ &
[, 7 N~ A [ -~
(8) 1] 235 15
142 0.8 )
15 08
Fiir Kette L 85 SL: Form 103.63 Fiir Kette L 85 SL: Form 103.65 Fiir Kette L 85 SL: Form 106.0
Fiihrungslasche fiir Innenglieder
24,8
1,7
"
6 (112%) i
P
T 2
60°

Fiir Kette L 85 SL: Form 110.0 Fiir Kette L 85 SL: Form 112.0 Fiir Kette L 85 SL: Form 120.11

8

329

50,6

13,6

1

(172%)
24,3

Fiir Kette L 85 SL: Schaltnocke Fiir Kette M 106 SL: Form 102.71 Fiir Kette M 127 SL: Form 102.61

28
22
241 54
1
| o -
(<2} g
S Pyy I elT
9- 6%75' t
(1/2)
1,8 (3/4%)
33,9
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SWis Forderketten

Sondermitnehmerlaschen — Beispiele

Fiir Kette M 127 SL: Form 122.21

Fiir Kette M 128 A SL: Form 103.64

Fiir Kette M 128 A SL: Form 119.1

18,95
[

52 1

LD 15 —

2 ol

™ =

s |2 IR R £

| (]

| e 5

lo_—adld Lo3r2_ | 24 °

s O 5
| (84 .
372 24

Fiir Kette M 127 SL: Form 102.65

Fiir Kette L 85 SL: Form 103.52

Fiir Kette M 127 A SL: Form 103.64

28
J\J/\/»\ /\u,m\uﬂ @ PAND AN ANIANEENN | M 0
) 5 o o3 <
1 N © 5 A o
.c]—L/ ] = N Il & N
AN N | 1 __,_\_ ]
B B = ,p ! I N '?6\ 138
(3/4°) \%7 i (112°) 7 15 -
33,8
Fiir Kette M 128 A SL: Form 103.64 Fiir Kette L 85 SL: Form 103.67 Fiir Kette L 85 SL: Form 112.10
90°
— 2
<>
o 0 ~|w no
o] 71 ‘ T AQ - = o a il \\ n -
P N * TN N ~ Q P
S : o | N
2,4 T i 3
e~ JL a2 s, e (112%) v |15
234 234

Fiir Kette L 85 SL: Form 131.12

Fiir Kette L 85 SL: Form 112.09

30°

20° A

20,6

i

Fiir Kette L 85 SL: Form 132.0

27,3
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Sonderwinkellaschen — Beispiele

Fiir Kette L 85 SL: Form 203.8

- 235

Fiir Kette M 106 SL: Form 202.6

295
[ 24 _ 18,5
— ‘ 1 : ©
0 r 19 l 1
o : ;
'$' _ '@ 6s
(5187 |

) -_-_\?00
7y
)
0.9

LT

Fiir Kette M 128 A SL: Form 202.3
28 20,4

:‘/ 5 5 +——}‘_ 139
o R I q
WEZ) _j\%, |24

©
@
)
Q

Fiir Kette M 127 SL: Form 203.12

205
37 185
= —N[ :
< i 4 S
o Q@
(314" __l 18

Fiir Kette L 85 SL: Form 220.11

ol I

17,5

Fiir Kette M 127 SL: Form 203.8

37,2
— 32
B 205

Fiir Kette M 128 A SL: Form 202.8

Fiir Kette P83V: Form 220.15

21,6
16,2
12,58 12,1
I m—i |
N QL% S|
hel NS = i 08
N % i
Q_V“ Q‘P 15

5,9

@ 4,05

sales-muenchen@iwis.com @

Fiir Kette M 106 SL: Form 220.13

29,4
17 19,7
|
Gl ©
N 4 J:[T o
B @
o
Gt G I
16
j ——r Sp——— = s—
N
! 13

Fiir Ketten M 128 A SL/M 128 A SB, Form 222.2

Fiir Ketten M 1610 A und M 1611 SL: Form 202.13

36 26

282
."’ﬁj
(i

26,4

@82

Fiir Kette L 85 SL: Form 203.32

O]

234
12,7
FE O Elh
2 PN
< L }
s I YN ]
24 24
=} beflt

Ahnliche Laschenformen fiir andere Kettentypen sowie andere Laschenformen auf Anfrage. Mindestabnahmemengen bei einigen Sonderlaschen auf Anfrage.
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SWis' Forderketten mit verldngerten Bolzen

aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1SO 606 (DIN 8187 und DIN 8188)

und 1ISO 1275 (DIN 8181)

& Teilung 0(7,‘)2'7 q‘?é)i/\ Ausflihrung A Ausfiihrung B und C
& & 5’3% §

-
05B1 | G52 - 8,0 3,16 5,0 2,31 17,5 10,0 27,5 20,0 10,5 %
06B1  G67 3/8 9,525 5,72 6,35 3,31 22,0 10,0 34,0 22,0 11,5 E

- P83V 1/2 12,7 4,88 7,75 3,68 22,0 10,0 37,0 25,0 13,0 i
08B1 | L85SL 1/2 12,7 7,75 8,51 4,45 25,5 10,0 40,5 25,0 13,0
1081 M106SL 5/8 15,875 9,65 10,16 5,08 30,0 12,0 48,0 30,0 15,5
12B1  M127SL 3/4 19,05 11,75 12,07 5,72 36,0 15,0 51,0 30,0 15,5
1681 | M1611 1 254 17,02 15,88 8,28 53,5 20,0 68,5 35,0 18,0
L85 A 12 12,7 7,94 7,95 3,96 25,5 10,0 45,3 30,0 15,5
s M106A 5/8 15,875 9,53 10,16 5,08 31,5 12,0 48,0 29,0 15,0
A m128ASL 3/4 19,05 12,70 11,91 5,96 38,0 14,0 48,0 24,0 12,5
o M1610A 1 25,4 15,88 15,88 7,92 49,5 19,0 61,3 31,0 16,0
208B | LR165SL 1 25,4 7,75 8,51 4,45 25,5 10,0 40,5 25,0 13,0
2108 | LR206SL 11/4 31,75 9,65 10,16 5,08 30,0 12,0 48,0 30,0 15,5
212B | LR247SL 11/2 38,1 11,75 12,07 5,72 36,0 15,0 51,0 30,0 15,5
2168 LR3211 2 50,8 17,02 15,88 8,28 53,5 20,0 68,5 35,0 18,0

U Fir Mehrfachketten auf Anfrage. Andere Bolzenldngen und Formen auf Anfrage. *Fertigungsbedingte Abweichungen moglich. Technische Details auf Anfrage erhatlich.

VERLANGERTE BOLZEN

Die abgebildeten Typen sind auch als
Steck- und AuBenglieder fiir Endmontage
und Reparatur erhdltlich (C nur als AuBBen-
glied).

by

T
Il
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b,
L,

Ly

i ;
d, d, T d, [
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SwWis Mehrfachsteckglieder
zur Befestigung von Anbauteilen v

% Teilung & & Breite auRen Blockbreite
$ & &
& N o S S Q &
oF L S oS S s& & & & &
o G & KIS RS N & I E S S & &
© S & T X o~ C o~ @ o v > < <
0581 G52 8 mm 7,94 3,16 5,0 2,31 14,9 - 40 -
06B-1 | G67 3/8 9,42 5,72 6,35 3,31 24,5 34,6 7,0 17,5
Zweifach / Dreifach
08B-1 | L85SL 1/2 12,58 7,75 8,51 4,45 32,3 46,2 11,3 25,2
10B-1 | M106SL 5/8 15,76 9,65 10,16 5,08 37,4 53,9 13,3 29,9
1281 | M127SL 3/4 18,95 11,75 12,07 5,72 42,9 62,4 15,6 35,1
16B-1 | M 1611 1 25,4 17,02 15,88 8,28 68,7 100,6 25,5 57,4
08AL || g5 a 1/2 12,58 7,94 7,95 3,96 31,8 46,2 11,2 25,5
ANSI40 , , , , , , , ,
S M106A 5/8 15,76 9,53 10,16 5,08 39,8 57,9 13,8 32,0
e M 128 ASL 3/4 18,95 12,70 11,91 5,96 49,4 72,2 17,8 40,6
16 A-1
oo M1610A 1 25,4 15,88 15,88 7,92 63,2 92,6 22,6 51,9

U Wichtig: Bei der Herstellung eines Anbauteils ist das genaue Teilungsmaf »p« zu beriicksichtigen.

BEISPIELE

Anbauteil Anbauteil Anbauteil
p
Qp \ QE‘ —
VY. | : o V i i //:
o .//)'( NI s - 7 i
< g 7 / << | " /
Al . J o o e | v i
. — —° ; | ‘ &y &
= 1 1 - 1 1] ! -
== el
S [LILTLIT] |
d, d; =S [i: —
d, d,
Einfachkette mit Zweifach-Steckglied Einfachkette mit Zweifach-Steckglied Einfachkette mit Dreifach-Steckglied
Mehrfachsteckglieder ermoglichen eine Die einfachste Variante bietet Mehrfach- Mehrfachsteckglieder konnen
elegante und einfache Befestigung von steckglieder in Einfachketten wie in obigen mit Standardlaschen oder als
Bauteilen an bestimmten Stellen in den Skizzen dargestellt. Fordersteckglieder mit Mitnehmer- und
Ketten. Winkellaschen, ein- oder beidseitig

bestiickt, geliefert werden.
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SWis' Forderketten mit U-Biigel
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1SO 606 (DIN 8187 und DIN 8188)

& Teilung Gewinde-
S einsatz
255
N
9 D D D D D D \ D D \ N A
S & & $ & & $ 5 S D 8§ D &g § T
o 9 & & & S S & S & S S & &8
o S Q < Q N S > & < N < S o S NS
. I
U-Biigelform 303.2 / 303.32 / 303.9
=
08B-1 | L85SL 12,7 17,8 19,8 21,5 9,5 4,1 6,3 14,6 12,6 3,0 24,2 1,5 4 5,2 g
(]
~
08B-2 | D85SL 12,7 31,8 33,9 35,5 9,5 4,1 6,3 28,5 13,9 3,0 24,2 1,5 4 5,2 ©
o°
10B-1 M 106 SL 15,875 20,0 22,0 24,0 12,0 4,73 7,5 16,6 15,8 3,0 31,0 1,5 5 52 uo_
;,fs‘l"slo M 1610 A 25,4 33,7 36,5 38,4 16,2 8,7 10,5 27,3 25,3 5,0 49,2 2,1 6 7.3
Kettenbreite:
1 B U-Biigel werden zwischen Innen- und Auf’enlaschen montiert.
A 1| DieKettenbreite vergroert sich gegentiber der Normkette.
B\ a=Bolzenldnge beim Steckglied
Form 303.2 mit Normalbohrung Form 303.32 mit Gewindeeinsatz Form 303.9 mit Gummiauflage
|
| h |
| 1 1 1 h
P} r JE 30°
(8] $ T
JO—¢) 1 AP~ @) Jﬂ :
LP s =! I
i I ey L —— d g
Fetm——re= F
oy ¢ S
SRR B ST
- i
i
Bei D 85 SL Lage der Gewindeeinsatze Material Auflage: Perbunan; Hérte: 65 Shore
quer zur Langsrichtung der Kette Temperatur: — 30 bis + 100°C
SONDERFORMEN

1"-Doppelstrangkette mit Sonder-U-Biigellaschen.

Basiskette: iwis M 1610 A

Form 303.94 fiir Kette D 85 SL

Form 303.97 fiir Kette L 85 SL

24,2 44 242 18
ot | | —
© /I.D g G2 — 1O 8
S ’@’%'6 | o QM [ 1o
-3 L 6
1/2" 255 || 1,5 129 9 el 15
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Rapid Service
fiir Forderketten

Der neue Rapid Service von iwis: Das schnelle und flexible Forderkettenprogramm fiir den kurzfristigen Bedarf
ausgewadhlter Kettentypen. Auch in MEGAlife wartungsfreier Ausfiihrung. Forderketten mit kundenindividuellen
Sonder-Anbauteilen konnen ab sofort auch in kleinen Mengen schnell und kurzfristig gefertigt werden.

Und das in gewohnt hoher JWIS-Qualitdt! Das gibt es nur bei iwis.

Yy

Rapid Service fiir Férderketten




Rapid Service fiir Forderketten
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SWis' Rapid Service fiir Forderketten

NEU

von iwis

Express-Fertigung
fiir eilige Ketten!

RAPID SERVICE HIGHLIGHTS EXKLUSIV
Um lhnen mehr Flexibilitat fiir Ihren e Schnellste Lieferzeit Forderketten mit kundenindividuellen
kurzfristigen Bedarf an Rollenketten mit e Hochste Flexibilitat fiir unser Sonder-Anbauteilen kdnnen ab sofort
Anbauteilen zu bieten, hat iwis neue Rapid Service-Lieferprogramm auch in kleinen Mengen schnell und
Fertigungszweige eingefiihrt. e Kettentypen: Forderketten mit kurzfristig gefertigt werden. Und das in
Standard-Winkellaschen und gewohnt hoher JWIS-Qualitat!
Die neuen Fertigungszweige ermoglichen -Mitnehmerlaschen sowie Férder-
schnellste Lieferzeiten und hohe Flexibilitat ketten mit verlangerten Bolzen Das gibt es nur bei iwis.
fiir Mindermengen an Standard-Rollen- e Lieferumfang: Kettengrofien
ketten mit Winkellaschen, mit Mitnehmer- 08B-1 bis 16B-1
laschen sowie Rollenketten mit verldn- e Auch in MEGAlife wartungsfreier
gerten Bolzen. Alle Rapid Service Artikel Ausfiihrung lieferbar
sind auch in MEGAlife wartungsfreier ¢ Alle Anbauteile in
Ausfiihrung verfligbhar. vernickelter Ausfiihrung

e Lieferzeit fiir Standardausfiihrungen:
Kurzfristig nach Anforderung
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SWis' Forderketten mit Mitnehmerlaschen
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1ISO 606 (DIN 8187)

Teilung ? Gewinde-
5 einsatz
§ N s /& /8
<
s /&S &8/
o 3 SIS S R D R D/ SR/ FL/ D/ D i 3
9 o F& S § § § §/S§/ &/ £/ &/ & § R
S 3 $ 5 & /& /8§ &/ & /885/e8/58/) & /& § § & /&S
S S S Q Q S < > o/ e/ § e e N NS o N &E
I
Form 102.1
08 B-1 L85SL L85 ML 1/2 12,7 13,0 19,0 4,2 11,6 25,5 39,4 54 - 18,0 1,5 4 5,2
10 B-1 M 106 SL M 106 ML 5/8 15,875 16,3 24,3 5,2 13,6 30,1 46,6 6,8 = 24,0 1,6 5 53
12B-1 M 127 SL M 127 ML 3/4 19,05 19,1 29,1 6,2 15,9 35,3 54,7 7,4 - 28,0 1,8 5 5,5
16 B-1 M1611 M1611 ML 1 25,4 24,6 36,6 8,2 25,9 57,8 89,7 10,4 = 36,2 3,0 6 8,2

Rapid Service fiir Férderketten

Form 103.2
08 B-1 L85SL L85 ML 1/2 12,7 17,0 23,0 4,2 11,6 25,5 39,4 5,4 12,7 23,6 1,5 4 5,2
10 B-1 M 106 SL M 106 ML 5/8 15,875 16,3 25,8 5,2 13,6 30,1 46,6 7,5 15,8 31,0 1,6 5 53
12B-1 M 127 SL M 127 ML 3/4 19,05 18,3 29,0 6,2 15,9 35,3 54,7 9,0 19,0 37,2 1,8 5 5,5
16 B-1 M 1611 M1611 ML 1 25,4 28,45 41,55 8,2 25,9 57,8 89,7 10,35 25,4 47,2 3,0 6 8,2

Der Zusatz SL (super longlife) kennzeichnet Ketten mit besonders verschleiffesten Bolzen.

Alle Typen auch als wartungsfreie
MEGALlife-Ausfiihrung erhaltlich.

www.iwis.de/MEGAlLife

102.1 103.2
m I
[ m
= ‘I:;G?‘_C «T: s
L 44
S e o
p
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SWis' Forderketten mit Winkellaschen
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1ISO 606 (DIN 8187)

Teilung Einfach- Zweifach- Dreifach- Gewind
ketten ketten ketten ewinde-
> einsatz
<
éc @ §%
o & SIS S D '\ D D D D D D D '\ D \ D /&
G S TS S $ S5 $ § g &/ 8§ § $ & 5 D D S5 § /T
N O S S S S S § § S 8
$ & &9 (VRS S & S S SRS & & S S S S
IS S S v? Q Q w& > o~ “n [ «n om “ q? < \@ § <,,k < IS
Form 202.1
08B-1 | L85SL L85 ML 1/2 12,7 8,0 4,2 27,6 39,6 41,5 53,5 55,4 67,4 5,4 14,0 - 18,1 1,5 4 5,2
10B-1 | M 106 SL M 106 ML 5/8 | 15,875 9,0 5,2 33,6 49,6 50,1 66,1 66,6 82,6 6,8 18,0 = 24,0 1,6 5 53
12B-1 | M127SL M 127 ML 3/4 19,05 | 10,0 6,2 41,1 61,1 60,5 80,5 79,9 99,9 7,4 22,6 - 28,0 1,8 5 5,5
16B-1 | M 1611 M1611 ML 1 25,4 16,0 8,2 53,9 77,9 85,8 | 109,8 117,7 141,7 @ 10,4 26,0 = 36,2 3,0 6 8,2

Form 203.1

08B-1  L85SL L85 ML 1/2 12,7 9,5 4,2 32,6 44,6 46,5 58,5 | 60,4 72,4 5,4 16,5 12,7 23,6 1,5 4 5,2
10B-1  M106SL  M106 ML 5/8 15,875 11,0 5,2 30,6 49,6 47,1 66,1 63,6 82,6 7,5 18,0 = 158 @ 31,0 1,6 5 5,3
12B-1 | M127SL  M127 ML 3/4 | 19,05 12,0 6,2 35,5 56,9 54,9 | 76,3 74,3 | 957 9,0 20,5 19,0 37,2 1,8 5 5,5

16B-1  M1611 M 1611 ML 1 25,4 18,0 8,2 57,7 83,9 896 1158 121,5 147,8 10,4 29,0 = 254 @ 47,2 3,0 6 8,2

Form 203.2

08B-1  L85SL L85 ML 1/2 12,7 9,5 4,2 32,6 44,6 46,5 58,5 | 60,4 72,4 5,4 16,5 12,7 | 23,6 1,5 4 5,2
10B-1 M106SL M 106 ML 5/8 15,875 11,0 5,2 30,6 49,6 47,1 66,1 63,6 82,6 7,5 18,0 158 31,0 1,6 5 5,3
12B-1  M127SL M 127 ML 3/4 | 19,05 12,0 6,2 35,5 56,9 54,9 | 76,3 74,3 | 957 9,0 20,5 19,0 | 37,2 1,8 5 5,5
16B-1  M1611 M 1611 ML 1 25,4 18,0 8,2 57,7 83,9 896 1158 121,5 147,8 10,4 29,0 @ 254 @ 47,2 3,0 6 8,2

Der Zusatz SL (super longlife) kennzeichnet Ketten mit besonders verschleiBfesten Bolzen.

Alle Typen auch als wartungsfreie
MEGALlife-Ausfiihrung erhaltlich.

www.iwis.de/MEGAlife

202.1 203.1 203.2
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SWis' Forderketten mit verldngerten Bolzen
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach ISO 606 (DIN 8187)

LN
Teilung gf ‘,‘;"Z’ Ausfiihrung A Ausfiihrung B
i @
S & S
& ) & S S
I 19 S R
s / & /& ) s s /& / 8/ 8 ) & 8 & /& /@
N S S NS S £ & & &
S & &9 & S RS N S N S $ & &
S S S ?g Q Q G o~ ISR S o ~~ ~~ ~v ~n ~n
Bolzenform A, B
08 B-1 ‘ L85SL ‘ L85 ML ‘ 1/2 ‘ 12,7 ‘ 7,75 ‘ 8,51 ‘ 4,45 ‘ 25,5 ‘ 10,0 ‘ 40,5 ‘ 25,0 ‘ 13,0
10 B-1 ‘ M 106 SL ‘ M 106 ML ‘ 5/8 ‘ 15,875 ‘ 9,65 ‘ 10,16 ‘ 5,08 ‘ 30,0 ‘ 12,0 ‘ 48,0 ‘ 30,0 ‘ 15,5
12B-1 ‘ M 127 SL ‘ M 127 ML ‘ 3/4 ‘ 19,05 ‘ 11,75 ‘ 12,07 ‘ 5,72 ‘ 36,0 ‘ 15,0 ‘ 51,0 ‘ 30,0 ‘ 15,5
16 B-1 ‘ M1611 ‘ M1611 ML ‘ 1 ‘ 25,4 ‘ 17,02 ‘ 15,88 ‘ 8,28 ‘ 53,5 ‘ 20,0 ‘ 68,5 ‘ 35,0 ‘ 18,0

Alle abgebildeten Kettentypen kénnen auch alternativ mit Duplex- und Triplexbolzen gefertigt werden. Lieferzeit bitte abstimmen.
Der Zusatz SL (super longlife) kennzeichnet Ketten mit besonders verschleiffesten Bolzen.

Alle Typen auch als wartungsfreie
MEGALlife-Ausfiihrung erhaltlich.

www.iwis.de/MEGAlife

d

di

[T
I

Ly

l,

dz

41

Rapid Service fiir Férderketten



MEGALlife

MEGAlife wartungsfreie Rollen- und Forderketten kdnnen
Nachschmierung nicht oder nur bedingt moglich i p
und Anwendungen mit erschwerten Zugan

Einzelteile korrosionsgeschiitzt
Anwendung werden die v 7

MEGALlife



=
<
Q
e}
=




MEGAlife

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

iwis Customer Service [m]

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 [EIEERD |

sales-muenchen@iwis.com @

O]

SWis" MEGALlife | und MEGAlife I
Die wartungsfreien iwis-Ketten fiir neue Anwendungen in der Fordertechnik

AUSGANGSLAGE

MEGAlLife wartungsfreie Rollen- und

Forderketten kdnnen {iberall dort eingesetzt

werden, wo eine Nachschmierung nicht
oder nur bedingt moglich ist.

UNSERE LOSUNG

MEGALlife wartungsfreie Rollen- und
Forderketten bieten eine deutlich
langere Lebensdauer als herkommliche
wartungsarme/-freie Rollenketten.

Das bedeutet fiir Sie:

@ Nahtlose Sinterhiilse aus speziell
fur diese Anwendung entwickelten
Werkstoff, gehdrtet und fiir optimale

tribologische Eigenschaften behandelt

® Bolzen mit verschleiRfester und
reibungsoptimierter Oberflachen-
beschichtung

© Nahtlose Rolle mit korrosionsgeschiitz-

ter Oberflache und auf die Sinterhiilse
optimierte Geometrie

44

HIGHLIGHTS MEGALIFE |

Hervorragend geeignet fiir normale
Kettenanwendungen ohne Nach-
schmierung bei Geschwindigkeiten

bis max. 3 m/s

Unter bestimmten Bedingungen dauer-
haft wartungsfrei

Sehr leicht zerlegbar — easy break

Auch in korrosiven Umgebungen einsetz-
bar; empfehlenswert mit Schmierung,
wenn moglich

100 % Kompatibilitat mit iwis-Standard-
Forderketten durch Verwendung von
gleichen original iwis-Anbauteilen
MEGALife | Rollenketten mit verldangerten
Bolzen sind chemisch vernickelt

Alle Rollenketten mit abgesetzten Bolzen
Auch als Transferkette, Stauférderkette
oder Gripkette verfiigbar

-
S

HIGHLIGHTS MEGALIFE Il

Die Losung bei schnell laufenden
Kettentrieben, v » 3 m/s und/oder
hohen Belastungen

Deutlich verbesserte VerschleifSbestdn-
digkeit durch ein spezielles thermo-
chemisches Verfahren der Bolzen, die
zu einer sehr hohen Oberflachenharte
und optimalen Haftfestigkeit fiihrt
Deutlich langere Lebensdauer

Bolzen und Sinterhiilsen sind optimal
aufeinander abgestimmt

Nicht geeignet in Umgebungen,

wo Korrosion auftreten kann
Haupteinsatz der ML Il ist als
Antriebskette

Fiir anspruchsvolle Anwendungen




VerschleiBlangung
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WEITERE KUNDENNUTZEN

e Extrem hohe Dauer- und Bruchfestigkeit
e Optimiertes VerschleiBverhalten — auch
bei hohen Geschwindigkeiten und dort,
wo sich selbst herkdmmliche wartungs-
freie Ketten ldngen
e Hochwertiger Korrosionsschutz durch
vernickelte Einzelteile
e Temperaturbereich von -40 °C bis +150 °C
Standard- und Forderketten kénnen pro-
blemlos auf MEGALlife umgestellt werden:
Dank des modularen Aufbaus der Ketten
ist Kompatibilitat in den Anlagen gegeben
— keine zusdtzlichen Anpassungen sind
notwendig!
MEGAIlife-Ketten sind sauber, trocken
und umweltfreundlich durch Entfall der
Schmierung

ANWENDUNGSBRANCHEN

Verpackungs- und Lebensmittelindustrie
Druckindustrie

Fordertechnik, Forderanlagen
Textilmaschinen und Bekleidungs-
industrie

¢ Papierverarbeitung und Buchbindereien
Elektronikindustrie und Leiterplatten-
fertigung

¢ Holz-, Glas- und Keramikverarbeitung
Medizintechnik

e Lampenherstellung

... und tberall dort, wo eine Nach-
schmierung nur bedingt oder nicht
moglich ist.

1

Standardketten /

|

/

iwis-Standardketten /

/

/

/

/

wartungsfreie Ketten

e

Swis' MEGALife

—

e

Betriebsstunden

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

MEGALlife steht fiir eine —

extrem hohe Dauer- £

und Bruchfestigkeit. §
=

Zahlreiche Anwendungen
bestdtigen das.

PRODUKTPROGRAMM

Rollenketten nach ISO 606

(DIN 8187 und DIN 8188)
Rollenketten mit diversen Anbauteilen
Rollenketten mit geraden Laschen
Stauférderketten

Transferketten

Gripketten

Sonderketten

... fast das gesamte JWIS-Kettenprogramm

kann in wartungsfreier ML-Ausfiihrung
gefertigt werden. Sprechen Sie uns an!

45
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SWis' MEGALife | Rollenketten
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1SO 606 (DIN 8187 und DIN 8188)
&% Bruchkraft F, Innenglied Auflenglied
§ '\ '\ & )
< Ny N o = . .
S v < Q & S e A o A A
& S/ S/ 8 & /&K &8/ &/8& &) & & S
8 S/ & E) /&S 8/ /) 5/ /8 /s /5
Y < < & & & N N & S IS NS VS § RN
S 9 N Y /ey &S/ LS/ s/ & & & & § / e/ s/ &/ 58
Y S & «Z S I/ &/ & o~ Qv a4 o~ LS O/ ¥ ) N
06B-1 | G 67 ML* 3/8 | 9,525 | 11.000 8900 028 041 572 | 853 | 820 | 1290 1410 | 635 | 3,31 - 50033917
08B-1 | L85ML 1/2 12,70 22000 @ 17.800 050 070 = 7,75 11,30 11,80 1690 1850 8,51 445 - 50026256
AONSS?EO L85 AML 1/2 1270 | 17.500 @ 13.900 044 0,60 7,94 | 11,15 | 12,00 16,60 @ 17,50 7,95 3,9 - | 50036841
10B-1 | M106ML 5/8 15875 25000 @ 22200 0,67 095 9,65 | 1328 1440 19,50 @ 20,90 10,16 = 508 - 50026257
12B-1 | M127 ML 3/4 19,05 30000 & 28900 @ 0,89 | 1,25 11,75 1562 1620 22,70 @ 23,60 12,07 572 - 50026258
Alst?-elo M 128 AML 3/4 19,05  41.000 31300 1,06 = 1,47 12,70 17,75 1800 2530 2670 1191 = 596 = - 50038464
16B-1 | M1611 ML 1 254 | 75.000 60.000 210 | 2,70 | 17,02 | 2545 21,10 3610 3690 1588 8,28 - 50028923
2081 | M2012 ML 11/4 | 31,75 120000 95000 2,92 372 | 1956 291 | 262 416 = 433 1905 1017 - 50037775

T N

3/8
1/2
5/8
3/4
1

11/4

9,525
12,70
15,875
19,05
25,40

31,75

19.000

40.000

50.000

60.000

150.000

210.000

16.900

31.100

44.500

57.800

106.000

170.000

0,56
1,00

1,34

0,78 5,72 8,53 8,20

1,35

1,85

11,30
13,28
15,62

29,45

29,01

11,80
14,40
16,40
21,10

25,40

23,40
30,80
36,00
42,10
68,00

79,70

24,60
32,40
37,50
43,00
68,80

82,90

6,35

3,31

4,45
5,08
5,72
8,28

10,19

10,24
13,92
16,59
19,46
31,88

36,45

50033832

50027439

50027509

50027457

50033161

50033771

06B-2 | D67 ML
08B-2 D85ML
10B-2 | D106 ML
12B2 D127 ML
16B-2 | D1611 ML
20B-2 | D2012 ML
Dreifach

08B-3 | TR85ML
10B-3 TR 106 ML
12B-3  TR127 ML
16B-3 | TR1611 ML

1/2
5/8
3/4

1

12,70
15,875
19,05

25,40

58.000

75.000

89.000

219.000

44.500

66.700

86.700

160.000

8,00

7,75
9,65
11,75

17,02

* Auch in 10 m lieferbar (Art. 50035181). Gerade Laschenform © bei gekrépften Gliedern abweichende MaRe
Beim Einbau von gekropften Gliedern ist zu beachten, dass sich die Kettenbruchkraft um ca. 20 % vermindern kann.

a,
b.
PLIN

46

a,

11,30 11,80
13,28 14,40
15,62 16,40
25,45 21,10
] 1o o

44,70
52,50
61,50

99,20

46,30 8,51 4,45 13,92 | 50027510
54,00 10,16 5,08 16,59 50027511
62,50 12,07 5,72 19,46 | 50027512
100,70 = 15,88 8,28 31,88 50033628
(4]
]
|
C T Al 1
| pe .
S . §
L T Al 1 ol
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Swis' MEGALife | Rollenketten mit geraden Laschen
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1SO 606 (DIN 8187 und DIN 8188)

Bruchkraft F, Innenglied Auflenglied

Einfach/Zweifach - MEGAlife Rollenketten mit geraden Laschen T
10B-1 | M 106 ML-GL 5/8 15,875 | 24.000 22.200 0,67 0,95 9,65 13,28 13,90 19,50 20,90 10,16 5,08 - 50035304 ;
10 B-2 ‘ D 106 ML-GL ‘ 5/8 ‘ 15,875 ‘ 47.500 ‘ 44.500 ‘ 1,34 ‘ 1,85 ‘ 9,65 ‘ 13,28 ‘ 13,90 ‘ 36,00 ‘ 37,50 ‘ 10,16 ‘ 5,08 ‘ 16,59 ‘ 50034083 E
12B-1 ‘ M 127 ML-GL ‘ 3/4 ‘ 19,05 ‘ 30.000 ‘ 28.900 ‘ 0,89 ‘ 1,30 ‘ 11,75 ‘ 15,62 ‘ 16,10 ‘ 22,70 ‘ 23,60 ‘ 12,07 ‘ 5,72 ‘ - ‘ 50037351

12B-2 ‘ D 127 ML-GL ‘ 3/4 ‘ 19,05 ‘ 63.000 ‘ 57.800 ‘ 1,78 ‘ 2,50 ‘ 11,75 ‘ 15,62 ‘ 16,10 ‘ 42,10 ‘ 43,00 ‘ 12,07 ‘ 5,72 ‘ 19,46 ‘ 50034084

U bei gekropften Gliedern abweichende MaRe Beim Einbau von gekropften Gliedern ist zu beachten, dass sich die Kettenbruchkraft um ca. 20 % vermindern kann.

HIGHLIGHTS ‘ g

e Optimale Losung fiir Férderanlagen
und Transportsystemen

e Deutlich hohere Steifigkeit und geringere
Langung tiber die gesamte Lebensdauer
im Vergleich zu Wettbewerbsprodukten

e Sehr hohe Verfiigharkeit der
Forderanlagen, bisher benotigte
Wartungsintervalle kénnen entfallen

e Garantierte Langlebigkeit und Sauberkeit
von Anlagen in der Automobilindustrie,
Logistik und anderen wartungsfreien
Bereichen
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SWis' MEGALife | Forderketten mit Mitnehmerlaschen
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach ISO 606 (DIN 8187)

08B-1 | L85 MLY 1/2 12,70 13,0 19,0 4,2 11,6 25,5 39,4 5,4 - 18,0 1,5 4 5,2
10B-1 ‘ M 106 ML ? 5/8 15,875 16,3 24,3 5,2 13,6 30,1 46,6 6,8 = 24,0 1,6 5 5,3
12B-1 ‘ M 127 ML? 3/4 19,05 19,1 29,1 6,2 15,9 35,3 54,7 7,4 - 28,0 1,8 5 5,5
16 B-1 ‘ M 1611 ML 1 25,40 24,6 36,6 8,2 25,9 57,8 89,7 10,4 - 36,2 3,0 6 8,2

Form 103.1 und 103.2

08 B-1 ‘ L85MLY 1/2 12,70 17,0 23,0 4,2 11,6 25,5 39,4 5,4 12,7 23,6 1,5 4 5,2
10B-1 ‘ M 106 ML ? 5/8 15,875 16,3 25,8 5,2 13,6 30,1 46,6 7,5 15,8 31,0 1,6 5 5,3
12B-1 ‘ M 127 ML? 3/4 19,05 18,3 29,0 6,2 15,9 35,3 54,7 9,0 19,0 37,2 1,8 5 5,5
16 B-1 ‘ M 1611 ML 1 25,40 28,45 41,55 8,2 25,9 57,8 89,7 10,35 25,4 47,2 3,0 6 8,2

D auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten ? Nennteilung

e, €, L € J
\ !
Einfachketten Zweifachketten Dreifachketten
MITNEHMERLASCHEN
Die abgebildeten Typen sind auch als Bestiickung mit Mitnehmerlaschen ein- Weitere Forderketten und
Steck- und AuBenglieder fiir Endmontage und beidseitig an jedem Auf3englied oder Gewindeeinsdtze auf Anfrage.
und Reparatur erhaltlich. in groBeren Abstanden moglich.
102.1 103.1 103.2
m m '
' »
Lo
: ) Lo olid 17
A,
S S
p S
102.31 mit Gewindeeinsatz* 103.31 mit Gewindeeinsatz* 103.32 mit Gewindeeinsatz*

* Auf Anfrage
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SWis' MEGALife | Forderketten mit Winkellaschen
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach ISO 606 (DIN 8187)

[ ] [ |
antriebssysteme
wir bewegen die welt

% Einfach- Zweifach- Dreifach- Gewinde-
§'Q § é ketten ketten ketten einsatz
~
& & &% D D D D Q D N D D D D S :
3 ¢/ &/ &S E S EEEE S S S &
S N4 N N S S & S S S S S & & IS & £
© s VAR S/ ) S ) S eSS S) S S S s 88
L
L
08B-1 L85ML? 12 12,70 80 | 42 | 27,6 | 396 | 415 535 554 674 54 | 140 | - | 181 15 4 5. =
G}
10B-1 ‘ M 106 ML? 5/8 15875 90 52 | 336 | 496 501 | 661 666 826 68 180 - 240 16 5 53 o
12B-1 ‘ M 127 ML? 3/4 19,05 10,0 6,2 41,1 61,1 60,5 80,5 79,9 99,9 7,4 22,6 - 28,0 1,8 5 5,5
16 B-1 ‘ M 1611 ML 1 25,40 16,0 8,2 53,9 77,9 85,8  109,8 117,7 141,7 10,4 26,0 = 36,2 3,0 6 8,2

Form 203.1 und 203.2

08 B-1 ‘ L85 MLY? 1/2 12,70 9,5 4,2 32,6 44,6 46,5 58,5 60,4 72,4
10B-1 ‘ M 106 ML? 2 5/8 15875 11,0 5,2 30,6 49,6 47,1 66,1 63,6 82,6
12B-1 ‘ M 127 MLY 2 3/4 19,05 12,0 6,2 35,5 56,9 54,9 76,3 74,3 95,7
16 B-1 ‘ M 1611 ML 1 25,40 18,0 8,2 57,7 83,9 89,6 1158  121,5 147,8

5,4 16,5 12,7 23,6 1,5 4 5,2
7,5 18,0 15,8 31,0 1,6 5 5,3
9,0 20,5 19,0 37,2 1,8 5 5,5
10,4 29,0 25,4 47,2 3,0 6 8,2

Forderkette D 1611 ML und TR 1611 ML auf Anfrage P auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten ? Montage der Winkellaschen auch iiber die Kette nach innen moglich,

auBer bei beidseitiger Montage an D 85, D 106 und D 127 ? Nennteilung

Einfachketten Zweifachketten

WINKELLASCHEN

€

Dreifachketten

Montage der Winkellaschen mit Gewinde-
einsatz tiber die Kette nach innen nicht
moglich. Bestiickung mit Winkellaschen
ein- und

Die abgebildeten Typen sind auch als
Steck- und Auf3englieder fiir Endmontage
und Reparatur erhaltlich.

. —— A
i3

202.31 mit Gewindeeinsatz*

202.1 203.1

9°
e
&

203.31 mit Gewindeeinsatz*

beidseitig an jedem Auf3englied oder in
grofieren Abstanden moglich. Weitere
Forderketten und Gewindeeinsatze auf
Anfrage.

203.2

&

9o
‘Llf

€
1 Il
e T s T
Ao M
— )
203.32 mit Gewindeeinsatz*
* Auf Anfrage
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SWis' MEGALife | Forderketten mit verldngerten Bolzen
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1ISO 606 (DIN 8187)

RN
cf) Teilung ? ‘gﬁ & Ausfiihrung A Ausfithrung B und C
g o <&
N < &
$ & &
S § & S
@ §\ bs\\ §\ ) D
5 N D > S D D \
by S £ S S s £ § & S N S
S $ & & S& NS S & & & & &
© S Q ] SN REENS S on ~ < ~ < o

Bolzenform A, B, C

08 B-1 L 85MLY 1/2 12,7 7,75 8,51 4,45 25,5 10,0 40,5 25,0 13,0
10B-1 ‘ M 106 ML ‘ 5/8 ‘ 15,875 ‘ 9,65 ‘ 10,16 ‘ 5,08 ‘ 30,0 ‘ 12,0 ‘ 48,0 ‘ 30,0 ‘ 15,5
12B-1 ‘ M 127 MLY ‘ 3/4 ‘ 19,05 ‘ 11,75 ‘ 12,07 ‘ 5,72 ‘ 36,0 ‘ 15,0 ‘ 51,0 ‘ 30,0 ‘ 15,5
16 B-1 ‘ M 1611 ML ‘ 1 ‘ 25,4 ‘ 17,02 ‘ 15,88 ‘ 8,28 ‘ 53,8 ‘ 20,0 ‘ 68,5 ‘ 35,0 ‘ 18,0

 fiir Mehrfachketten auf Anfrage ? Nennteilung Andere Bolzenldngen und Formen auf Anfrage

VERLANGERTE BOLZEN

Die abgebildeten Typen sind auch als
Steck- und AuBBenglieder fiir Endmontage
und Reparatur erhéltlich (C nur als Aufen-

glied).
d, d,
Ed' |rE_I| T
[ ] 1 o]
‘SL i ]
L 1| [ ]
| [ ]
II II - - 5 _
n 5 II II
A B 9z C ),
SWis MEGALlife | Transferketten
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1SO 606 (DIN 8187)
Q§% vertikal horizontal
8 — —— r A [
S J o L -
& £ pes== e . |
S oo I x| - s
LR R T e
L8STFMLT | 20 7.5 3,1 | 154 50027317 i'. = i i G i i
M 106 TF ML-1 ‘ 25 ‘ 9,5 ‘ 3,1 ‘17,7 50036409 i i i i i i i
M 127 TF ML-1 ‘ 30 ‘ 11,3 2,9 ‘ 20,0 ‘ 50032663 77771 }L77J o b; o
H1 ‘ B ‘

50



| | |
[E]¥&[E] iwis Customer Service I W I S

| (E1EEEE Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 antriebssysteme
= sales-muenchen@iwis.com wir bewegen die welt

Swis' MEGALife Il - Rollenketten
aufbauend auf iwis-Rollenketten nach 1SO 606 (DIN 8187 und DIN 8188)

& Bruchkraft Fy Innenglied Auflenglied 5 m Varianten
S D D B} IS
< N & o & > . .
S i : : : ] N X
Y & S S L N N & S X S g .
@ NS 2 /) K/ S8 &8 &) &) € $
R & & & §/ /IS 8 £ Q & Q &/ &8/ 8 &
S S oS §§/ &/ &/ & S S &/ &E 5
o N S S NS e/ 28/ e/ S S & & & /§S/ 3 S &
© $ @ & S/ I/ T/ S/ < % o~ v /Lo T o @

06B-1 | G67 ML-2* 3/8 9,525 11.000 8.900 0,28 0,41 5,72 8,53 8,20 12,90 | 14,10 6,35 3,31 - 50030791
08B-1 L85ML2 1/2 12,70 22.000 17.800 0,50 0,70 7,75 11,30 12,20 16,90 = 18,50 8,51 4,45 = 50030461
10B-1 | M 106 ML-2 5/8 15,875 | 25.000 22.200 0,67 0,95 9,65 13,28 14,40 19,50 = 20,90 10,16 5,08 - 50030462
12B-1 | M 127 ML-2 3/4 19,05 30.000 28.900 0,89 1,25 11,75 15,62 16,40 22,70 = 23,60 12,07 5,72 - 50030463
16B-1 | M1611 ML-2 1 25,40 75.000 60.000 2,10 2,72 17,02 25,45 21,10 36,10 = 36,90 15,88 8,28 - 50030464

20B-1  M2012 ML-2 11/4 31,75  120.000  95.000 5,84 3,72 19,56 29,10 = 26,60 @ 77,00 79,70 @ 19,05 10,17 = 36,45 50033036

Zweifach

06B-2 D67 ML-2 3/8 9,525 = 19.000 = 16.900 | 0,56 0,78 5,72 8,53 8,20 | 23,40 = 24,60 @ 6,35 3,31 | 10,24 | 50031074
08B-2 D 85ML2 1/2 12,70 = 40.000 = 31.100 = 1,00 1,35 7,75 | 11,30 12,20 30,80 32,40 @ 8,51 4,45 | 13,92 50030465
10B-2 | D106 ML-2 5/8 | 15,875  49.000 | 44.500 = 1,34 1,85 9,65 13,28 | 14,40 | 36,00 37,50 10,16 = 5,08 | 16,59 = 50030466
12B-2 | D127 ML-2 3/4 19,05  61.000 = 57.800 @ 1,78 2,50 11,75 | 15,62 @ 16,40 = 42,10 @ 43,00 12,07 572 | 19,46 = 50030467

Dreifach-Ketten in ML Il Ausfiihrung: auf Anfrage

| | | | |
Einfach-Ketten nach DIN ISO 606 (DIN 8188), amerikanische Bauart
08 A-1

ANSI 40 ‘ L 85 AML-2 ‘ 1/2 ‘ 12,70 ‘ 17.500 ‘ 13.900 ‘ 0,44 ‘ 0,60 ‘ 7,94 ‘ 11,15 ‘ 12,00 ‘ 16,60 ‘ 17,50 ‘ 7,95 ‘ 3,96 ‘ - ‘ 50033770
AlNZS‘IA'610 ‘ M 128 AML-2 ‘ 3/4 ‘ 19,05 ‘ 41.000 ‘ 31.300 ‘ 1,06 ‘ 1,47 ‘ 12,70 ‘ 17,75 ‘ 18,00 ‘ 25,30 ‘ 26,70 ‘ 11,91 ‘ 5,96 ‘ - ‘ 50031073
/_\1N6S'|A;0 ‘ M 1610 AML-2 ‘ 1 ‘ 25,40 ‘ 68.000 ‘ 55.600 ‘ 1,79 ‘ 2,57 ‘ 15,88 ‘ 22,40 ‘ 22,80 ‘ 32,00 ‘ 33,90 ‘ 15,88 ‘ 7,94 ‘ - ‘ 50032667

Forderketten in ML Il Ausfiihrung auf Anfrage

U Bei gekropften Gliedern bestehen abweichende Mafie. Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu beachten, dass sich die Kettenbruchkraft um ca. 20 % vermindern kann. * gerade Laschenform

(4]

Ny ‘

; S r: T :
J " IE
SRR s HHF “= 1 : L
m"_cz_oi © L T = o — : ] _U'II - I
! T S e i ! ] J;:L L' T 1L === 1 ,

Normbezeichnung B Normbezeichnung E Normbezeichnung C Normbezeichnung A
Innenglied Steckglied mit Federverschluss Gekropftes Doppelglied Aufenglied
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SWis' MEGALife Forderketten
Beispiele einiger Sonderausfiihrungen

MEGALife-Forderketten mit verlangerten Bolzen

MEGALife-Forderkette mit Mitnehmerlaschen

MEGALlife-Forderkette mit Winkellaschen MEGALlife-Forderkette mit Sonderlasche
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SWis' MEGALlife wartungsfreie Stauférderketten
Mehr Effizienz und Nachhaltigkeit

0
e

b

—
Q
¢ Nachschmierung nicht oder nur iwis-Stauforderketten mit vernickelten @ Spezielle Gelenkausfiihrung mit =
bedingt moglich Laschen und Bolzen, mit Leichtlaufrollen Hiilsen aus Sintermetall 'g
e Reine und trockene Umgebungs- aus Sintermetall sowie einer speziellen @ Vernickelte Laschen und Bolzen mit
bedingungen Gelenkausflihrung — eine technische umweltfreundlicher, schmiermittel-
e Erschwerter Zugang fiir Wartungsarbeiten ~ Innovation. Die ersten echten wartungs- freier Oberflache sorgen fiir redu-
e Verschmutzung der Anlage und des freien Stauforderketten mit Leichtlaufrollen zierte Wartungskosten und weniger
Fordergutes durch Kettenschmierstoff. am Markt. Stillstandzeiten Ihrer Anlage.
Ausfiihrungen:
e Standard

e Mit versetzten Stauférderrollen

WEITERE HIGHLIGHTS TECHNISCHE MERKMALE ANWENDUNGSBRANCHEN
e Hervorragendes Verschleifiverhalten — e Kettenoberfldche und Staurollen trocken e Elektronikindustrie und
auch unter extremen Umgebungen e Korrosionsgeschiitzt Leiterplattenfertigung
e Sehrleicht zerlegbar e Staurollen wahlweise aus Kunststoff e Verpackungs- und Lebensmittelindustrie
e Umweltfreundlich, da Oberflache oder Stahl (V2A oder vernickelt) e Forderanlagen
schmiermittelfrei e Temperaturbereich von —40 °C ® Holz-, Glas- und Keramikverarbeitung
e Fiir Reinraumbedingungen geeignet bis +150 °C (bei Staurollen aus Stahl) e Medizintechnik
e Staufdrderketten lieferbar in neuer iwis-
oder klassischer Ausfiihrung in den ... und tberall dort, wo eine
GroBBen 1/2" und 3/4" Nachschmierung nur bedingt
e Tragrollen aus Sintermetall verringern oder nicht moglich ist.
den Reibwert. Dadurch reduziert sich die
Antriebsleistung und die Belastung auf
die Kette.
ED) errizient ©) LanGLEBIG
Reibkraftvergleich Lebensdauervergleich (Stauférderketten ohne Nachschmierung)
Kette mit klassischen Laufrollen Standard Wettbewerb

WIRTSCHAFTLICH

Reibwertvergleich

iwis MEGAlife-Ketten

Standardketten Wettbewerb

(y effizienter durch
O jwis-Leichtlaufrollen




MEGAlife

[ ] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

iwis Customer Service [E]y¥yh[E]
Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 [EEERD |
sales-muenchen@iwis.com @

SwWis' MEGALlife wartungsfreie Stauférderketten

Produktprogramm
&
§ a2 /8
§$ 5 LD
S NS & e & &
§ g/ § R &e P/ &
o &/ X/ /&) 2 S FS/ 8@
3 S/ &£/)&/) &) & $EE S/
$ N < < < ) SEE SISV
Bauform VR: Ausfiihrung mit versetzten Stauférderrollen* Bauform VR mit versetzten Rollen
L 88 SFK-ML 12,70 27 9,2 14,50 18,70 16,00 6 0,85 p
SHN N _
N D
L 88 SFS-ML 12,70 27 9,2 14,50 18,70 16,00 8 1,40 S | B | B —
VI R A1
M 120 SFK-ML 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,0 /26,0 /27,0 / 28,0 10 1,8 \>>\§g §>\§\>ﬂg ém | 0|0
- s s s , , , B , , 4 A | S £l
M 120 SFK-ML 19,05 45 11,70 19,55 31,5 24,0 /26,0 /27,0 / 28,0 10 1,8 ] §'§ & = |
NHEERH
M 120 SFS-ML 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,0 /26,0 /27,0 / 28,0 15 2,8 H p H
M 120 SFS-ML 19,05 45 11,70 19,55 31,5 24,0 /26,0 /27,0 / 28,0 15 2,8
* Wahlweise auch mit V2A-Staurollen verfiigbar SFK - mit Forderrollen aus Kunststoff
SFS — mit Forderrollen aus gehartetem Stahl
&
) & N
< & D
N ~ ~
IS & Q . N Y ~ D NS 'S
N N $ Q Y N2 > &
o ¢ /) &/ 8 S & /& $a IS /&8 /&8 /88
¢ > § /& & /€ N S $o )/ $F /S £
S g ¥ o) <~ Qv Qv <& SEE &g N Q@ (CAN
I N N
L 85 SFK-ML 12,7 27 18,7 7,75 11,3 14,5 7,5 16,0 17,0 18,0 6 8,52 4,45 1,2
L 85 SFS-ML 12,7 27 18,7 7,75 11,3 14,5 75 16,0 17,0 = 8 8,52 4,45 1,8
M 127 SFK-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFS-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
Bauform M: Standard-Ausfiihrung mit seitlichen Scheiben
M 127 SFK-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK-ML 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK-ML 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFS-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
M 127 SFS-ML 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
M 127 SFS-ML 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
Bauform OS ohne seitliche Scheiben Bauform M mit seitlichen Scheiben Steckglied d, d; ,
]
WS —
V- DR--
GICECICECI AL |
‘ T T C o |
d1 d2 [a0] | t
| %%;H;QN = "w‘
g S ‘
st [ [T 2l3 0| 15
Been
I ) G B\ P
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Swis' MEGALife Rollen- und Forderketten
Zusammenfassung der Vorteile

MEGALife wartungsfreie Rollen- und Férderketten bieten eine deutlich
langere Lebensdauer als herkommliche wartungsarme/-freie Rollenketten.

Das bedeutet fiir Sie:

MEGALife Il

Lebensdauer

\/

Standard- und Forderketten konnen problemlos auf MEGALlife umgestellt

werden: Dank des modularen Aufbaus der Ketten ist Kompatibilitdt in den

Anlagen gegeben — keine zusdtzlichen Anpassungen sind notwendig!

MEGALlife = schmiermittelfrei

MEGALife wartungsfreie Rollen- und Forderketten sind sauber, trocken und umweltfreundlich.

Das bedeutet fiir Sie:

-+ Einsparungen bei der Nachschmierung von Ketten

bis hin zum Entfall von Nachschmierungsvorrichtungen

@&

-+ Weniger Energie- und Investitionskosten

Unser iwis — Beitrag an die Umwelt!

iwis ist vom TUV SUD zertifiziert fiir den

Bereich ,,Entwicklung, Herstellung und Vertrieb
von Antriebs- und Forderketten“ nach

I1SO 14001:2004 (Umweltmanagementsystem).
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Die neuen rostfreien CF-Edelstahlketten von iwis sind extrem zuverléssi'g,
korrosionsbhestandig und somit perfekt fiir den Einsatz u. a. im Lebensmittelbe
Beste iwis-Qualitat mit einem herausragenden Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Edelstahlketten CF



Rostfreie
Serie (CF)

elstahlketten CF



Edelstahlketten CF
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SWis' CF-Edelstahlketten
Extrem korrosionsbestandig und rostfrei!

Perfekt fiir
den Einsatz im
Lebensmittel-
bereich

h
. I

BESTE QUALITAT HIGHLIGHTS

Die neuen rostfreien CF-Ketten aus ¢ Durch einen besseren Glattschnittanteil ¢ Eingeschrénkte Léngentoleranzen fiir
austenitischen Edelstahl sind extrem werden hohere Dauer und Zeitfestig- eine noch genauere Positionierung
zuverldssig, dauerfest und korrosions- keiten erreicht und eine geringere ¢ Temperaturbereich: -80 °C bis +150 °C
bestandig und somit perfekt fiir den Langung, was wiederrum zu einer verldn-  ® Diverse Sonderschmierungen verfiighar
Einsatz u. a. im Lebensmittelbereich gerten Einsatzdauer und Stabilitit fiihrt. u. a. Hochtemperatur- (bis max. 400 °C),
geeignet. Beste iwis-Qualitdt mit einem « Alle Rollen sind nahtlos und somit Tieftemperatur- oder Lebensmittel-
herausragenden Preis-Leistungs- duBBerst stoBBresistent bei hoherer schmierung mit H1-Zulassung
Verhiltnis. Geschwindigkeit. Ein ruhiger Lauf ist e Forderketten mit kundenspezifischen
gewihrleistet. Anbauteilen konnen kurzfristig ausgelegt
¢ Die nahtlosen Hiilsen reduzieren und realisiert werden.

ANWENDUNGSGEBIETE die Anfangsverschleilangung und * Last-Dehnungs-Diagramme konnen
erstellt werden

gewdhrleisten eine wesentliche hohere
Genauigkeit bei der Positionierung als
herkdmmliche rostfreie Rollenketten im
Betrieb. Ein wesentlicher Vorteil fiir den
Einsatz in der Abfiill- und Fordertechnik
sowie im Verpackungsbereich.

® |n aggressiven Umgebungen

¢ |n Umgebungen mit Wasser- oder
Dampfapplikationen und strengen
Reinigungsvorschriften

¢ |n Umgebungen mit extremen
Temperaturen

0 Bendtigt Ihre Anwendung eine
korrosionsbestandige Kette mit einer
héheren Bruchkraft und einer héheren
Dauerfestigkeit als CF-Edelstahlketten,
so empfehlen wir Ihnen die korrosions-
bestandigen iwis CR-Ketten.

Mehr Informationen hierzu
finden Sie im Kapitel CR-Ketten.

SALZSPRUHNEBELTEST

Im genormten Salzspriihnebeltest
erreichen unsere CF-Edelstahlketten eine
hohere Korrosionsbestandigkeit als andere
marktibliche rostfreie Ketten.
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CF-Edelstahlketten
S
G 67 CF* 06B-1 9,525 5,72 6,35 3,28 13,5 16,8 8,2 - 6.400 40008144 P
(]
3
D 67 CF* 06 B-2 9,525 5,72 6,35 3,28 23,8 27,1 8,2 10,24 11.000 40008147 E
=
L85 CF 08B-1 12,70 7,75 8,51 4,45 17,0 20,7 11,8 - 12.500 40008216 <
w
D 85 CF 08 B-2 12,70 7,75 8,51 4,45 31,0 34,9 11,8 13,92 22.000 40008149 5
i
M 106 CF 10B-1 15,875 9,65 10,16 5,08 19,6 23,7 14,7 - 16.000 40008152
D 106 CF 10 B-2 15,875 9,65 10,16 5,08 36,2 40,3 14,7 16,59 29.000 40008153
M 127 CF 12B-1 19,05 11,68 12,07 5,72 22,7 27,3 16,1 - 20.000 40008154
D 127 CF 128-2 19,05 11,68 12,07 5,72 42,2 46,8 16,1 19,46 35.000 40008156
M 1611 CF 16 B-1 25,40 17,02 15,88 8,28 36,1 41,5 21,0 - 40.000 40008157
D 1611 CF 16 B-2 25,40 17,02 15,88 8,28 67,0 73,4 21,0 31,88 85.000 40008158

* mit geraden Laschen ** a = Verbindungsglied mit Feder CF = rostfrei

g
o L6 A\ —
O ) = T
& ==———— __NIIN
. =S T LT
5 s 40 T o e
' TH =t ds dp
d d>
D o]
5 _ .
- ) 2 50 (5,
OOO‘"
O o
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Edelstahlketten CF
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SWis' CF-Edelstahlketten mit schmalen Winkellaschen
nach ISO 606 (DIN 8187)

MaRe Anbauteile **

¢S & N NS %
S S Q?Q.’o'@ QA\-'&QQ*: §'§+'\ &a 2z>\§\ §$
¥ S /€9/EF/FV/ %/ L6/ S/ &/ & > o N S 5
G 67 CF* 06 B-1 5,72 6,35 3,28 13,5 8,2 - 6.400 6,5 3,5 9,5 13,5 8,0 1,1
D 67 CF* 06 B-2 5,72 6,35 3,28 23,8 8,2 10,24 11.000 6,5 3,5 = = 8,0 1,1
L85 CF 08 B-1 7,75 8,51 4,45 17,0 11,8 - 12.500 10,0 4,5 13,1 19,0 12,5 1,5
D 85 CF 08 B-2 7,75 8,51 4,45 30,8 11,8 13,92 22.000 10,0 4,5 = = 12,5 1,5
M 106 CF 10B-1 9,65 10,16 5,08 19,6 14,7 - 16.000 10,0 5,5 16,7 27,0 15,0 1,7
D 106 CF 10 B-2 9,65 10,16 5,08 36,2 14,7 16,59 29.000 10,0 5,5 = = 15,0 1,7
M 127 CF 12B-1 11,68 12,07 5,72 22,7 16,1 - 20.000 11,0 6,6 18,6 29,0 18,5 1,8
D127 CF 12B-2 11,68 12,07 5,72 42,2 16,1 19,46 35.000 11,0 6,6 = - 18,5 1,8
M 1611 CF 16 B-1 17,02 15,88 8,28 36,1 21,0 - 40.000 18,0 9,0 28,9 41,8 25,0 3,0
D 1611 CF 16 B-2 17,02 15,88 8,28 67,0 21,0 31,88 85.000 18,0 9,0 = = 25,0 3,0
* mit geraden Laschen ** auch andere Abmessungen sind auf Anfrage verfiigbar CF = rostfrei
o f

einseitige Winkellasche 2 &
2020.1 | r’—p—ﬂ d 1

(2]
! ‘ fL :
' u N [ o
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N _m—
p b
B f
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SWis' CF-Edelstahlketten mit breiten Winkellaschen
nach ISO 606 (DIN 8187)

MaBe Anbauteile **

D D
¢ & & &/ o &/ & o
S S S/ &/ &
Z S/ P8 $ Q
K SN N s N S >
& SN S LS
$ /S S8 ES S/ &/ E/E &/ 8/ E
S N S S
¢ S /€9/EF/ S/ S/ Lo/ T/ &&/ & > o & S S o
CF-Edelstahlketten mit breiten Winkellaschen
[N
O
G 67 CF* 06 B-1 5,72 6,35 3,28 13,5 8,2 - 6.400 5,7 3,2 9,8 13,2 9,525 18,2 1,1 =
[}
g
D 67 CF* 06 B-2 5,72 6,35 3,28 23,8 8,2 10,24 11.000 5,7 3,2 9,8 13,2 9,525 = 1,1 E
=
L85 CF 08 B-1 7,75 8,51 4,45 17,0 11,8 - 12.500 10,0 4,5 13,1 19,0 12,7 23,2 1,5 o]
(2]
D 85 CF 08 B-2 775 8,51 4,45 30,8 11,8 13,92 22.000 10,0 4,5 13,1 19,0 12,7 = 1,5 %
(N N]
M 106 CF 10B-1 9,65 10,16 5,08 19,6 14,7 - 16.000 10,0 5,5 16,7 27,0 15,9 28,5 1,7
D 106 CF 10 B-2 9,65 10,16 5,08 36,2 14,7 16,59 29.000 10,0 5,5 16,7 27,0 15,9 = 1,7
M 127 CF 12B-1 11,68 12,07 5,72 22,7 16,1 - 20.000 11,0 6,6 18,6 29,0 19,1 34,8 1,8
D 127 CF 12 B-2 11,68 12,07 5,72 42,2 16,1 19,46 35.000 11,0 6,6 18,6 29,0 19,1 = 1,8
M 1611 CF 16 B-1 17,02 15,88 8,28 36,1 21,0 - 40.000 18,0 9,0 28,9 42,0 25,4 46,5 3,0
D 1611 CF 16 B-2 17,02 15,88 8,28 67,0 21,0 31,88 85.000 18,0 9,0 28,9 42,0 25,4 = 3,0

* mit geraden Laschen ** auch andere Abmessungen sind auf Anfrage verfiigbar CF = rostfrei

A2
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SWis’ CF-Edelstahlketten mit verldngerten Bolzen
nach ISO 606 (DIN 8187)

¥

X

N
&
kS
<

o
9
Ny

Q

CF-Edelstahlketten mit verlangerten Bolzen

D & %
< & § S/ o8/ £ /) 58
& S S SRS N NG
5SS/ ey /gy /g8 /) .eE
D & PN N3 N NS D
& :§ S L G S o T Qo T 0 $
SIS S S IS S R
9 SRS SRS v /) EL /)Y

G 67 CF* 06 B-1 5,72 6,35 3,28 13,5 23,2
L85 CF 08 B-1 7,75 8,51 4,45 17,0 30,9
M 106 CF 10B-1 9,65 10,16 5,08 19,6 36,2
M 127 CF 12 B-1 11,68 12,07 5,72 22,7 42,8
M 1611 CF 16 B-1 17,02 15,88 8,28 36,1 67,0
* mit geraden Laschen CF = rostfrei Fehlende Maf3e siehe Standard CF-Ketten
P
ST TS
ﬁ\ Fh ﬁ\ Fh D) o
NANANZINSNIIN SN I,
e A
&
1 | ]
[ I I I ]
o | o — o -
- - — oo ©
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10,9

15,2

Bolzeniiberstand max.

21,2
29,2
34,5
40,2

65,0

11,2
15,2
17,9
20,9

33,6

6.400

12.500

16.000

20.000

40.000
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Notizen

Edelstahlketten CF
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von iwis

SWis" b.dry wartungsfreie
Edelstahlketten

Edelstahl weiter gedacht! Fiir die schmiermittelfreien Hiilsen der b.dry-Ketten wurde ein spezielles Hochleistungspolymer
entwickelt, das eine enorm hohe Bestdndigkeit gegen aggressive Medien aufweist. Dank der Kombination von optimiertem
Gelenk und rostfreiem CF-Edelstahl sind b.dry-Ketten deutlich bestdndiger und verschleif3fester als vergleichbare Produkte.
Und dazu absolut trocken.
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SWis' b.dry wartungsfreie Edelstahlketten
Extrem verschleif}bestdandig, rostfrei und absolut trocken!

BESTE QUALITAT HIGHLIGHTS

b.dry-Rollenketten bestehen aus rost- und
wartungsfreiem CF-Edelstahl mit einem
optimierten Gelenk: Letzteres ist ein
Highlight in Sachen Prazision.

Das Geheimnis der b.dry-Serie:

»Stahl auf Stahl“ ist Vergangenheit!
Schmiermittelfreiheit ist ein Verdienst unse-
rer b.dry-Hiilsen, die aus einem speziellen
Hochleistungspolymer bestehen.

Das Material ist bislang unbestreitbar
einzigartig in seinen Fdhigkeiten: b.dry-Pro-
dukte laufen komplett trocken und dabei
trotzdem verschleififester, korrosions-
bestéandiger, bruchfester und mit deutlich
langerer Lebensdauer als vergleichbare
Ketten.

Im trockenen Zustand zweimal besser,
mit Initialschmierung, sogar vierfach.
Es macht sich in jeder Hinsicht bezahlt.

VERSCHLEISSLEBENSDAUER

VerschleiBlebensdauer Kette trocken

Wettbewerber

iwis M 127CF b.dry

2X

besserals der
Wettbewerb

Verschleillebensdauer Kette
mit Initialschmierung (auf Wunsch)

Wettbewerber

iwis D 127CF b.dry

4x

besser als der
Wettbewerb

BDdry

Edelstahl weiter gedacht!
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Optimal aufeinander abgestimmte
Einzelteileigenschaften verringern den
Verschleif der Ketten und erhohen die
Lebensdauer markant. b.dry-Ketten sind
extrem zuverldssig, dynamisch hochbe-
lastbar und korrosionsbestandig.
b.dry-Ketten laufen komplett trocken,
eine Schmierung ist nicht notwendig
dank Hochleistungskunststoffgleitlager
im Gelenk.

Sehr hohe Medienbestdndigkeit.
Informationen zur chemischen
Bestandigkeit der b.dry-Kette und -Hiilse
auf Anfrage.

Langentoleranzen nach ISO 606.
Temperaturbereich: =100 °C bis +200 °C.
Keine Nachschmierung erforderlich.
Auch in Ausfiihrungen als Rollenketten
mit Anbauteilen oder verldngerten
Bolzen sowie als kundenindividuelle
Entwicklung moglich. ANSI-Ketten auf
Anfrage.

ANWENDUNGSGEBIETE

In aggressiven Umgebungen

In Umgebungen mit Wasser- oder
Dampfapplikationen und strengen
Reinigungsvorschriften wie z.B.:
Pharmaindustrie

Lackierstrafien
Lebensmittelindustrie
Reinraumanwendungen

Im trockenen Zustand NGRS

Mehr Informationen
finden Sie in unserem
Produktflyer.

Hochleistungspolymer-Hiilsen @

sind FDA-konform, hochbelastbar

und reibungseffizient. Kontakt mit
Lebensmitteln oder hygienischen
Artikeln ist unbedenklich.
Edelstahltragerhiilsen: @ diinnwandig,
nahtlos und kugelkalibriert. b.dry-
Ketten erreichen dadurch eine hohere
Festigkeit sowie eine erheblich groBere
VerschleiRbestandigkeit.
CF-Grundkette ist aus austenitischem
Edelstahl. ©
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b.dry-Edelstahketten
L85 CFb.dry 08 B-1 12,70 7,75 8,51 4,45 17,0 20,7 11,8 - 12.500 40009443
D 85 CF b.dry 08 B-2 12,70 7,75 8,51 4,45 31,0 34,9 11,8 13,92 22.000 40009454
M 106 CF b.dry 10B-1 15,875 9,65 10,16 5,08 19,6 23,7 14,7 - 16.000 40009451
D 106 CF b.dry 10B-2 15,875 9,65 10,16 5,08 36,2 40,3 14,7 16,59 29.000 40009455
M 127 CF b.dry 1281 19,05 11,68 12,07 5,72 22,7 27,3 16,1 - 20.000 40009452
D 127 CF b.dry 12B8-2 19,05 11,68 12,07 5,72 42,2 46,8 16,1 19,46 35.000 40009456
M1611 CFb.dry  16B-1 25,40 17,02 15,88 8,28 36,1 41,5 21,0 - 40.000 40009453

** 3 = Verbindungsglied mit Feder CF = rostfrei Rollenketten mit Standardanbauteilen sowie kundenspezifische Ausfiihrungen kénnen realisiert werden. ANSI-Rollenketten auf Anfrage.

ﬁ

o Lol "EE=) : =S
\v °J) =
=W
© : T : o |
= 5 T 1] = =
=—ge=s - d dp
d, da

VerschleifBverhalten der b.dry-Rollenkette mit und ohne Initialschmierung

Durch den Einsatz unserer fiir Lebensmittelkontakt zugelassenen Schmierung
verbesserte sich die Leistung der Kette um ein Vielfaches.

trocken Typ 12B-1 initialgeschmiert Typ 12B-2

/ /
/

~

,/ 2X 4x

besser als der besserals der

— B s 127Crb.dry [ Wettbewerb iwis Wettbewerb
/ r

Langung [%]
Langung [%]

Abbildungen nicht maBstabsgetreu.

Laufzeit [h] Laufzeit [h]

(@)}
~

b.dry-Ketten



CR-Ketten

SWis" CR-Ketten

Korrosionsbhestandige iwis-Ketten bestehen aus gehérteten, hochlegierten Stahlen mit guter Korrosions-
bestandigkeit und wesentlich hoheren Dauer- und Bruchfestigkeiten als bei rostfreien Ketten. CR-Ketten
kénnen tberall dort eingesetzt werden, wo Ketten trotz erschwerten Bedingungen durch Korrosion gelenkig
bleiben miissen und aus hygienischen und optischen Griinden nicht rosten diirfen. Eine Schmierung der
CR-Ketten wird empfohlen.
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CR-Ketten
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SWis' CR-Ketten
Korrosionsbestdandige Rollen- und Forderketten, Abmessungen nach ISO 606

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG HIGHLIGHTS

Ketten in korrosiven Medien miissen hohe iwis-Hochleistungsketten aus geharteten e Hohe Verschleif}festigkeit bei
Dauer- und Verschleif3festigkeiten aufwei- hochlegierten Stahlen mit guter Korrosions- regelmafiger Nachschmierung
sen. Ketten aus normalen Stahlen korrodie- bestandigkeit und wesentlich hoheren e Gute und dauerhafte Korrosions-
ren schnell, wahrend rostfreie Ketten aus Festigkeiten als bei rostfreien Ketten. bestandigkeit — im Vergleich zu
V2-A-Stahl nur eingeschrankte Dauer- und oberflachenbeschichteten Ketten
Verschleififestigkeitseigenschaften aufwei- e Wesentlich héhere Dauerfestigkeits-
sen. Vernickelte oder verzinkte Ketten bie- und Bruchkraftwerte als Edelstahlketten
ten nur einen begrenzten Korrosionsschutz, - kleinere Dimensionierung moglich
da die Beschichtung durch Abrieb zerstort
wird.

iwis CR iwis Standard rostfreie Kette * Nahrungs- und Genussmittel-

verarbeitung

Einzelteile gehdrtet gehdrtet nicht gehartet e Getrinkeherstellung

Kette vorgereckt ja ja nicht {iblich e Verpackungsmaschinen

Dauerfestigkeit 80 % 100 % 50 % ° Kése.re|- unFI Molkereitechnik
- — N 5 5 ® Bereiche mit feuchten oder

Verschleifestigkeit 95 % 100 % 30 % aggressiven Bedingungen

e Reinigungsanlagen

" (Chemischer) Apparatebau
KORROSIONSBESTANDIGKEIT ... und uberall dort, wo Ketten trotz

erschwerten Bedingungen durch

Alle CR-Ketten werden mit einer hochwirk-  Korrosionsbestdndigkeit ist nur gegeben Korrosion gelenkig bleiben miissen
samen Erstschmierung geliefert. bei hinreichender Nachschmierung. und aus hygienischen oder optischen
Griinden nicht rosten diirfen.
%
N B I~ n
§% ng Breite aufien Durchmesser @@ ‘\Qg
S = =
S @Qg’? &« & ROST- UND SAUREBESTANDIGKEIT
J IS N $ S & NE®; NI S .
~ $ S/ & /&) &/ 5 S/ & S Abhingig von:
Y S TG >~ S o~ S NS © O ¢ Dauer
R )
08B-1 ‘ L85 CR ‘ 1/2x5/16" 169 = 185 851 445 ‘ 12,2 ‘ 15.000 ‘ 0,50 ‘ 0,70 Konzentration
® Temperatur
10B-1 ‘ M 106 CR ‘ 5/8x3/8" 19,5

einzelnen Medien
Zur Priifung der Betriebstauglichkeit
empfehlen wir Feldversuche.

e D KETTENRADER

Je nach Umfeld kdnnen Kettenrader aus
e rostfreiem Material

e geeigneten Kunststoffen

e oder aus Stahl verwendet werden.

20,9 ‘ 10,16 ‘ 5,08 ‘ 14,4 ‘18.000‘ 0,67 ‘ 0,95 e Mischungsvarianten der

12B-1 ‘M127CR ‘3/4x7/16" 22,7 23,6 5,72 ‘ 16,4 ‘22.000‘ 0,89 ‘ 1,25

a4
b,
b,
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Korrosionseinflussgrofien
Technische Kurzdarstellung: Welches sind die Hauptfaktoren der Korrosion?

—
DIE HAUPTPARAMETER DER KORROSION
=
()
Man unterscheidet vier Hauptfaktoren, Das Medium, in der sich die Kette bewegt E
die die Korrosion beeinflussen: Verwendeter Kettenwerkstoff 5‘

Konstruktion der Anlage

Die Dauer und Art der Verwendung
(kontinuierlich, zyklisch, kampagnen-
méaRig)

KORROSIONSFAKTOREN

Alle CR-Ketten werden mit einer hochwirksamen Erstschmierung geliefert.
Korrosionsbestdndigkeit ist nur gegeben bei hinreichender Nachschmierung.

KONSTRUKTION WERKSTOFF m ZEITEINFLUSS

e Oberflachenzustand e Stahlerzeugung ® Bewegung des Mediums e Wartungsfrequenzen
e Nahe anderer Werkstoffe e |egierungszusdtze e Chemische Beschaffenheit e Nachschmierungsintervall
e Zusammenbau e Metallurgischer Zustand e Viskositat e Nachschmiermedium
(SchweiBung und Nietungen) (Wéarmebehandlung und e Unreinheiten e Alterungsverhalten der
e Mechanische mechanische Bearbeitung) e pH-Wert (Sduregrad) Struktur
Beanspruchung ¢ Unreinheiten e Temperatur ® Spannungsentwicklung
e Gestalt ® Zusammensetzung e Druck e \erdnderung der
e SchutzmaBnahmen e Konzentration Passivschicht
e Kontakt mit dem Medium e Feststoffablagerungen e Temperaturwechsel

(partielle oder totale
Tauchung)

Alle Korrosionsfaktoren sind als gleichwertig zur Korrosionsbestandigkeit zu betrachten.
Bitte wenden Sie sich fiir eine kompetente Beratung an unser Technisches Service Team.
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SWis' Stauférderketten

fur effizientere Forderanlagen. Wirtschaftlich und langlebig.

PRODUKTUBERSICHT

MEGALlife-Stauforderketten

Wartungsfreie iwis-Stauforderketten mit vernickelten Laschen und
Bolzen, Leichtlaufrollen aus Sintermetall sowie einer speziellen
Gelenkausfiihrung werden hauptsdchlich in der Elektronikindustrie,
in der Lebensmittelindustrie, bei der Holz-, Glas- und Keramik-
verarbeitung, in der Medizintechnik, in Férderanlagen der
Automobilindustrie und iberall dort, wo eine Nachschmierung nur
bedingt oder gar nicht moglich ist, eingesetzt.

Hervorragendes Verschleifiverhalten —
auch unter extremen Bedingungen!

@ Spezielle Gelenkausfiihrung mit Hiilsen aus Sintermetall

© Vernickelte Laschen und Bolzen mit umweltfreundlicher, schmiermit-
telfreier Oberflache sorgen fiir reduzierte Wartungskosten und weniger
Stillstandzeiten Ihrer Anlage.

iwis-Stauforderetten mit versetzten Rollen

Bei der exklusiven iwis-Stauférderkettengeneration werden die
Staurollen versetzt auf jedem Bolzen eingebaut und nicht als eine
breite Rolle auf jedem zweiten Bolzen. Somit wird jeder Bolzen zum
Ubernehmen der Transportlast herangezogen und iibergibt diese
Last auf die doppelte Anzahl von Laufrollen, was einen sehr positi-
ven Einfluss auf die Kettenfiihrung hat.

Klassische
Ausfiihrung

Versetzte
Rollen-Ausfiihrung

© Die versetzt angeordneten Stauférderrollen sorgen fir eine optimierte
Lastverteilung und eine bessere Auflage sowie einen ruhigeren Lauf des
Forderguts.

© Versetzt angeordnete Staurollen reduzieren die lokale Belastung auf die

Kettenfiihrung um 50%. Dadurch konnen z.B. Kunststofffiihrungen bis zu

einer doppelten Gewichtsbelastung eingesetzt werden.

Leichtlaufrollen aus Sintermetall

Spezielle Gelenkausfiihrung

74

iwis-Stauforderketten

iwis-Stauforderketten haben beidseitig auBenliegende Laufrollen,
die einerseits zur Kraftiibertragung in die Verzahnung des
Kettenrades eingreifen, andererseits die Abstiitzung der Kette im
Profil ibernehmen.

Ilhre Besonderheit besteht darin, dass die Buchsen im Innenglied
leicht iberstehen @ und somit Kontaktkorrosion zwischen Innen-
glied und AuBBenlasche vermieden wird.

30%

EFFIZIENTER

Alle 1/2" und 3/4" iwis-Stauférderketten sind mit Leichtlaufrollen aus
Sintermetall @ ausgestattet die immer extrem leicht laufen und nicht durch
Schmierstoff gebremst werden. Dadurch kann Ihre Anlage um 30% ldnger gebaut
werden, ohne die Antriebsmotoren zu verandern bzw. bei gleicher Férderlange
kdnnen kleinere Antriebseinheiten verwendet werden. Zusatzlich werden Kette
und Antrieb geschont und sorgen damit fiir eine ldngere Lebensdauer der kom-
pletten Anlage.
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Aatel® ' smart Stauforderkette dne *  Teile- und Fingerschutz $
Know-how trifft Effizienz — die neue b.smart Stauférderkette Bei den Stauforderketten mit Finger- und Teileschutz wird der n
von iwis. Ausgelegt fiir die meisten Anwendungen im Bereich Zwischenraum von einer Stauférderrolle zur ndchsten optimal
der Fordertechnik — entwickelt fiir den optimalen Transport von abgedeckt. Das Eindringen von Kleinteilen, die zum Verklemmen
Fordergut. der Rollen bzw. des Kettengliedes fiihren wiirden, wird verhin-
dert. Ebenfalls schiitzt die Abdeckung vor einem beabsichtig-
Profitieren Sie von robusten und langlebigen b.smart Stauférder- ten oder unbeabsichtigten Eingreifen der Finger wahrend des
ketten — bewdhrte Swis® Qualitat auf einem attraktiven Preis- Forderbetriebes und dient somit als aktive Prdavention hinsichtlich
niveau! der zunehmenden Auflagen des Arbeitsschutzes.

Optimale Nachschmierung Sicherheit fiir Mensch und Maschine

Die Lebensdauer einer Kette hangt entscheidend von der richtigen und ©® 100%ige Abdeckung des Staufsrderrollen-Zwischenraums in
ausreichenden Nachschmierung ab. Durch die oszillierenden Bewegungen Abstimmung des Kettentyps zu den geforderten Umlenkradien
des Kettengelenkes verbraucht sich der Erstschmierstoff je nach Betriebs- © Feste Montage des Kunststoffclips im Innenglied
bedingungen im Laufe der Zeit. Fehlende Schmierung verursacht Grenzreibung, © Keine abrasive Beanspruchung des Transportgutes bzw.

was zu Passungsrostbildung und erhohtem Kettenverschleifd fiihrt. Daher ist die Werkstiicktrdgers und der Stauférderrollen

Auswahl des Schmierstoffes und die richtige Schmiertechnik entscheidend fiir O Zwei verschiedene Fingerschutz-Varianten:

eine wirkungsvolle Nachschmierung. Mit und ohne Gelenk 8 H

Standard Losung Unsere Losung

Seitenbogen-Stauforderketten

Seitenbogen-Stauforderketten mit versetzten Staurrollen @:
Die Losung fiir flexible Umlenkungen bei Fordersystemen

mit extrem kleinen Kurvenradien (ab 350 mm). Durch die im
Kurvenbereich flachige Anlage @ im Kettengelenk wird die Last
optimal verteilt und dadurch der Verschlei® reduziert.

@ Kontaktpunkte == Kontaktlinien

Mindestradius

350'mm
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SWis' MEGAlife Stauforderketten
Die wartungsfreien iwis-Stauforderketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG HIGHLIGHTS

¢ Nachschmierung nicht oder nur iwis-Stauforderketten mit vernickelten @ Spezielle Gelenkausfiihrung mit
bedingt moglich Laschen und Bolzen, mit Leichtlaufrollen Hiilsen aus Sintermetall

¢ Reine und trockene Umgebungs- aus Sintermetall sowie einer speziellen @ Vernickelte Laschen und Bolzen mit
bedingungen Gelenkausflihrung — eine technische umweltfreundlicher, schmiermittel-

e Erschwerter Zugang fiir Wartungsarbeiten  Innovation — die ersten echten wartungs- freier Oberflache sorgen fiir redu-

e Verschmutzung der Anlage und des freien Stauférderketten mit Leichtlaufrollen zierte Wartungskosten und weniger
Fordergutes durch Kettenschmierstoff. am Markt. Stillstandzeiten Ihrer Anlage.

Ausfiihrungen:

e Bauform VR mit versetzten Rollen
e Bauform OS ohne Scheiben
e Bauform M Standard

WEITERE HIGHLIGHTS TECHNISCHE MERKMALE ANWENDUNGSBRANCHEN
e Hervorragendes VerschleiBverhalten — e Kettenoberflache und Staurollen trocken e Elektronikindustrie und
auch in extremen Umgebungen e Korrosionsgeschiitzt Leiterplattenfertigung
e Sehrleicht zerlegbar e Staurollen wahlweise aus Kunststoff e Verpackungs- und Lebensmittelindustrie
e Umweltfreundlich, da Oberflache oder Stahl (V2A oder vernickelt) e Forderanlagen
schmiermittelfrei e Temperaturbereich von -40 °C ¢ Holz-, Glas- und Keramikverarbeitung
e Fiir Reinraumbedingungen geeignet bis +150 °C (bei Staurollen aus Stahl) ® Medizintechnik
e Stauforderketten lieferbar in VR oder
klassischer Ausfiihrung in den ... und tberall dort, wo eine
Groflen 1/2" und 3/4" Nachschmierung nur bedingt
e Tragrollen aus Sintermetall verringern oder nicht moglich ist.

den Reibwert. Dadurch reduziert sich die
Antriebsleistung und die Belastung auf
die Kette.

e Kunststoffstaurollen naturfarben und
antistatisch: kein Verschmutzen des

Fordergutes
Reibkraftvergleich Lebensdauervergleich (Stauférderketten ohne Nachschmierung)
Kette mit iwis-Leichtlaufrollen iwis MEGALlife wartungsfreie Stauférderketten
Kette mit klassischen Laufrollen Standard Wettbewerb

W|RTSCHAFTL|CH ~ 30% effizienter durch

iwis-Leichtlaufrollen

Reibwertvergleich

iwis MEGAlife-Ketten

Standardketten Wettbewerb
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Bauform VR: Ausfiihrung mit versetzten Stauforderrollen

, =
r 3]
L 88 SFK-ML 12,70 27 9,2 14,50 18,70 16,00 6 0,85 ‘ ’5 =
; f g
\ \ A ¥
L 88 SFS-ML 12,70 27 9,2 14,50 18,70 16,00 8 1,40 i 7| ‘ (3]
‘ ‘ °
M 120 SFK-ML 19,05 | 40 | 11,70 | 19,55 29,0 | 24,0/26,0/27,0/28,0 10 1,8 —L : : Qjaje @ £
7 ©
M 120 SFK-ML 1905 45 11,70 1955 31,5  24,0/26,0/27,0/28,0 10 1,8 ! 1 — &n
! i ' |
M 120 SFS-ML 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,0 /26,0 /27,0/28,0 15 2,8 i i p Q& %7’
M 120 SFS-ML 19,05 45 11,70 19,55 31,5 24,0 /26,0 /27,0/28,0 15 2,8
SFK — mit Forderrollen aus Kunststoff SFS — mit Forderrollen aus gehartetem Stahl oder — wahlweise auch mit V2A-Staurollen
N Férderrollen Durchmesser
S
% IS [
< & IS
S D D
< & Q . . A 'S S D S S
™ Q N g N4 o v X~
& & s/ 8 S § /& & S/ &/ & /T8
9 N & & N & N & § & o $ & S &
S 42 & ) <~ < ov S N K'Q N B9 [N
I O O
L85 SFK-ML 12,7 27 18,7 7,75 11,3 14,5 7,55 - 16 17 6 8,51 4,45 0,802
L85 SFS-ML 12,7 27 18,7 7,75 11,3 14,5 7,55 = 16 17 8 8,51 4,45 1,223
M 127 SFK-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFS-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1

Bauform M: Standard-Ausfiihrung mit Scheiben

M 127 SFK-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK-ML 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK-ML 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFS-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
M 127 SFS-ML 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
M 127 SFS-ML 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
Bauform OS ohne seitliche Scheiben Bauform M mit seitlichen Scheiben Steckglied d, . d, .
P
R
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mit versetzen Stauforderrollen

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG HIGHLIGHTS

e Einfacher und zuverldssiger Transport
unterschiedlichster Werkstiicke und
Werkstiicktrager

e Kontinuierliches Fordern, Stauen,
Vereinzeln und Beschleunigen

Bei der exklusiven iwis-Stauférder-
kettengeneration werden die Staurollen
versetzt auf jedem Bolzen eingebaut und
nicht als eine breite Rolle auf jedem zwei-
ten Bolzen. Somit wird jeder Bolzen zum
Ubernehmen der Transportlast herangezo-
gen und tibergibt diese Last auf die dop-
pelte Anzahl von Laufrollen, was einen sehr
positiven Einfluss auf die Kettenfiihrung
hat.

@ Die versetzt angeordneten Stauférder-
rollen sorgen fiir eine optimierte
Lastverteilung und eine bessere Auflage
sowie einen ruhigeren Lauf des
Forderguts.

@ versetzt angeordnete Staurollen
reduzieren die lokale Belastung auf die
Kettenfiihrung um 50%. Dadurch kdénnen
z.B. Kunststofffiihrungen bis zu einer
doppelten Gewichtsbelastung eingesetzt
werden.

HIGHLIGHTS REIBKRAFTVERGLEICH

e Schonender Transport und optimale
Auflage des Fordergutes

e Auch im Staubetrieb nur Rollreibung
(siehe Bild unten)

_________

NN\\\N
NN\

Forderrolle Leichtlaufrolle

e Problemloses Positionieren des Trans-
portgutes durch einfache Haltepunkte

e Ruckweises Anfahren und Stoppen
der Kette entfallt

e Mittels einfacher Beschleunigungs-
schiene ist eine doppelte Transportge-
schwindigkeit moglich (siehe Bild unten)

e Stark verminderte Antriebsleistung
aufgrund der neu entwickelten
Leichtlaufrolle

Kette mit:

iwis-Leichtlaufrollen

klassischen Laufrollen

Halteeinrichtung

) ﬁﬁ 2\ A A 743 7
: AR/
F T LF L
- -+ —+ —+ —+ -+
Staubereich
Kettenfithrung

e Forderrollen wahlweise aus gehérte-
tem Stahl, Edelstahl, vernickelt oder
Kunststoff (auch antistatisch)

e Kette dufderlich sauber, da nur die
Gelenkstellen gezielt geschmiert sind
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Beschleunigungsschiene

e \oll kompatibel mit vorhandenen
Fiihrungen, Umlenkeinheiten und
Kettenradern

e Wartungsarm durch spezielle
Wachsschmierung (Standard)

e Spezielle Erstschmierung fiir
Sonderanwendungen auf Anfrage
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ZUSATZLICHE VORTEILE
=
[}
¢ Optimale Lastverteilung, da jeder Bolzen trigt > Bild @ und @ e Bessere Auflage und dadurch ruhigerer Lauf des Fordergutes E
durch versetzt angeordnete Férderrollen - Bild @ und @ E
S
E
® @ g

| 27,
() < N (7
ero{orofexe
N, o, ‘
9 —
Neue iwis Stauforderketten Klassische Stauférderketten Neue iwis-Stauforderketten Klassische Stauférderketten
S Kettenbreite Forderrollen
I
N )
< IS N > D g
£ S/ /)~ /) o/ » & ESRESN
g S/ &8 E) 8 Sa Lo/ $&
9 N S S S S S °Q /) &
S 3 Q < v @ SIS ISINVARCENS
Stauforderketten mit versetzten Stauforderrollen
L 88 SFK 12,70 | 27 92 | 1450 18,70 16,00 " 6 0,85 | — [
1
| | - _
L 88 SFS 12,70 27 9,2 14,50 18,70 16,00V 8 1,40 i 7 ‘
M 120 SFK 19,05 40 | 11,70 | 19,55 = 29,0 24,07/ 26,0/27,07 /28,0 10 1,8 — : : Q|alojm
L4
M 120 SFK 19,05 45 11,70 = 19,55 31,5 24,0 /26,0 /27,0/28,0 10 1,8 ? 1 1 B
XD WY =
M 120 SFS 19,05 40 11,70 19,55 29,0 24,0V /26,0/27,07 /28,0 15 2,8 . =) i ‘? -
M 120 SFS 19,05 45 11,70 = 19,55 31,5 24,0 /26,0/27,0/28,0 15 2,8
9 Lagerhaltig

SFK — mit Férderrollen aus Kunststoff SFS — mit Férderrollen aus gehartetem Stahl

3 0 0/ effizienter durch
O jwis-Leichtlaufrollen
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SWis' Standard-Stauforderketten
Einfacher und zuverldssiger Transport von Werkstiicktragern

30%

EFFIZIENTER

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG ++ EXKLUSIV ++

e Einfacher und zuverldssiger Transport Stauforderketten der Marke JWIS haben Alle 1/2" und 3/4" JWIS-Stauférderketten
unterschiedlichster Werkstiicke und beidseitig auenliegende Laufrollen, die sind mit Leichtlaufrollen aus Sintermetall
Werkstiicktrager einerseits zur Kraftiibertragung in die @ ausgestattet die immer extrem leicht

¢ Kontinuierliches Fordern, Stauen, Verzahnung des Kettenrades eingreifen, laufen und nicht durch Schmierstoff
Vereinzeln und Beschleunigen andererseits die Abstiitzung der Kette im gebremst werden. Dadurch kann Ihre

Profil ibernehmen. Anlage um 30% ldanger gebaut werden,
ohne die Antriebsmotoren zu verdndern
Ihre Besonderheit besteht darin, dass die bzw. bei gleicher Forderlange konnen
Buchsen im Innenglied leicht iberstehen kleinere Antriebseinheiten verwendet wer-
© und somit Kontaktkorrosion zwischen den. Zusatzlich werden Kette und Antrieb
Innenglied & AuBenlasche vermieden wird. geschont und sorgen damit fiir eine ldngere

Lebensdauer der kompletten Anlage.

HIGHLIGHTS REIBKRAFTVERGLEICH
e Schonender Transport und optimale e Stark verminderte Antriebsleistung Kette mit:

Auflage des Fordergutes aufgrund der neu entwickelten
e Auch im Staubetrieb nur Rollreibung Leichtlaufrolle

(siehe Bild unten) klassischen Laufrollen

IPW-GESCHMIERTE JWIS-STAUFORDERKETTEN HIGHLIGHTS
Das Besondere an unseren IPW- e |WIS-Stauforderketten sind duferlich
geschmierten JWIS-Stauforderketten: trocken
e Das Férdergut kommt nicht mit dem
Die Schmierung der Stauférderketten Schmierstoff im Kontakt
erfolgt wahrend der Fertigung durch ein e Keine Uberschmierung und somit kein
Inline-Verfahren. In jedes Kettengelenk »Abtropfen®“ in anwendungsnahen
wird punktuell die exakt optimierte Bereichen
Schmierstoffmenge aufgetragen. JWIS- e Eine saubere Umgebung ist gewahrleistet
Stauforderketten werden nicht wie sonst e Die Kette nimmt keine Verschmutzungen/
Gezielte Bedlung der am Markt tiblich getaucht. Das hat folgende Partikel/Fasern/Staube auf.
Hiilsen sowohlinnen Vorteile:

als auch auBen
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2 Forderrollen Durchmesser
s - & S A
@\§ & Ei\éb ge@ & c\?@ o &
S J ¢ < o~ v v <& S N & &S SN
—
L85 SFK 12,7 27 18,7 7,75 11,35 14,5 7,55 - 16 - 6 8,51 4,45 0,802 E
L85 SFS 12,7 27 18,7 7,75 11,35 14,5 7,55 - 16 - 8 8,51 4,45 1,220 %
M 127 SFK 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 1,550 E
M 127 SFS 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,00 15 12,07 5,72 2,592 §
o sy
M 127 SFK? 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 1,742
M 127 SFK 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 1,646
M 127 SFK 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 1,920
M 127 SFS 2 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 2,688
M 127 SFS 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,00 28,0 15 12,07 5,72 2,688
M 127 SFS 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,09 26,0 28,0 15 12,07 5,72 2,880
M 1611 SFK? 25,4 65 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5 - - 25 15,88 8,28 4,104
M 1611 SFS? 25,4 65 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5 - - 30 15,88 8,28 6,552
D 1611 SFS? 25,4 99 76,9 17,02 25,45 63,4 16,5 38,5 - - 30 15,88 8,28 11,584
LR 165 SFK 2 25,4 30,7 20,0 7,75 11,30 14,65 7,5 24,0 - - 6 8,52 4,45 0,792
LR 247 SFK 38,1 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 35 - 10 12,07 5,72 1,200
LR 247 SFS 38,1 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 35 - 15 12,07 5,72 2,016
LR 3211 SFK? 50,8 67,9 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 50,0 38,5 - 25 15,88 8,28 2,764
LR 3211 SFS? 50,8 67,9 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 50,0 38,5 - 30 15,88 8,28 5,236
» Lagerhaltig 2 Ketten ohne Leichtlaufrollen Steckglied B

SFK — mit Férderrollen aus Kunststoff SFS — mit Forderrollen aus gehartetem Stahl
=)
© H 4
a7l

_— e —— Q.

Bauform OS ohne seitliche Scheiben Bauform M normalgliedrig Bauform LR langgliedrig
P

o
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SWis' 9 smart Stauforderketten
Optimaler Transport von Fordergut

PROBLEM/AUSGANGSLAGE KNOW-HOW TRIFFT EFFIZIENZ

e Einfacher und zuverldssiger Transport
unterschiedlichster Werkstiicke und
Werkstiicktrager

e Kontinuierliches Férdern, Stauen,
Vereinzeln und Beschleunigen

SWis’ Stauforderketten mit Teile- und Fingerschutz

Absolut sicher

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG SICHER FUR MENSCH & MASCHINE

e Einfacher und zuverldssiger Transport
unterschiedlichster Werkstiicke und
Werkstiicktrager

e Kontinuierliches Fordern, Stauen,
Vereinzeln und Beschleunigen

82

Profitieren Sie von robusten und langlebi-
gen b.smart Stauforderketten — bewédhrte

Swvis‘ Qualitdt auf einem attraktiven Preis-

niveau!

Ausgelegt fiir kostenoptimierte
Anwendungen im Bereich der Férder-
technik — entwickelt fiir den optimalen
Transport von Fordergut.

OPTIMALE NACHSCHMIERUNG

Die Lebensdauer einer Kette hangt
entscheidend von der richtigen und
ausreichenden Nachschmierung ab.
Durch die oszillierenden Bewegungen
des Kettengelenkes verbraucht sich

der Erstschmierstoff je nach Betriebs-
bedingungen im Laufe der Zeit. Fehlende
Schmierung verursacht Grenzreibung,
was zu Passungsrostbildung und erhoh-
tem Kettenverschleif fiihrt. Daher ist die
Auswahl des Schmierstoffes und die rich-
tige Schmiertechnik entscheidend fiir eine
wirkungsvolle Nachschmierung.

Bei den Stauforderketten mit Finger- und
Teileschutz wird der Zwischenraum von
einer Stauforderrolle zur nachsten optimal
abgedeckt. Das Eindringen von Kleinteilen,
die zum Verklemmen der Rollen bzw. des
Kettengliedes fiihren wiirden, wird verhin-
dert. Ebenfalls schiitzt die Abdeckung vor
einem beabsichtigten oder unbeabsich-
tigten Eingreifen der Finger wahrend des
Forderbetriebes und dient somit als aktive
Pravention hinsichtlich der zunehmenden
Auflagen des Arbeitsschutzes.

©® 100%ige Abdeckung des
Stauférderrollen-Zwischenraums in
Abstimmung des Kettentyps zu den
geforderten Umlenkradien

@ Feste Montage des Kunststoffclips
im Innenglied

© Keine abrasive Beanspruchung des
Transportgutes bzw. Werkstiicktrdgers
und der Stauférderrollen

O Zweiverschiedene
Fingerschutz-Varianten: U !
Mit und ohne Gelenk
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SWis' Seitenbogen-Stauforderketten
|deal fiir Fordersystemen mit extrem kleinen Kurvenradien

Mindestradius

350'mm

[}
Typ L 88 SF-SB und M 120 SF-SB neue Seitenbogen-Stauforderketten mit versetz- Durch die im Kurvenbereich flichige Anlage E
Ausflihrung — Die Losung fiir modulare ten Staurrollen @: Die Losung fiir flexible @ im Kettengelenk wird die Last optimal E
Umlenkung bei Fordersystemen Umlenkungen bei Férdersystemen mit verteilt und dadurch der Verschlei redu- )
extrem kleinen Kurvenradien (ab 350 mm). Ziert. %
o

Standard-Losung Unsere Losung

&

@ Kontaktpunkte == Kontaktlinien
& Kettenbreite Forderrollen
<
> D
$ S N P>
5 & & T
& & D D & SN &
X $ S & @@ S sE T \“\@
9 S S S § & S S )
S & 9 < Qv o [N &Q (SN

Seitenbogen-Stauforderketten

L 88 SFS-SB 12,70 27 9,2 15,0 18,70 16,00 8 1,10
L 88 SFK-SB ‘ 12,70 ‘ 27 ‘ 9,2 ‘ 15,0 ‘ 18,70 ‘ 16,00 ‘ 8 ‘ 0,80
M 120 SFK-SB ‘ 19,05 ‘ 40 ‘ 11,70 ‘ 20,10 ‘ 29,0 ‘ 24,0 /26,0 /27,0/ 28,0 ‘ 10 ‘ 1,8
M 120 SFS-SB ‘ 19,05 ‘ 40 ‘ 11,70 ‘ 20,10 ‘ 29,0 ‘ 24,0 /26,0 /27,0 28,0 ‘ 15 ‘ 2,8

Steckgliedmafe weichen ab

4 }Uy
N%%%

i

b
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B
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SWis' Stauforderketten
Hinweise

WARTUNGSHINWEISE FUR STAUFORDERKETTEN

Wie bei jeder Rollenkette unterliegen auch
die »Lagerstellen« der Stauférderkette
einem natdirlichen Verschleif. Um diesen

Bei einer Verschleiflldngung von bis zu 2 %
arbeitet eine Stauforderkette einwandfrei,
unter der Voraussetzung, dass sie laufend

Stauforderketten sind werkseitig mit einer
hochwertigen Erstschmierung versehen.
Der Schmierstoff verbraucht sich im Laufe

Stauforderketten

zu vermindern und damit die Lebensdauer
der Kette zu erh6hen, sind richtige
Spannung, gute Fithrung und wirksame
Nachschmierung notwendig.

nachgespannt wird. Als Richtwert fiir die

Vorspannung konnen ca. 5 % der tatsdch-
lich auftretenden Kettenzugkraft angesetzt

werden.

HINWEISE ZUR AUSLEGUNG VON STAUFORDERKETTEN

Wichtige Kriterien bei der Auswahl einer
Stauforderkette sind:

e Belastung der Forderrollen durch das
Gewicht des aufliegenden Fordergutes.
Die Tragfahigkeit je Rolle ist in den
Tabellen angegeben.

Bei Unebenheit der Auflageflachen des
Fordergutes wird abgeschatzt, wie viele
Forderrollen tatsdchlich tragen.

e Belastung der Kette durch im Betrieb
auftretende Zugkrafte. Die wichtigsten
EinflussgrofRen sind das Gewicht des
Fordergutes und die Reibfaktoren.
Folgende Zugkréfte treten bei
Stauférderketten auf:

e aus Reibwiderstand zwischen
Laufrolle und Kettenbolzen

e aus Reibwiderstand zwischen
Forderrolle und Kettenhiilse
im Staubetrieb

e aus Rollwiderstand beim Abrollen der
Laufrollen auf den Kettenfiihrungen
und beim Abrollen des Fordergutes
tiber die Forderrollen.

Uberschldgige Ermittlung der
Kettenzugkraft F je Kettenstrang:

p-9,81-Q-1,4
n

U = Reibwert = 0,08-0,3 je nach:
e Materialpaarung:
Stahl/Stahl oder Kunststoff/Stahl
e Zustand der Reibflachen:
trocken oder gefettet
e Verschmutzungsgrad der Reibflachen

F=

(N]

Q = Gesamtfordergewicht [kg]
n = Anzahl der Kettenstrdnge

Die Formel gilt bei gleichmaBiger
Verteilung der Gewichtsbelastung auf die
Kettenstrdnge. Falls das Fordergut wegen
Unebenheiten nicht vollstdndig aufliegt,
wird abgeschatzt, wieviel Prozent der
Auflageldange tatsachlich wirksam ist.
Entsprechend hoher ist die Zugkraft je
Kettenstrang.

EMPFOHLENE MAX. FORDERLANGE

Je nach Belastung 25 — 30 m. Auf parallele
und exakte Fiihrung ist zu achten.

der Zeit und eine wirksame und regel-
maBige Nachschmierung ist erforderlich.
Dabei muss darauf geachtet werden,
dass die Schmierung an den richtigen
Stellen (»Lagerstellen«) erfolgt und das
Schmiermittel kriechfdhig ist.

EINSATZBEREICH STAUFORDERKETTEN

e |nvielen Bereichen der Férdertechnik

Bei Verkettungen in Bearbeitungs-

und Montagestrafien

e |n der Lagertechnik

e |n unterschiedlichen
Materialflusssystemen

.. und Uberall dort, wo Werkstiicke, Lager-
teile, Paletten, Behalter, Kisten etc.
auf einfache Art und Weise gefordert,
gestaut, beschleunigt und separiert wer-
den miissen.

ZUGKRAFTEMPFEHLUNGEN

empfohlene max.

Kettentyp Zugbelastung [N]
L 88 SF 1500
L 85 SF 2300
M 120 SF 2500
M 127 SF 4000
M 1611 SF 5000
D 1611 SF 10000
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SWis' Stauforderketten
Zubehor

KETTENRADER FUR STAUFORDERKETTEN
S
=
O
B, X iwis-Bezeichnung Teilung p (mm) B, (mm) X (mm) s (mm) <
)
L88 SF 127 4 15,5 10 =
[
>
-“— —D—-—‘—'—Q""'"—“' M 120 SF-B40 19,05 8,3 20,7 15,0 8
(Vp]
7 \ V %) M 127 SF-B40/B43 19,05 8,3 20,7 15,0
- ] M 120 SF-B45 19,05 10,8 20,7 15,0
Q
/ M 127 SF-B48 19,05 10,8 20,7 15,0
©
S M 1611 SF 25,4 11,6 33,3 20,5

d,=d-2s d=p:sin(180°:2) Empfohlene Mindestzéhnezahlz =15

KETTENFUHRUNG/BEISPIEL WERKZEUG PROFILREINIGUNGSBURSTE

=

———

ey
b
Profilreinigungsbiirste
- Werkzeug zum Zerlegen von Biirste zur Reinigung des Forderprofils.
-Kett b h . e . .
e (mim) (mm) Stauférderketten M 120 SF und M 127 SF Vielseitig anwendbar, insbesondere bei
L 88 SF 15 10 mit Teilung 3/4" (lagerhaltig) stark beanspruchten Anlagen (zum
o Beispiel: Metallspdne, Schweifiperlen,
L 88 5F5B 15,5 10 Staub usw.). Nur lieferbar fiir die neue
M 120 SE 20 15 Stauforderkettengeneration der L 88 SF
und M 120 SF.
M 120 SFSB 21 15
M 127 SF 20 15
M 1611 SF 33 20

v

|I==I==l==!
A.h'ﬂ. =
1| RV

Z
7

N\

N\

Applikation
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Spezialforderketten




SWis" Spezialforderketten

iwis bietet eine umfangreiche Palette von Spezialférderketten fiir unterschiedliche Industrieanwendungen
und Anforderungen an. Wahrend die iwis-Plattenkette dort eingesetzt wird, wo es auf ruhiges und sicheres

iwis-Gripketten werden {iberall dort genutzt, wo platten- und bahnenférmige Materialien ein- und abgezogen,
transportiert oder positioniert werden. Weitere Spezialférderketten des iwis-Spezialforderketten-Programms:
Dosen- und Tubenketten, Palettentransportketten, Flyerketten, Seitenbogenketten, Schubketten und
Hohlbolzenketten.

Fordern durch engste Kurven ankommt, werden die Transferketten fiir schonende Transporte eingesetzt. .




Spezialforderketten

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis’ Gripketten
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Sicheres Zufiihren, Transportieren und Positionieren von diinnwandigen,
grof3flachigen Weichfolien und Plattenmaterialien

PRODUKTPROGRAMM

Version A Version B

Version C

Version D Version E Version F

Mit 1 Spitze Mit 2 Spitzen

iwis-Hochleistungsketten mit ausge-
zeichneter VerschleiBbestdandigkeit

e Geringe Anfangslangung aufgrund
optimalen Vorreck-Prozesses o

e Hochste Kettensteifigkeit ermoglicht
Anwendungen auch in langen Maschinen e

e Grundketten sind chemisch vernickelt /
MEGALife-Versionen in wartungsfreier
Ausflihrung auf Anfrage moglich

e Exzellentes Parallel- bzw.

Synchronlaufverhalten der Ketten

aufgrund identischer Kettenlange (inner- °

halb des gewahlten Toleranzbereichs)

Mit ebener
Klemmflache

Mit Klammer F

Mit Tellergreifer Mit Klammer E

Mehr Informationen
finden Sie in unserem
Produktflyer.

Durch unterschiedliche Federkréfte kon-
nen verschiedenste Materialien schonend
gegriffen und sicher gehalten werden
Fertigung in eingeschrankten
Léngentoleranzen moglich

Empfohlene maximale
Anwendungsgeschwindigkeit:

Bei hoheren Geschwindigkeiten sind
gednderte Steuergeometrien erforderlich.
iwis bietet Komplettlosungen an —
sofort einbaufertig!

Alle Ketten
konnen mit einem
hochwertigen und

lebensmittelechten

Erstschmierstoff

versehen werden!
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UNSERE EMPFEHLUNG: DIE IWIS-KOMPLETTLOSUNG
c
Q
3

Version E 5
o
pS
=
D
o
(7p]

@ Weitere Technische Details auf Seite 92

DERZEITIGE LOSUNG UNSERE LOSUNG

e \Wenig Platz zum Einlegen der Folie e Klammer trifft prazise in die Sicke
e Punktuelle Lasteinleitung in die Folie kann zum Reif3en der Bessere Haltekraft gegentiber Wetthewerbsketten

Folie und damit verbunden zu Gerduschentwicklung fiihren. Haltekraft ist abhdngig von der Kunststofffolie
e Deformation der Folie an der Klammerkontur Optimierte Funktionssicherheit und Hygiene durch Noppenplatte
Bessere Folienzufuhr durch mehr Freiraum im Einlegebereich
Folien verziehen nicht und werden nicht an der Klammerkontur
deformiert
Geringere Gerduschbelastung
Besseres Entfernen der Folienreste am Anlagenauslauf
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SWis’ Gripketten

Sicheres Zufiihren, Transportieren und Positionieren von diinnwandigen,
grof3flachigen Weichfolien und Plattenmaterialien

GRIPKETTEN ,,MIT 1 SPITZE* GRIPKETTEN ,,MIT 2 SPITZEN*

Version A 3 ‘

N
A -

Version B

TECHNISCHE MERKMALE TECHNISCHE MERKMALE

e Einfach- und Zweifachkette 1/2 x 5/16" nach ISO 606

e Greifer mit 1 Spitze, Sonderausfiihrungen auf Anfrage

Haltekraft ist abhdngig von Fordergut und Federausfiihrung

— unterschiedliche Anzahl von Windungen und

Federdrahtdurchmessern erhéltlich

e Durch Auflaufen auf eine Steuerscheibe (z.B. Kettenradnabe)
offnet der Greifer und schwenkt dabei nach auflen weg

e Lebensmittelechte Erstschmierung

e Gestaltung der Kettenrdder auf Anfrage

¢ Einfach- und Zweifachkette 1/2 x 5/16" nach ISO 606
e Greifer mit 2 Spitzen, Sonderausfiihrungen auf Anfrage
e Haltekraft ist abhdngig von Fordergut und Federausfiihrung

— unterschiedliche Anzahl von Windungen und
Federdrahtdurchmessern erhdltlich

e Durch Auflaufen auf eine Steuerscheibe (z. B. Kettenradnabe)

offnet der Greifer und schwenkt dabei nach aufien weg

e Hohere Haltekraft im Vergleich zur Gripkette ,,mit 1 Spitze*
e Lebensmittelechte Erstschmierung
e Gestaltung der Kettenrdder auf Anfrage

Teilun @ Folien- Teilun @ Folien-
iwis-Bez. ISO 8 haltekraft Feder X y Art.-Nr. iwis Bez. ISO g haltekraft X y Art.-Nr.
p [mm] " p [mm] "
F*[N] F*[N]
L 85 Grip ‘ 08 B-1 ‘ 12,7 ‘ 10 ‘ 0,7x6 ‘ 5 ‘ 6 50007495 L 85 Grip ‘ 08 B-1 ‘ 12,7 ‘ 35 ‘ 3,0 ‘ 4,5 ‘ 50024958
L 85 Grip ‘ 08 B-1 ‘ 12,7 ‘ 24 ‘ 0,9x5 ‘ 4 ‘ 5 50034722
D 85 Grip ‘ 08 B-2 ‘ 12,7 ‘ 10 ‘ 0,7x6 ‘ 5 ‘ 6 50007033
24,9
12,7 Yy 12,7
/;;:::'J__
J \_ = F—> x F—>
ot Tt ",
E==Rvd==Rw) B ° .
N E F'D . nuwuu%
o —
N N

MaBe x und y sind abhingig von eingesetzter Feder. Dies sind die Maximalwerte fiir den Offnungshub.
Ein geringerer Offnungshub verldngert die Lebensdauer der Feder.
* Die durchschnittliche Folienhaltekraft (F) wurde durch Referenzfolien ermittelt.

Konkrete Werte sind abh&ngig von der eingesetzten Folie (Material, Oberfldche, Folienstérke). Abweichungen sind maglich.
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GRIPKETTEN ,,FLACHE GREIFER* GRIPKETTEN ,,TELLERGREIFER*
c
(0]
3

Version C Version D 5
o
S
©
1)
o
(7p]

TECHNISCHE MERKMALE TECHNISCHE MERKMALE

e Einfach- und Zweifachkette 1/2 x 5/16" nach ISO 606 e Einfachkette 1/2 x5/16" oder 5/8 x 3/8" nach ISO 606
e Greiferausfithrung mit ebener Klemmflache e Rotationssymmetrisches Grip-Element
e Haltekraft ist abh&dngig von Fordergut und Federausfiihrung e Extrem flache Tellergreifer
— unterschiedliche Anzahl von Windungen und e Haltekraft ist abhdngig von Fordergut und Federausfiihrung
Federdrahtdurchmessern erhéltlich — unterschiedliche Anzahl von Windungen und
e Durch Auflaufen auf eine Steuerscheibe (z.B. Kettenradnabe) Federdrahtdurchmessern erhaltlich
offnet der Greifer und schwenkt dabei nach aufien weg ¢ jwis-Patent (Feder ist ohne zusétzliche Befestigungselemente)
e Schonende Materialhandhabung ¢ Kein Wegschwenken nach Auen beim Offnen
e Geringe Ubertragungskrafte e Gestaltung der Kettenrdder auf Anfrage
e Gestaltung der Kettenrdder auf Anfrage
e Auch bei Papier einsetzbar
Teilung @ Folien- Teilung @ Folien-
iwis-Bez. haltekraft Feder X Art.-Nr. iwis-Bez. I1SO haltekraft e Art.-Nr.
p [mm] F* N] pmm] F* [N]
L 85 Grip ‘ 08 B-1 ‘ 12,7 ‘ 3 ‘0,7x6‘ 5 ‘ 3,5 ‘50037062 M 106 ‘ 10 B-1 ‘ 15,875 ‘ 70 ‘ 16,8 ‘ 50034301
L 85 Grip ‘ 08 B-1 ‘ 12,7 ‘ 5 ‘ 0,9x5 ‘ 4 ‘ 2,8 ‘50035540 L85 ‘ 08 B-1 ‘ 12,7 ‘ 70 ‘ 15,8 ‘ 50035491
D 85 Grip ‘ 08 B-2 ‘ 12,7 ‘ 3 ‘0,7)(6‘ 5 ‘ 3,5 ‘50032581
13,6
==

X=3,25mm

MaRe x und y sind abhéngig von eingesetzter Feder. Dies sind die Maximalwerte fiir den Offnungshub.

Ein geringerer Offnungshub verlangert die Lebensdauer der Feder.

* Die durchschnittliche Folienhaltekraft (F) wurde durch Referenzfolien ermittelt.

Konkrete Werte sind abhéngig von der eingesetzten Folie (Material, Oberfldche, Folienstédrke). Abweichungen sind moglich.
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SWis’ Gripketten
Sicheres Zufiihren, Transportieren und Positionieren von diinnwandigen,
grof3flachigen Weichfolien und Plattenmaterialien

GRIPKETTEN ,,MIT KLAMMER E* GRIPKETTEN ,,MIT KLAMMER F*

Version E Version F

TECHNISCHE MERKMALE TECHNISCHE MERKMALE

e Optimierung der Gripkette M106 mit einseitiger Winkellasche e Einfach- und Zweifachkette 1/2 x 5/16“ nach 1SO 606
202.6 und Lieferung als Komplettlosung mit Greifersystem, e Greifer als Klammer ausgebildet
bestehend aus Klammer, Noppenplatte und Feder e Klammer mit durchgehend scharfer Haltekante
e Klammer und Feder aus korrosionsbhestandigem Stahl e Haltekraft ist abh&dngig vom Fordergut
e Kette ist chemisch vernickelt e Klammer und Druckfeder aus Federstahl rostfrei
e Mit Langzeitschmierung oder lebensmittelechter Schmierung e Durch Auflaufen auf eine spezielle Geometrie des Kettenrades
lieferbar offnet der Greifer mit einer leichten Seitwartsbewegung
e Alternativ: M106 Standardkette auch ohne Greifersystem lieferbar e Lebensmittelechte Erstschmierung
(Bestiickung mit eigenen Greifern moglich) e Gestaltung der Kettenrdder auf Anfrage

Federn mit optimierter Oberflachenstruktur

Teilun @ Folien- Teilun @ Folien-
iwis-Bez. ISO g haltekraft X y Art.-Nr. iwis-Bez. I1SO g haltekraft Feder X y Art.-Nr.
p [mm] X p [mm] *
F* [N] F*[N]
M 106 ‘ 10 B-1 ‘ 15,875 ‘ 85 ‘ 4.9 ‘ 6.1 ‘50036920 L 85 Grip ‘088-1 ‘ 12,7 ‘ 42 1,3x5,5 3 | 0,6 50045980
19,8
| 147
20,2 Y
L =< | F—»
T I T

g
i
fe
iEes

|

|

2|

MaRe x und y sind abhéngig von eingesetzter Feder. Dies sind die Maximalwerte fiir den Offnungshub.

Ein geringerer Offnungshub verlangert die Lebensdauer der Feder.

* Die durchschnittliche Folienhaltekraft (F) wurde durch Referenzfolien ermittelt.

Konkrete Werte sind abhéngig von der eingesetzten Folie (Material, Oberflidche, Folienstédrke). Abweichungen sind moglich.
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SWis" Hohlbolzenketten
Einfache Befestigung von Anbauteilen und Querstreben

%
& ,
NG Y
’\%} Q ’$ X
&
& SN Q & & N S
% S & & & & SN )
S YIRS o @ Q ST / &¥
' —
M 128 HB 19,05 18,0 25,5 6 36.500 ¥ 1,23
g
Y Bruchkraft ohne eingesteckte Stifte 34.500 N *q-)'
=
(<]
=
g
3O
N
(3]
o
wn

Sonderhiilsenkette gemaf Rollenkette
3/4x1/2" nach DIN ISO 606 (DIN 8188).
Anordnung der Hohlbolzen in beliebigen
Abstdanden méglich.
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SWis’ Dosentransportketten
Zuverlassiger und sicherer Transport von Dosen

PROBLEM/AUSGANGSLAGE

Zuverldssiger und sicherer Transport

von Dosen und anderen diinnwandigen
Hohlkdrpern bei hohen Geschwindigkeiten
und hohen Temperaturen.

HIGHLIGHTS

e jwis-Prazisionsrollenketten: Langlebig,
zuverldssig, besonders verscheififest

® Spezialschmierung fiir die Dosen-
herstellung: Abtropffest, fiir hohe
Temperaturen geeignet und fiir die
Lebensmittelindustrie (H1) zugelassen.

e Schutzkdpfe: Hochleistungsmaterial fiir
hohe Temperaturen. Standardmodell
ab Lager verfiigbar, andere Geometrien
und Werkstoffe auf Anfrage.

e Transportstabldnge kann entsprechend

Ihrer Spezifikation angepasst werden

Sollbruchstellen in den Staben verhin-

dern bei Kollision Schdden in der Anlage

(POChain-P/-S)

e Transportstdbe: Einfaches Auswechseln
in der Anlage ohne die Kette zu trennen

UNSERE LOSUNG

iwis-Hochleistungsketten sind besonders
verschleif¥fest; sie verfiigen zudem Uber
speziell angepasste Stdabe und hochwertige
Schutzkdpfe — die richtige Losung fiir jede
2-Teil-Dosenanwendung!

TECHNISCHE MERKMALE

e Transportstdbe in definierten Abstdnden
(z.B. bei jedem 7. Bolzen)
e Fixierungsarten:
— POChain-l: Bolzen sind in den
Aufenlaschen integriert
— POChain-S: Bolzen werden mit
Spezialmuttern fixiert
— POChain-P: Splintfixierung
e Temperaturbereich: 0 °C bis +260 °C

: Standard- Andere Geometrien
oder aus der Maschine zu entnehmen Schutzkopf auf Anfrage
(POChain-P/-S)
N
2
§0 ° & 2 Q
K , £ 7] G
$ S /e §& /& /& /SE
§ ’\?‘ Q Y & XV $ QJ)\ NG < S
IS ) ) & D/ ST/ R/ &/ TLd
) ¥ S Y 3 RENESAE ) Y XL
& o $ NS /IS/$E8 /SEE/EE /¥ /8ES
A\ © S NS G/ Con /TLQ/ o /@& /ORE
S/-P ‘IZA»I/ANSI 60‘ MlZSASL‘ 3/4x1/2" ‘ 31.300 ‘ 11,91 ‘ 6,0 ‘ 12,7 ‘ 26,7 ‘ 1,23
-l ‘IZA-I/ANSI 60‘ M128ASL‘ 3/4x%x1/2" ‘ 31.300 ‘ 11,91 ‘ - ‘ 12,7 ‘ - ‘ 1,33
D*
R
’IIAI l'l 7, v rad 4 v ra e 4 [ 4 B
“il ll““;i I \\:E ‘:‘“‘:i i \\;g E:‘“‘:i S | |
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L
L ]
7AP *nur bei -P/-S
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iwis POChain-1 iwis POChain-S

iwis POChain-P

Jetzt noch
BESSER!

ANWENDUNGSBRANCHEN

e (Uberall dort, wo Dosen oder andere
diinnwandige Hohlk&rper transportiert,
lackiert, getrocknet werden.

Anfrageformular POChain:
www.iwis.de/POChain-anfrage
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iwis POChain-S

iwis POChain-P
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SWis’ Tubentransportketten
Schonende Aufnahme und zuverldssiger Transport von diinnwandigen Hohlkdrpern

Jetzt noch
BESSER!
Schonende Aufnahme und zuverldssiger iwis-Hochleistungsrollenketten mit
Transport von diilnnwandigen Hohlkérpern rostbestdndigen, leicht auswechselbaren
durch mehrere Bearbeitungsstationen Anbauteilen. Exklusiv von iwis.

(Reinigen, Lackieren, Trocknen...).

HIGHLIGHTS TECHNISCHE MERKMALE ANWENDUNGSBRANCHEN
¢ Problemloser Austausch der Transport- e Das Einbauteil (Adapter & Stift) wird auf o Uberall dort, wo Tuben und andere
stabe mit speziellem iwis-Werkzeug die verldngerten Bolzen der Grundkette diinnwandige Hohlkdrper (Dosen)
mdglich, ohne die Kette zu trennen oder gesteckt und durch versicken gesichert transportiert, gereinigt, lackiert,
aus der Maschine zu entnehmen. e Durch Aufbrechen des Adapters mit dem getrocknet ... werden.
* Adapter und Stdbe aus hochlegierten iwis-Spezialwerkzeug (siehe Bild) ist im
rostbestdndigen Stdhlen mit guten Reparaturfall der Stab schnell und ein-
elastischen Eigenschaften fach auswechselbar. Anfrageformular Tubentransportketten:
e Hohe Lebensdauer aufgrund der www.iwis.de/
Verwendung der iwis-Standard- @ Entsprechendes Werkzeug zur Montage tubentransportketten-anfrage
Prazisionskette mit besonders und Demontage lieferbar.

verschlei3festen SL-Bolzen
e Transportstabe in Millimeterabstufung
erhaltlich

- . %
e Unterschiedliche Geometrie der §

Stabenden — auch Schutzkopfe aus Alu w§ D

oder Kunststoff verfiigbar & & *\,"-Q R R R R
e Turnus der Stébe frei wihlbar S g S &£ & & S &

. . Y S RS N Q~ S Qv Q»

e Grundketten auch in wartungsfreier

Ausfiihrung verfiigbar 08B-1 ‘ L855L ‘ 12,7 ‘ 300 ‘ 8,0 ‘ 22,0 ‘ 4,0 ‘ 8,0
e 1/2",5/8" und 3/4"-Kette auch in

Seitenbogenausfiihrung (nur ANSI) 10B-1 ‘ M 106 SL ‘ 15,875 ‘ 300 ‘ 8,0 ‘ 22,0 ‘ 4,0 ‘ 8,0

verfligbar 1281 ‘ M 127 SL ‘ 19,05 ‘ 300 ‘ 8,0 ‘ 22,0 ‘ 4,0 ‘ 8,0

12A1 | 108 ASL 19,05 300 8,0 22,0 4,0 8,0
ANSI 60 ’ ’ ’ ’ ’
Bei Anfragen oder Bestellung bitte Lange L angeben.
a x
3 1 o =
[ — — = :@ A
— r—r————
4 ———
L
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SWis' Schubketten

Kompakt, flexibel, stark!

Jetzt noch
BESSER!

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG

Eingeschrankte Baurdume iwis-Schubketten zeichnen sich durch eine

Aufnahme bzw. Ubertragung von kompake Bauweise aus. Sie eignen sich zur

Druckkraften in und senkrecht zur Ubertragung von Druck- und Zugkréften,

Laufrichtung fiir die eine Kettenfiihrung nicht notwendig

Umlenkung von Druckkréften von ist. Chain engineering fiir den kleinsten

beliebigen Winkel Bauraum.

HIGHLIGHTS ROTATORISCH, TRANSLATORISCH ANWENDUNGSBRANCHEN

Schubketten sind nur in eine Richtung e Schubketten konnen die Funktionsweise e Allgemeiner Maschinenbau
gelenkig drehbar. von Linearantrieben ibernehmen. Ein e Medizintechnik

Kompakte Bauweise fiir eine groft- endloser umlaufender Kettentrieb wird e Fahrzeugtechnik

mogliche Funktionalitdt somit nicht mehr benotigt. ® Transportsysteme

Zum Schieben von Lasten und zum e Die Seitenbogen- und Riickenbogen- e Gebdudetechnik
Uberbriicken von Absténden ohne fahigkeit von Schubketten ist indivi- e Werkzeugmaschinen
Fiihrung duell einstellbar und bietet zahlreiche ® Ergonomische Arbeitspldtze und Mdbel
Umwandlung von translatorischen Losungsmoglichkeiten.

Zug- und Druckkréften in rotatorische ¢ Die extrem kompakte Bauweise ist ein

Bewegungen und andersherum weiteres Plus und kann bis zu 60 %

Versch. Materialspezifikationen moglich Bauraum einsparen — ein erheblicher

JWIS-Endstiicke sind die Schnittstelle Kostenfaktor.

zwischen Schubkette und Antriebs-

bzw. Schubelement und erzeugen die

notwendige Vorspannung der Kette.

— Einfache Montage mit Normteilen

— Auf Wunsch individuelle Schnittstelle
moglich

Edelstahl-Sonderausfiihrungen sind

moglich.
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% Bolzenldnge Abmessungen v N
N S
$ N N Laschen :5 §$
S § /e § @ S 5/ IF
2 o8 /&€ S IS & SIS S / &
o & /) &F /o8 ) &8 > & ? e /& /) S&/) o8/ &
5 3 S& /8 /&8 /g€ & & & § /&) &8 s/ £E
© S & Q ST NN RS ~ NA B < SE ISES Y SN
Schubketten
05 B-1 G52RS* 8,00 5,00 3,16 2,31 10,1 11,2 7,1 3,6 0,8 0,9 6,0 0,27
06 B-1 G621/2RS* 9,525 6,35 3,94 3,31 12,8 14,0 8,2 4,1 1,2 1,6 11,0 0,50
G67 RS 9,525 6,35 5,72 3,31 15,7 16,9 8,2 4,1 1,2 1,8 10,5 0,55
08 A-1 08AF6 12,70 7,92 7,90 3,98 17,2 19,2 17,1 11,0 1,5 3,5 13,8 1,02
415BF4 12,70 7,75 4,88 4,09 16,4 17,8 17,0 11,0 1,3/3,1 3,0 12,0 1,07
08 B-1 08BSSF26 12,70 8,51 7,75 4,45 16,7 18,2 16,5 10,5 1,6 3,6 12,0 1,06
L85 RS 12,70 8,51 7,75 4,45 19,8 21,4 11,8 5,9 1,7/1,5 3,8 22,0 0,93
10 B-1 M106 RS * 15,875 10,16 9,65 5,08 22,8 24,2 14,4 7,2 1,7/1,6 5,7 27,0 1,56
12A-1 M128 ARS 19,05 11,91 12,60 5,96 30,0 31,4 18,0 9,0 2,4 10,2 42,0 1,96
16 A-1 M1610 ARS 25,40 15,88 15,88 7,92 39,0 40,9 23,0 11,5 3,2/3,0 18,5 68,0 3,56
1 Die Hauptabmessungen entsprechen I1SO 606. Kleinstes Kettenrad: 10 Zhne.
2 Die max. Druckkraft ist abhdngig von der Kettenldnge und den Antriebsparametern.
- —
I A-‘ 1 I 1 T I i II i )] T I I
1 ' 1 rd I I 1l L |
o= A= 2 = ,‘ | | 1 i | ,‘ 9
0
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SWis' Plattenketten
Fiir besonders enge Kurven

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG I

Sicheres und ruhiges Transportieren Plattenketten der Marke JWIS mit
und Speichern von Werkstiicken Spezialplatten direkt auf den Kettenbolzen
und Werkstiicktrdgern durch engste aufgepresst, gewdhrleisten eine ebene und
Kurvenbahnen und -radien. stufenfreie Transportbahn auf engstem
Raum.
HIGHLIGHTS ANWENDUNGSBRANCHEN
¢ Das iwis-Plattenkettenprogramm e Gute Abdichtung des Funktionsbereichs e Fordertechnik
beinhaltet Rollenketten nach ISO 606 der Kette e Getrdnkeindustrie
(DIN 8187),1S0 1275 (DIN 8181) e Glattflachige Auflage der Werkstiicke e Automobilindustrie
sowie nach Werksnorm durch ineinander greifende Form der e Allgemeiner Maschinenbau
e Gewadhrleistung einer absolut ebenen Platten e \Verpackungs- und Lebensmittelindustrie
und stufenfreien Transportbahn e Durch die speziell gestaltete Plattenform ¢ Medizintechnik und pharmazeutische
e Gerduscharm sind engste Kurvenradien moglich Industrie
e Grofe Vielfalt an Plattenformen e Lange Forderstrecken auf kleinstem e Maschinenverkettungen und Automation
ermoglichen die individuelle Raum e Speicher- und Pufferanlagen
Gestaltung des Transportsystems ¢ Keine Verletzungsgefahr e Werkzeugtransport
e Verschiedene Plattenmaterial- e Verwendung von DIN-Kettenrddern e Unterflurketten
Alternativen auf Anfrage e CAD-Daten aller Plattenkettentypen
verfiigbar

EINIGE PLATTENVARIANTEN

@ I I {B

M127/LR247 Vers. 1 M127/LR247 Vers. 2 M1611

HIGHLIGHTS

@ Grofie Vielfalt an Plattenformen ermoglichen die
individuelle Gestaltung des Transportsystems
@ Verschiedene Plattenmaterial-Alternativen auf Anfrage
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KNOW-HOW/ENGINEERING
c
Q
Auf Wunsch entwickelt iwis kundenspezifische Losungen fiir E
Transportsysteme. Unsere Konstruktionsingenieure unterstiitzen bei L g
der Auslegung, Berechnung und Entwicklung neuer Férderanlagen. Beispiel IS
©
Nehmen Sie Kontakt mit uns auf! 15
o
(%]

% S
S iy N b& &
s ~ N & LE D D &
R 5 & & & s /& & & & 5
. : N N &

9 S Q< o < @ & AT N > < S
12 B-1 M127 Vers. 1 19,05 3,5 45 50 64 21 24,8 26,25 23,3 Standard
12B-1 M127 Vers. 2 19,05 3,5 59,25 80 152 50 24,8 26,25 23,3 Standard
16 B-1 M1611 25,4 3,5 69,5 80 90 22 37,4 39,9 35,4 Standard
212 B-1 | LR247 Vers. 1 38,1 3,5 45 50 62 10 - 26,35 23,05 Gekropft
212 B-1 | LR247 Vers. 2 38,1 3,5 59,25 80 152 25 = 26,35 23,21 Gekropft
- LR4810 76,2 3 92,6 82,5 147 12 34,0 35,9 31,12 Standard

<
wn
© -
©
M127 Vers. 1 & Vers. 2 / M1611 (Standard)
wn
|

'ﬁ i S

c - %

LR247 Vers. 1 & Vers. 2 (Gekropft)

LR4810 (Standard)
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SWis' Transferketten nach 1SO 606
Fordern, Transportieren und Takten von Behdltern, Werkstiickpaletten ...

HERAUSFORDERUNG

Offene Transportsysteme sind anféllig
gegen Fremdkorper und Kleinteile, die zu
Betriebsstdrungen oder Beschddigung des
Fordergutes fiihren kdnnen.

HIGHLIGHTS

e \ollstdndige Abdichtung des Funktions-
bereichs der Kette: Die Biigel umschlie-
Ben die Kette auch im Umlenkbereich
auf drei Seiten

Schonender Transport von empfind-
lichem Fordergut

e Passgenaue Abdeckung verhindert
Verletzungsgefahr und Betriebsstérungen
Kette duBBerlich vollkommen sauber;
dadurch keine Staubbindung

e Geringer Reibwiderstand bei gewolltem
oder ungewolltem Stau des Forderguts
Die Grundkette bleibt selbst bei ungiin-
stigen Betriebsbedingungen sauber

¢ |n horizontalen und vertikalen
Einbaulagen einsetzbar

Kein Anheben der Last in der Umlenkung
Verschiedene Grundketten verfiigbar,

u. a. vernickelt, wartungsfrei oder korro-
sionsbestdndig

Je nach Anwendungsfall stehen verschie-
dene Erstschmierstoffe zur Auswahl

UNSERE LOSUNG

Vollig geschlossene Transferketten
(TF-Ketten) mit verschleiffesten und
hochbestdndigen Kunststofftragbiigeln
verhindern Beeintrdachtigungen.
Exklusiv von iwis.

TECHNISCHE MERKMALE

Fiir folgende Anwendungen bietet iwis

Tragbiigel an:

e Standardanwendungen:
Temperatureinsatzbereich bis +100 °C,
standard verschleiBoptimiert

¢ Hochtemperaturanwendungen:
Temperatureinsatzbereich bis +140 °C

e Anwendungen bei denen erhohter
Verschleischutz gefordert ist

¢ Anti-statische Anwendungen

Informationen beziiglich chemischer
Bestdndigkeit, Wasseraufnahme oder maog-
licher anderer Ausfiihrungen der Tragbiigel
(z.B. flammgeschiitzt) auf Anfrage.

ANWENDUNGSBRANCHEN

Allgemeiner Maschinenbau
Transport- und Lagertechnik
Verpackungs- und Lebensmittelindustrie
Elektronikindustrie und
Leiterplattenfertigung

Elektro- und Haushaltsgeréate
Medizintechnik und pharmazeutische
Industrie

Holz-, Glas- und Keramikverarbeitung
Chemie- und Verfahrenstechnik
Druck- und Papierindustrie

... und tiberall dort, wo es auf schonenden

Transport ankommt.

Tragbiigel L
§% NS ~ S @”Qﬁf?
$ S N o $LE/ S5 '
L N S &y /o o & /Tel/ 88 /€
L by
¢ ¥ /& £ /& /s o 2 /388 / 58/ 85 /ESE/ S
2 L SR S £ S 2D £ R e o8/ S5 e/ 75 NSRS
S ¢ NG §& /) s /&8 S8/ 8/ 88 /SEE/ 5885/ &8s/ 588/ &
© N G & E e /£FE/ &/ 5 ¢ LE /P Y/ S/ VIS / &Y
0881 L85 TF 185 SL 12,7 22.000 7,75 8,51 19,8 15,2 8 6250 12 4,42 0,82
108-1 M106 TF M106 SL 15,875 | 27.000 9,65 10,16 24,8 17,5 9,5 8000 26 4,72 1,18
1281 M127 TF M127 SL 19,05 34.000 11,75 12,07 29,8 19,8 11 9750 43 4,95 1,59
[
P |
b o | o |
L] L LE =) L t
= = =
T T T
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VERBINDUNGSGLIED

Wir empfehlen fiir iwis-Transferketten stegférmige Kettenfiihrungen, auf der die Kettenrollen
aufliegen bzw. abrollen konnen (horizontaler Einbau). Bei vertikalem Einbau kénnen steg-

freie Kettenfiihrungen verwendet werden.

@ D R &

iwis-Bezeichnung X~ < < Do

L85TF ‘ 20 7,5 ‘ 3,1 ‘ 15,4

M 106 TF ‘ 25 9,5 ‘ 3,1 ‘ 17,7

M 127 TF ‘ 30 11,3 ‘ 2,9 ‘ 20,0

vertikal horizontal
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4 10000 T Lo Lo
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KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Fiir Transferketten konnen als Basisketten
auch die korrosionsbestindigen CR-Ketten,
vernickelte Ketten oder die wartungsfreien
MEGAlife-Ketten mit hochster Lebensdauer
eingesetzt werden.

KETTENSCHMIERUNG

Der richtig ausgewahlte Schmierstoff

und das passende Schmierverfahren
gewdhrleisten gute Verschleiminderung,
ausreichenden Korrosionsschutz und
optimale Dampfeigenschaften. Je nach
Anwendungsfall kann die Basiskette mit
einem der iwis-Erstschmierstoffe geschmiert
werden.

Die Kettenenden werden mit einem
Stiftbock @ verbunden, auf den eine lose
Stecklasche @ aufgeschoben wird. Durch
geeignetes Abknicken der Kette lassen sich
die zwei Tragbiigel @ iiber die Kettenniete
aufclipsen. Eine Verschlussfeder wird

nicht bendtigt. Um das Auffinden des
Verbindungsgliedes zu erleichtern, sind
die zwei betreffenden Tragbliigel schwarz
eingeférbt.

Verbindungsglied

Verbindungsglied: gleiche Abmessungen wie Kette

KETTENRADER

Fiir TF-Ketten konnen Standardkettenrader
nach DIN 8187 verwendet werden. Bei
Kettenrddern mit z > 18 ist die TF-Kette auch
im Umlenkbereich vollstandig geschlos-
sen und die Grundkette gegeniiber dem
Eindringen von Fremdkorpern geschiitzt.

Keine Beintrachtigung
des Transportgutes in der
Umlenkung (Vibrationen,
Schlége, StoRe, etc.).
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SWis’ Palettentransportketten

HIGHLIGHTS

e Durch gerade Laschenform durchgehen-

de Auflage des Transportgutes

e Rollenketten mit geraden Laschen zum
Transportieren von unterschiedlichem

Fordergut

e Auch in MEGAlife-Ausfiihrung lieferbar

SWis' Seitenbogenketten

&
S s
) ERNS
& 5§ 2
u NS ~
$ s€ g &S §$\ﬁ§
& N S <
S PPN &% & - N
Einfachkette M 128 AG ‘ 19,05 ‘ 18,0 ‘ 42.000 ‘ 1,75
Zweifachkette D 128 AG ‘ 19,05 ‘ 18,0 ‘ 84.000 ‘ 3,50

Nicht aufgefiihrte MaBe und Werte entsprechen den iwis Ketten M 128 A SL bzw. D 128 A nach DIN ISO 606 (DIN 8188).

i
bl e p

s

Transportieren, Fordern und Ziehen auf kurvenférmigen Bahnen

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG HIGHLIGHTS

¢ Transportieren und Férdern auf
kurvenférmigen Bahnen

e Kettenverwindung bei Schragstellung
der Wellen zueinander

e \erdnderung der Lage des Transportgutes
z.B. von horizontal in vertikal

iwis-Hochleistungsketten mit speziell
ausgefiihrtem Kettengelenk.
Exklusiv von iwis.

e Statt Linienberiihrung flachige Anlage
des Kettengelenkes im Kurvenbereich

e Durch symmetrisch konische Bolzen
sehr enge Kurvenradien maglich

e Durch Verwendung von iwis-Mitnehmer-
und Winkellaschen als Férderketten
universell einsetzbar

® Breite Max. zuldssige
S & A Kettenzugkraft ,
< X N X
< S -8 K2
O ‘g X
& N ;_ :’5 & & & &
2 & N D ) X > S QS
5 < IS N Y&/ £ > v & > ¥
N N S & S&E S S Q&\ S/ LSS
S RE/) o) w NS I IS/ ¥/ TS
L 85A-SB ‘ 12,7 ‘ 16,8 ‘ 17,8 ‘ 425 10.000 ‘ 600 ‘ 1500 ‘ 0,65 ‘ 2,4,8
M 106 A-SB 15,875 ‘ 21,0 ‘ 22,3 ‘ 500 18.000 ‘ 900 ‘ 2500 ‘ 1,00 ‘ 2,4,8
M 128 A-SB ‘ 19,05 ‘ 26,3 ‘ 27,7 ‘ 750 ‘ 26.000 ‘ 1200 ‘ 3700 ‘ 1,50 ‘ 2,4,8

Nicht aufgefiihrte Mafle und Werte entsprechen den iwis Ketten L 85 A, M 106 A und M 128 A SL.
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Flyerketten

FL522 - 8,0 800,0 2x2 | == 5.000
FL523 = 8,0 800,0 2x3 =& 7.000
FL623 Y 3/8 9,525 | 945,0 2x3 | == 10.000
FL623b? 3/8 9,525 | 944,0 2x3 | == 20.000
FL823 b 1/2 | 12,70 | 1268,0 = 2x3 =& 28.000
FL834a 1/2 | 12,70  1268,0 3x4 == 21.000
FL834b 1/2 | 12,70 | 1268,0  3x4 | =E= | 42.000
FL845a 1/2 12,70 12680 4x5 == 34.000
FL845b 1/2 | 12,70 12680  4x5 == 52.000
FL866 a 1/2 12,70 | 1268,0  6x6 % 44.000
FL 866 bd 1/2 | 12,70 | 1268,0 3x3? % 62.000
FL 1044 bd 5/8 15875 1587,5 2x2? == 57.000
FL 1066 bd 5/8 15,875 | 1587,5 3x3?2 % 86.000
FL 1266 bd 3/4 19,05  1898,0 3x3?2 % 115.000
FL1644d 1 2540 | 2530,5  2x2? =& 157.000
FL1666d 1 25,40 | 2530,5  3x3? % 231.000
" Laschenform gerade 2 doppelt
Endgliedausfithrung A
d;
oo rﬁ—]#F I
== == = =

91

d,
JM
=g e——1 : }
© | — F— T —Y©
e e HERE,

o ‘

0,05 0,15 | 2,31 5,6 - 6,3
0,05 0,19 231 6,7 = 6,3
0,08 0,32 3,31 383 - 8,1
0,20 0,46 3,31 10,9 - 8,2
0,18 | 0,65 | 4,45 | 12,4 - 10,8
0,17 0,42 3,68 13,1 - 9,1
0,27 0,91 | 4,45 16,5 - 10,8
0,24 0,67 3,68 16,9 25 9,1
0,32 | 1,00 4,45 19,0 25 | 10,8
036 0,88 3,68 21,7 28 9,1
0,40 1,17 | 4,45 20,6 28 | 10,8
037 1,12 5,08 16,8 28 13,7
0,55 1,68 | 508 24,0 35 | 13,7
0,76 | 2,18 5,72 30,0 40 @ 14,9
1,00 | 2,92 8,28 | 28,0 40 | 20,8
1,50 | 4,35 8,28 41,0 50 @ 20,8

iwis-Flyerketten

(Werksnorm) werden aus
Prazisions-Kettenteilen nach
ISO 606 (DIN 8187) hergestellt.
Die tatsdchliche Teilung kann
deshalb von der Nennteilung
abweichen. Nutzen Sie bitte fiir
die Langenkalkulation die
tatsdchliche Lange von 100 x
Teilung, statt der Nennteilung.

Sonderausfiihrungen und
Kombinationen mit Rollenketten
auf Anfrage lieferbar.

Die Dimensionierung sollte mit
mindestens 10facher Sicherheit
vorgesehen werden, je nach
Beanspruchung durch leichte
oder kréftige Stofe und unter
Beriicksichtigung einschldgiger
behdrdlicher Vorschriften.

1,0
1,0
1,2
2,0
2,0
1,5
2,0
1,6
1,8
1,6
1,5
1,8
1,8
2,2
3,0

3,0

62 - 160 - 150 100 - | -
62 - 160 - 150 100 - | -
62 - 160 - | 150 100 - | -
G2 = = = = = = =
82 - 180 - 200 11,0 - | -
82 - 180 - 200 11,0 - | -
82 | - 180 - 200 110 - | -
82 12,2 180 250 20,0 11,0 30,0 150
82 | 12,2 18,0 250 20,0 11,0 | 30,0 150
82 12,2 18,0 250 20,0 11,0 30,0 150
82 - 180 - 200 11,0 - | -
10,4 162 20,0 350 250 12,0 450 21,0
10,4 16,2 | 20,0 | 350 250 12,0 450 21,0
10,4 16,2 20,0 350 250 12,0 450 21,0
12,2 182 250 | 40,0 30,0 150 | 50,0 | 24,0
12,2 182 250 40,0 30,0 150 50,0 24,0
15° b
/'Y
/ QN

i

Beispiel fiir die Ausfiithrung einer
Umlenkrolle

Innere Rollenbreite:

b=a, -1,15
Mindest-FuBkreisdurchmesser:
dfmin = p : 5
Nach Maglichkeit groBBere Durchmesser
vorsehen.
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Chain Condition Monitoring

GM Chain Condition
Monitoring

Das neue iwis-Kettenldngungs-Uberwachungssystem CCM (Chain Condition Monitoring)
misst die VerschleiBlangung von Ketten im Einsatz und warnt das Instandhaltungspersonal
rechtzeitig, wann die Kette aufgrund der Verschleif}langung ausgetauscht werden muss.




NEU

von iwis

=
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c Chain Condition Monitoring (CCM)

Das Kettenldngungs-Uberwachungssystem

INTELLIGENTE KETTENUBERWACHUNG HIGHLIGHTS

¢ Das Instandhaltungspersonal kann rechtzeitig (re)agieren! e Der Verschleiflizustand ldsst sich von der LED-Anzeige in

e Keine langen Stillstandszeiten von Anlagen und Maschinen Feinabstufungen (Ausgabe in 0,5 %-Schritten) ablesen.

e Keine Gefdhrdung von zugesagten Lieferzeiten — ® Messergebnisse kdnnen via USB auf den Rechner {ibertragen
keine Unterbrechung der Logistikkette und in einem speziellen Interface dargestellt werden.

e Vermeidung von finanziellen Verlusten durch Produktionsausfédlle =~ e Unterschiedliche Geschwindigkeitsbereiche und wechselnde

¢ Uberwachung priziser Kettenanwendungen Belastungsrichtungen stellen fiir das CCM kein Problem dar.

e System nach dem Prinzip ,,Plug-and-play“ — es muss keine e Das Einsatzgebiet beschrankt sich nicht auf wenige
Kalibrierung o. A. vorgenommen werden KettengroBen: Das CCM kann sowohl fiir Simplex- als auch fiir

Duplex- und Triplex-Ketten verwendet werden, da jeweils nur ein
v Einfacher Baukastenaufbau Strang der Kette detektiert wird.

e Eine prdzise Messung findet kontaktlos und ohne direkten
Eingriff in den Kettenantrieb statt.

e Das CCM kann schnell und einfach — auch nachtraglich ohne
Einsatz von Sonderanbauteilen — an den Ketten in zahlreiche
Kettenanwendungen integriert werden.

v Uberarbeitetes Design

PRODUKTPROGRAMM N
Bezeichnung Artikel-Nr.

CCM-06B-IWIS 40008846

CCM-08B-IWIS 40008847 165 mm
CCM-08A-IWIS 40008897

CCM-10B-IWIS 40008850 ]
CCM-10A-IWIS 40008898 '
CCM-12B-IWIS 40008851

CCM-12A-IWIS 40008899

CCM-16B-IWIS 40008853

CCM-16A-IWIS 40008900

CCM-20B-IWIS 40008854

50 mm *
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e Normale industrielle Umgebungsbedingungen e Lieferumfang bestehend aus: §
— Fiir stark oder hoch abrasive Anwendungen ist das — CCM-System inklusive Montageplatte 'g
CCM-System speziell auszufiihren! — Stromversorgungskabel =
e Einsatztemperaturbereich: 0 °C bis 70 °C — USB-Kabel S
e Bei Ketten mit beidseitigen Anbauteilen oder verlangerten — PC-Software g
Bolzen muss eine gesonderte Priifung durch iwis erfolgen. — Montage- und Betriebsanleitung S
e Schutzart: IP67 e 3D-Daten vorhanden und auf Anfrage verfiigbar “C’
e Unempfindlich gegeniiber nicht-magnetischen ® Montagesatz standardmafig auf Tiefe T= 50 mm voreingestellt ©
Verschmutzungen (Tiefe T * ist abhdngig von der Kettenausfiihrung und S
e Bei Anbau an Kundenschnittstelle empfehlen wir, individuell abstimmbar)
Dampfungselemente vorzusehen e |nformationen zu elektrischen und mechanischen Anschliissen
(z.B. zwischen Gehduse und Montageplatte) sind in der Betriebsanleitung zu finden.

e Einbau des CCM-Systems im Lasttrum empfohlen;
Einbau im Leertrum ebenfalls moglich
USB-Verbindung zum PC-Interface
— Anschluss tiber USB-Stecker 2.0 Typ A
e Externe Stromversorgung (24 V DC £ 20 %)

— Anschluss tber offene Kabelenden an Kabelklemme

BAUFORMEN

Kettengrofie Kettengeschwindigkeiten
06B 0,10 - 4,80 m/s Korrosionsbestandiges
08B/ 08A 0,15-6,35m/s Material
10B / 10A 0,15-7,90 m/s
12B/ 12A 0,20-9,50m/s
/ / Verschleif3festes
16B / 16A 0,25-12,50m/s Kettenfiihrungsmaterial
20B 0,35 -15,50m/s

Geringere bzw. hohere Geschwindigkeiten auf Anfrage.

HINWEIS Das CCM System iibernimmt ausschlieBlich eine informative Funktion

— einen Schutz vor Ausféllen von Kettentrieben und Maschinenausféllen bietet das
System ausdriicklich nicht. Das CCM System gibt auch keine Wahrscheinlichkeiten
kuinftiger Kettenldngungen an.

Dem Kunden ist bekannt, dass das CCM System auf einen Kettenldngungswert von
3% Langung als Referenzwert voreingestellt ist. Dieser Referenzwert wurde von iwis
ohne Beriicksichtigung konkreter Anwendungen voreingestellt. Der Kunde wird den
Referenzwert selbst definieren und in eigener Verantwortung hierbei priifen, ob der
Referenzwert im Anwendungsfall unkritisch ist oder zu kritischen Situationen oder

Schadensfolgen aufgrund unzuldssiger Kettenldngungen fiithren kann.

iwis wird auf Wunsch und gegen Aufpreis den voreingestellten Referenzwert von 3%
auf einen vom Kunden vorzugebenden anderen Wert einstellen, der Kunde kann den
fiir seine Anwendung geeigneten Wert jedoch auch selbst iiber die mitgelieferte
Software einstellen.
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oWis Kettenrdder

Die Fi r Kettenrader wird durch die Kettengrofie, die Zahnezahl, das zu tibertragende Moment und die I
Anwendung bestimmt. Man unterscheidet zwischen Kettenradern und Kettenradscheiben fiir Rollenketten nach 5
Norm (zum Beispiel DIN ISO 606 (DIN 8187/DIN 8188)) und solchen in Sonderausfiihrungen. Kettenrader mit g
Nabe gestatten die Ubertragung eines gréferen Drehmomentes auf die Welle, wihrend Kettenradscheiben §
nur dann einge. rden konnen, wenn kleine Momente zu iibertragen sind. Eine genaue Darstellung der E

Kettenradkon den Sie im iwis-Kettenk ouch.



Kettenrader

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

iwis Customer Service [m]¥ih[x]
Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 [EIEEED |
sales-muenchen@iwis.com @

Swis Kettenrader und Kettenradscheiben
nach ISO 606 (DIN 8187)

o & S

F /)& ¢ &

NI & NN

S /L5 /&
o £ /&5 /858
Y IS NE /S SE

KETTENRADSCHEIBEN UND KETTENRADER IWIS

aqy\ebssysteme
04 . - - o ) ovegen g wal
Das iwis-Kettenrad- und Kettenradscheiben-
05B . . - programm wird direkt durch unsere Schwes-
terfirma iwis antriebssysteme GmbH aus
06B . . . . .
Wilnsdorf geliefert.
08B . . c .
Eine Ubersicht iiber das komplette Produkt- L —
10B . . . . . SD'“‘“‘Sanr]d,hmehh"‘wnem
programm entnehmen Sie bitte dem Katalog € COmponnyg "
e . . . »Kettenrdder und Antriebskomponenten®.
16 B . . .
208B . . .
24B . . .
288 . . .
328B . L] ]

WEITERES PRODUKTPROGRAMM

¢ Konus-Klemmbuchse fiir Kettenrdder ¢ Kettenrdder fiir Konus-Klemmbuchse ¢ Rutschkupplungen Serie FT

e Kettenspannrdder e Rutschnaben Serie DA
komplett mit Kugellager - einbaufertig e Rutschnaben Serie FT

SONDER-KETTENRADER IN VIELFALTIGEN AUSFUHRUNGEN

e \Wellen-Verbindung durch Ketten-
Kupplung

e Fertigen von Passfedernuten nach DIN e Einpressen von Kugellagern in zeich- e Oberflachenbehandlungen wie
6885/1 von Nutenbreite 3 P9/JS9 - 25 nungsrelevante Bauteile sowie die z.B. Verzinken, Schwarzoxidieren
P9/]S9, verschiedene SondergroBen sind Herstellung von Kettenspannrddern auf oder Vernickeln
auf Anfrage moglich mit Sondervorrichtungen versehenen e Kettenrdder mit hohen Toleranz-

¢ Konventionelle Innenbearbeitung hydraulischen Pressen anforderungen
von Kettenrddern und Drehteilen mit e Um die Lebensdauer der Materiali- ¢ Teilkreis- und Gewindebohrungen
AuBendurchmesser bis zu max. 620 mm en zu verldngern, ist eine induktive e Fertigung mechanisch bearbeiteter
und bis zu einer Drehldnge von 500 mm Warmebehandlung der Zahngeometrie Teile beliebiger Geometrie bis 350 mm

nach Kundenwunsch moglich

110

Durchmesser oder max. Abmessungen
1.050 mm x 560 mm x 460 mm
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3
SWis" Werkzeuge

iwis-Werkzeuge erleichtern das Zerlegen und Vernieten von Rollenketten nach

ISO 606 (DIN 8187/DIN 8188) und den Werksnormen und sind fiir den
Werkstattgebrauch hilfreich. Das iwis-Werkzeugprogramm umfasst auch Werkzeuge
fiir Tuben- und Dosenketten, Stauférderketten und Plattenketten.
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SWis' Werkzeugsatz
fiir den Werkstattgebrauch

Zum Trennen und Vernieten von
Rollenketten nach ISO 606 (DIN 8187/
DIN 8188) und Werksnorm der Grofen

8 mm bis 1 1/2". Amboss (A) und Gabel
(A1) dienen zum Zerlegen von Ketten mit
abgesetzten Bolzen.

Fiir das Zerlegen von Ketten mit glatten
Bolzen werden die Nietplatte (D 1) und
der Durchschlag (B) benétigt.

D 1 = Nietplatte

A = Amboss

A 1= Gabel

Zum Vernieten von Ketten beider Bolzen-
arten werden die Nietplatte (D 1) mit
Einsadtzen und Buchsen sowie der Nieter (E)
und Laschendriicker (C) bendtigt.

E = Nieter

C = Laschendriicker

D 3 = Biichse ‘ D 2 = Einsatz B = Durchschlag
§ s
o S & §
& Q/? & S o?b q';‘& N &
R S $ $ $ & £ . /& /3 &
9 $ &< S F< S Fo &q & & /) T
Bestellnummer

05 B G52,D52 8 mm - - 5014 40006688 5024 5026 5033 5038
06 B G 621/2,G67,G 68, EC-6-M 3/8 - - 5011 40006689 5024 5026 5033 5038
06 B D 67, EC-6-D 3/8 5001 5007 5011 40006689 5024 5026 5033 5038
- P83V 1/2 - - 5011 40006692 5024 5026 5033 5038
08 A S84V,L85A,D85A 1/2 - - 5011 40006691 5024 5027 5034 5039
08B L 85 SL, D 85 SL, EC-8-M, EC-8-D 1/2 5000 5004 5012 40006690 5024 5027 - 5039
108 M 106 SL, D 106 SL, EC-10-M 5/8 5000 5005 5013 40006693 5024 5027 - 5039
10A M 106 A, D 106 A 5/8 - - 5013 40006694 5024 5028 5034 5040
12B M 127 SL, D 127, EC-12-M, ECG-12-D 3/4 5000 5006 5013 40006695 5024 5028 - 5040
12A M 128 ASL, D 128 A 3/4 - - 5016 40006696 5024 5028 5035 5040
16 A M 1610A,D 1610 A 1 - - 5015 40006705 5024 5029 5035 5041
16B M 1611, D 1611, EC-16-M, EC-16-D 1 5002 5008 5015 40006697 5024 5029 - 5041
208 M 2012, D 2012, EC-20-M, EC-20-D 11/4 5003 5009 5015 40006698 5025 5030 - 5042
24 B M 2416, D 2416, EC-24-M, EC-24-D 11/2 - 5010 5017 40006699 5025 5032 5036 5044
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Zerlegen und Zusammenbauen von Ketten

ZERLEGEN (GLATTE BOLZEN)

ZERLEGEN (ABGESETZTE BOLZEN)
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ZUSAMMENBAU

Kettenglied mit glattem Bolzen

Kettenglied mit abgesetztem Bolzen

Man steckt den vorstehenden Bolzen in die

entsprechende Biichse der Nietplatte und
schldgt ihn mit dem Hammer so weit hin-
ein, bis er nicht mehr tibersteht. Mit einem
Durchschlag wird dann der Bolzen ganz
ausgeschlagen @.

Bei schweren Ketten (iiber 3/4") ist es vor-
teilhaft, den Nietkopf vorher abzuschleifen.

Die Kette wird bis zum Anschlag der beiden
benachbarten Rollen in die Gabel gescho-
ben. Dann legt man die Gabel mit der Kette
auf den Amboss und schldgt die Bolzen mit
einem Hammer so weit hinein, bis sie nicht
mehr tiberstehen. Mit dem Durchschlag

(B) werden nun die Bolzen ganz hinaus-
geschlagen @. Mehrfachketten werden

auf die gleiche Art zerlegt, jedoch ist zu
beachten, dass die Gabel in den unteren
Kettenstrang eingeschoben wird.

Die Verfahrensweise ist bei Ketten mit
abgesetzten Bolzen die gleiche, wie

bei Ketten mit glatten Bolzen. Man

steckt einen neuen Stiftblock in die

zwei Kettenenden, legt die Kette auf das
Einsatzstiick der Nietplatte und driickt eine
neue Au3enlasche auf die Nietenden des
Stiftblocks @.

Der Laschendriicker wird {iber den Nietkopf
gesetzt und die Lasche wird so weit nach-
geschlagen, dass die Kettenglieder immer
noch leicht beweglich sind @.

Mit dem Nieter (E) wird die Kette nun
vernietet @.

115

Werkzeuge



Werkzeuge

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

iwis Customer Service [m]¥ih[x]

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 [EICERD |

sales-muenchen@iwis.com [

SWis' Bolzenziehmaschine
Gebrauchsanweisung fiir die iwis-Bolzenziehmaschine

BOLZENZIEHMASCHINE AUSWECHSELN DER DRUCKSTIFTE UND DER AUFLAGEGABELN

Die Bolzenziehmaschine kann in einen
Schraubstock eingespannt oder auf der
Werkbank festgeschraubt werden.

Die Anordnung an der vorderen Tischkante
sichert den vollen Schwenkbereich des
Handhebles. Auflagefldchen links und
rechts erleichtern die Handhabung beim
Einlegen ldngerer Ketten.

In dem drehbaren Werkzeugteller befinden
sich flinf Ausdriick-Werkzeugsatze, die mit
den Kettengréflen gekennzeichnet sind.
Richtig eingestellt lassen sich folgende
iwis-Ketten zerlegen.

Dabei wird unterschieden zwischen:

® Kette mit abgesetzten Bolzen
e Kette mit glatten Bolzen

BESTELL-NR. 4500

116

Druckstifte @:
Madenschrauben @ lockern,
Stifte nach oben herausziehen.
Stifte satzweise auswechseln.

Auflagegabeln ©:

Obenliegende Mutter @ lésen, vorher
Sicherungs-Spannstift herausschlagen.
Mittelbolzen @ nach unten ausdriicken
und Werkzeugteller @ nach vorne
herausnehmen.

Die zwei Spannstifte der betreffenden
Auflage herausschlagen und neue Gabel
einlegen.

Beim Zusammenbau auf die richtige Lage
der Druckplatte @ und des Rasterstiftes
an der Riickseite des Gusskorpers achten.
Mutter @ fest anziehen und mit Spannstift
sichern.
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SWis' Bolzenziehmaschine
Gebrauchsanweisung fiir die iwis-Bolzenziehmaschine

—
A) KETTE MIT ABGESETZTEN BOLZEN
)
3
I1SO iwis-Bezeichnung Teilung Zoll Einstellung Zoll B
06B-2 D67 3/8x7/32 3/8 é
068B-3 Tr 67 3/8x7/32 3/8
08B-1 L85SL 1/2x5/16 1/2
Kettenglied mit abgesetztem Bolzen 08B-2 D 85SL 1/2x5/16 1/2
Bei Ketten mit abgesetzten Bolzen wird mit -3 EE Lizeside Lz
einem Hebeldruck ein ganzes Auf’englied 10B-1 M 106 SL 5/8x3/8 5/8
aus der Kette ausgedriickt. Die Ketten
werden mit ihren Rollen in die passende 10B-2 D 106 SL 5/8x3/8 5/8
Auﬂ.agegabel. emgeschobgn, SO das.s die 10B-3 Tr106 5/8x3/8 5/8
zwei Druckstifte auf die Mitte der Nieten
eines AuBBengliedes treffen. 12B-1 M 127 SL 3/4x7/16 3/4
12B-2 D127 3/4x7/16 3/4
12B-3 Tr127 3/4x7/16 3/4

B) KETTE MIT GLATTEN BOLZEN

1SO ANSI-Bezeichnung | iwis-Bezeichnung Teilung Zoll Einstellung Zoll
06B-1 = G 67 3/8x7/32 3/8
08A-1 40-1 L85A 1/2x5/16 1/2
08A-2 40-2 D85A 1/2x5/16 1/2
Kettenglied mit glattem Bolzen 08A-3 40-3 Tr85 A 1/2x5/16 1/2
Voraussetzung fiir das Teilen von Ketten 10A-1 >0 M106A S 2lE
mit glatten Bolzen ist das Abschleifen 10A-2 502 D106 A 5/8x3/8 5/8
der Nietkopfe auf einer Seite des Auf3en-
gliedes. Danach kann der Stiftbock wie vor- 10A-3 50-3 Tr106 A 5/8x3/8 5/8
hermltnurlenem Hebeldruck aus der Kette 12A-1 60-1 M 128 ASL 3/4x1/2 34
herausgedriickt werden.
12A-2 60-2 D128A 3/4x1/2 3/4
12A-3 60-3 Tr128 A 3/4x1/2 3/4
Fehlt eine Schleifvorrichtung, konnen sie sich nicht aus den Innenlaschen l6sen. Mit der iwis-Nietenziehmaschine lassen
die Nieten mit einem Durchschlag nach Auf diese Weise lassen sich zwar die Ketten  sich auch Forderketten der entsprechen-
Abdriicken einer Auf3enlasche heraus- zerlegen, es besteht jedoch die Gefahr, den Abmessungen mit Mitnehmer- oder
geschlagen werden. Dabei miissen die dass die Hiilsenwand verletzt wird mit der Winkellaschen zerlegen. Sie ist nicht geeig-
Hiilsen eine gute Auflage haben, damit Folge eines hoheren VerschleiBes. net fiir Ketten mit der Groe 3/8 x 5/32".
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SwWis' Werkzeug fiir Tuben- und Dosentransport
zum Austausch von Mitnehmerstiften

SPEZIALWERKZEUG _ -

Das unten abgebildete iwis-Spezialwerk- ) _
zeug dient zur Reparatur von Ketten fiir Kette Teilung D, m e <
Tuben- und Dosentransport. Es ermég- L855L 12,7 8,0 22,0 r t—— 7'-1:
licht den problemlosen Austausch von a [P - m__|
Mitnehmerstiften in bereits eingebauten M 106 5L 15,876 8,0 22,0 B i b
Ketten der Typen L 85 SL, M 106 SL, M 127 SL 19,05 8.0 22,0 I ]
M 127 SL, M 128 ASL und M 128 A-SB
(austauschbar). M 128 ASL 19,05 10,0 22,0 .
M 128 A-SB 19,05 10,0 22,0 B )
Zangen zur Reparatur von Tubenketten und Ersatzteilen Bestellnummer
Montagezange fiir Adapter 8 mm 40000421
Werkzeug / Einsatz 8 mm zum Montieren 40000424
Werkzeug / Einsatz 8 mm zum Demontieren 40000425
Montagezange fiir Adapter 10 mm 40002625
Werkzeug / Einsatz 10 mm zum Montieren 40000423
Werkzeug / Einsatz 10 mm zum Demontieren 40000422
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Anwendung

Entfernen und Befestigen eines Adapterstiftes

ENTFERNEN EINES ADAPTERSTIFTES BEFESTIGEN EINES ADAPTERSTIFTES

Der Adapter wird mit der Aufnahme

@ gefasst und durch SchlieBen des
Werkzeuges gesprengt. Vorgang ggf. mit
45° Positionsdanderung wiederholen. Der
Adapter ist zerstort, und der Stift kann pro-
blemlos entfernt werden.

Der neue Adapterstift wird auf den verlan-
gerten Kettenbolzen aufgesetzt. Mit der
Aufnahme @ wird er gefasst und durch
SchlieBen des Werkzeuges befestigt.

Die Kette ist repariert und somit wieder
voll funktionsfahig.
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SWis' Bolzenzieher und S\Wis' Montagespanner

UNIVERSAL-BOLZENZIEHER H EINFACHER BOLZENZIEHER F MONTAGESPANNER

BESTELL-NR. 4511 BESTELL-NR. 4516 BESTELL-NR. A) 4518 B) 4519

Fiir Ketten mit abgesetzten Bolzen. Fiir Ketten mit glatten Bolzen. a) Nr. 35 fiir Ketten von 3/8 bis 3/4"-Teilung
b) Nr. 80 fiir Ketten ab 1"- bis 2"-Teilung

Kettengrofie: Kettengrofie:

e 08B-1/L85SL e P83V Die maximale Offnung des

e 08B-2/D85SL e S84V Montagespanners betrdgt 135 mm.
e 08B-3/Tr85

e 10B-1/M106SL Die Ketten werden in die Aufnahmestifte

e 10B-2 /D106 SL eingelegt und der Bolzen einzeln durch

e 10B-3/Tr106 beide Auf3enlaschen gedriickt.

e 12B-1/M127SL

e 12B-2 /D127

e 12B-3/Tr127

Die Ketten werden mit der Zange des
Werkzeuges am Innenglied gefasst und
der Bolzen einzeln durch die AuBenlasche
gedriickt.
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Swis' Werkzeuge zum Zerlegen und Vernieten von Rollenketten

Ubersicht

Nr.

Art-Nr.

iwis-Bolzenziehmaschine

Ersatzteile fiir iwis-Bolzenziehmaschine

Werkzeuge

Druckplatte

Reparaturset fiir 3/8"-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder
Reparaturset fiir 1/2"-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder
Reparaturset fiir 5/8"-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder

Reparaturset fiir 3/4"-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder

Universal-Bolzenzieher
Universal-Bolzenzieher H fiir Ketten von 1/2" bis 3/4"
Ersatzspindel (mit Druckstift)

Druckstift

Einfache Bolzenzieher F Nr. 4 fiir F82V, S84V, L85A

iwis-Spezialwerkzeug

Zange zur Reparatur von Ketten fiir Tuben- und Dosentransport

4500

9806

11926

11927

11928

11929

4511

4512

4513

4516

Montagezange fiir Adapter 8 mm 40000421
Werkzeug / Einsatz 8 mm zum Montieren 40000424
Werkzeug / Einsatz 8 mm zum Demontieren 40000425

Montagezange fiir Adapter 10 mm 40002625
Werkzeug / Einsatz 10 mm zum Montieren 40000423
Werkzeug / Einsatz 10 mm zum Demontieren 40000422

Werkzeug zum Zerlegen von Stauforderketten 40000646

Druckstift 40001734

Werkzeug fiir Plattenkette 40003392

Montagespanner

N° 35 ab 3/8" bis 3/4"

N°80ab 1"

Weitere Artikel

4518

4519

Kettenmesslehren

Kettenspray VP 6 Kombi superplus 400 ml (Verpackungseinheit 12 St.)

4568

15701

...FUR STAUFORDERKETTEN

BESTELL-NR. 40000646

Fur Stauférderketten M 120 SFund M 127
SF mit Teilung 3/4".

...FUR PLATTENKETTEN

TELL-NR. 40003392

Fiir Plattenketten M 127 mit Teilung 3/4".
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Swis' Werkzeuge
Ubersicht

ISO
Amboss A
08B,108B,12B
06 B
16B
208

Gabel A1

iwis Customer Service [m]

Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 [EICERD |

sales-muenchen@iwis.com @

O]

‘ Nr. ‘ Art-Nr.

2 5000
3 5001
4 5002
5 5003

08B
10B
128
068
16 B
20B

248B

2 5004
3 5005
4 5006
6 5007
8 5008
9 5009
10 5010

Durchschlag B
06B,08A

08B

108

05B
20B,16A,16 B
12A

24B

Laschendriicker C

1 5011
2 5012
3 5013
4 5014
5 5015
6 5016
7 5017

058
06 B
Werksnorm 1/2"
08 A
08B
10B
10A
128B
12A
16 A
16B
20B

248B

122

1 40006688
3 40006689
4 40006692
5 40006691
6 40006690
7 40006693
8 40006694
9 40006695

10 40006696
11 40006705
12 40006697

13 40006698

14 40006699

Nietplatte D1
05B-16 B, 08 A-16 A

20B,24B

Einsatz D2
05B,06B

08 A,08B,10B
10A,12A,12B
16A,16B
208, 24A
20A

248

Buchse D3

ISO

‘ Nr. ‘ Art-Nr.

1 5024

2 5025

1 5026
2 5027
3 5028
4 5029
5 5030
6 5031
8 5032

05B,06B
08A,10A
12A,16 A

24B

1 5033
2 5034
3 5035
4 5036
5 5037

Nieter E
05B,06B
08A,08B,108B
10A,12A,12B
16A,16 B

20B

248B

1 5038
2 5039
3 5040
4 5041
5 5042
6 5043
7 5044
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SWis" Automatische
Spanner

Automatische Kettenspanner kompensieren die Kettenldngung in Maschinen

und Férderanlagen und unterstiitzen so die Lebensdauer der eingesetzten Ketten.
iwis-Kettenspanner sind aus hochwertigen Materialien hergestellt.

Je nach Anwendung stehen unterschiedliche Typen zur Verfiigung.

Automatische Spanner
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SWiS' Typ RHR
mit gelagerter Kettenradscheibe

Teilung x

innere Breite P At1 B C D E F G H+1 L Q R S T u Vv z
RHR 111 3/8"x7/32" 0+100 58 6 8 35 80 Mé 8,5 51 8 22 5 9,2 19,7 9,7 16,7 21
RHR 155 3/8"x7/32" 0+150 71 8 8,5 45 100 M8 10,5 64 8 30 6 9,2 19,7 9,7 16,7 21
RHR 155 1/2"x5/16" 0+150 71 8 8,5 45 100 M8 10,5 64 8 30 6 9,2 19,7 12,5 19,5 16
RHR 188 1/2"x5/16" 0+300 84 10,5 8,5 58 100 M10 13 78 10 37 8 9,2 19,7 12,5 19,5 16
RHR 188 5/8"x3/8" 0+300 85 10,5 8,5 58 100 M10 13 78 10 37 8 9,2 19,7 15,3 23,3 17
RHR 277 3/4"x7/16" 0+900 114 15 10,5 78 130 M12 17 107 12 53 10 9,2 19,7 17,7 | 25,7 15
RHR 277 1"x17 mm 0+900 114 15 10,5 78 130 M12 17 107 12 53 10 8,9 19,4 26,4 | 34,4 12

TYP RHR

e Gutes Dampfungsverhalten,
Schwingungs- / Larmreduzierung
e Arbeitswinkel » 30°in
beiden Drehrichtungen
e Einfache Montage von innen
und auf’en moglich
e Temperaturbereich -40 °C bis +80 °C
Kompatibel zu dhnlichen
Spannersystemen

AUFTRAGSBEISPIEL

Spanner fiir Einfach-Kette — Kettenteilung
1/2" - RHR 155 1/2"S.

Lieferung ab Lager fiir Einfach-Ketten.

Fiir Zweifach-Ketten auf Anfrage.

S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette
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SWis’ Typ RHP
mit Polyethylenkopf

Teilung x .,

innere Breite P Atl B C D E F G H+1 | L M N 0 Q R U Y =

[}

RHP 111 3/8"x7/32" 0+100 57 6 8 35 80 Mé 8,5 51 7 8 20 70 20 22 5 22 102 ‘Z’-

RHP 155 3/8"x7/32" 0+150 70 8 8,5 45 100 M8 10,5 64 7 8 20 70 20 30 6 22 122 g

=

RHP 155 1/2"x5/16" 0+150 70 8 8,5 45 100 M8 10,5 64 7 8 20 70 20 30 6 22 122 g

RHP 188 1/2"x5/16" 0+300 84 10,5 8,5 58 100 = M10 13 78 7 10 20 70 22 37 8 29 122 3
RHP 188 5/8"x3/8" 0+300 85 10,5 8,5 58 100 | M10 13 78 8 10 25 90 22 37 8 29 129
RHP 277 3/4"x7/16" 0+900 114 15 10,5 78 130 | M12 17 107 8 12 30 90 22 53 10 29 159
RHP 277 1"x17 mm 0+900 | 114 15 10,5 78 130 | M12 17 107 8 12 45 110 25 53 10 35 165

H#
AUFTRAGSBEISPIEL L0 L
Spanner fiir Einfach-Kette — Kettenteilung — . alin=sl
1/2" - RHP 155 1/2"S. X s H .
Lieferung ab Lager fiir Einfach-Ketten. // b \p( \\ - s
Fiir Zweifach-Ketten auf Anfrage. ({ \/ f \/ i )
k/ \ | / \j
S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette \ | / - |
NEIE L N . !
' ] |
| T |

am
L]
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SWis Typ TCR
mit gelagerter Kettenradscheibe

Newton Teilung x
min. | max. innere Breite z A B C CH D E F G H L M N 0 P B
*TCR-05-3/8" | 80 | 160 3/8"x7/32" 21 5 15 15 24 63 35 23 23 755 | 9,2 119 M10 | 19,7 - - 45°
TCR-1-3/8" 100 @ 210 3/8"x7/32" 21 5 15,5 15,5 24 69 36 30 25 86,5 9,2 134 = M10 @ 19,7 18 11 45°
TCR-1-1/2" 100 | 210 1/2"x5/16" 16 5 15,5 15,5 24 69 36 30 25 86,5 | 9,2 134 | M10 19,7 | 16,5 12,5 @ 45°
TCR-1-5/8" 120 | 240 5/8"x3/8" 17 5 15,5 15,5 24 69 36 30 25 86,5 9,2 134 | M10 19,7 21,8 153 @ 45°
TCR-2 - 5/8" 200 | 350 5/8"x3/8" 17 7 18 18 27 90 43 34 30 | 100 | 9,2 | 159  M12 | 19,7 21,8 153 | 30°
TCR-2 - 3/4" 200 350 3/4"x7/16" 15 7 18 18 27 90 43 34 30 100 9,2 159 | M12 19,7 19,4 17,7 @ 30°
TCR-2-1" 240 | 380 1"x17 mm 12 7 18 18 27 90 43 34 30 100 8,9 159 M12 | 19,4 23,9 | 26,4  30°
TCR-2-11/4" | 240 | 380 11/4"x3/4" 9 7 18 18 27 90 43 34 30 100 11,5 159  M12 19,4 = = 30°
TCR-2-11/2" | 240 | 380 11/2"x1" 9 7 18 18 27 90 43 34 30 100 14 159 | M12 | 19,4 - - 30°

* Kunststoffausfiihrung

TYP TC

e Linearer Kraftverlauf

e Arbeitswinkel» 45°in
beiden Drehrichtungen

e Einfache Montage von innen
und aufien moglich

e Temperaturbereich -20 °C bis +130 °C

Unempfindlich gegen Ole

und Lésungsmittel

e Bessere Fixierung durch 2 (TCR-1) bzw.
3 (TCR-2) Nuteinstiche an Riickseite
des Grundkorpers

AUFTRAGSBEISPIEL

Spanner fiir Einfach-Kette — Kettenteilung
1/2"-TCP11/2"S.

Lieferung ab Lager fiir Einfach-Ketten.

Fir Zweifach-Ketten auf Anfrage. A B.C M

S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette
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Polyethylenkopf mit niedrigem Reibwert
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Newton Teilung x

min. |max.| innere Breite A
*TCP-05-3/8" 80 | 160 3/8"x7/32" 5
TCP-1-3/8" 100 @ 210 3/8"x7/32" 5
TCP-1-1/2" 100 | 210 1/2"x5/16" 5
TCP-1-5/8" 120 | 240 5/8"x3/8" 5
TCP-2 -5/8" 200 | 350 5/8"x3/8" 7
TCP-2 - 3/4" 200 @ 350 3/4"x7/16" 7
TCp-2-1" 240 | 380 1"x17 mm 7

* Kunststoffausfiihrung

Spanner fiir Einfach-Kette — Kettenteilung

1/2"-TCP1-1/2"S.

Lieferung ab Lager fiir Einfach-Ketten.

Fir Zweifach-Ketten auf Anfrage.

S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette

HINWEIS

Montagehinweis Spanner Typ TC - Seite 135

23

25

25

25

30

30

30

C CH D E F
15 24 63 35 23
15,5 24 69 36 30
15,5 24 69 36 30
15,5 24 69 36 30
18 27 90 43 34
18 27 90 43 34
18 27 90 43 34
[)
P
-

o f

100

100

119

134

134

134

159

159

159

M10

M10

M10

M10

M12

M12

M12

70

70

70

90

90

90

110

20

20

20

22

22

22

25

20

20

25

25

30

45

22

22

22

29

29

29

35

45°
45°
45°
45°
30°
30°

30°
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SWis Typ TO
Automatische Kettenspanner

Newton Teilung x
min. |max.| innere Breite A1 A2 A3 B C D E F G H L M N 0 P R
70-1 - 3/8" 130 | 250 3/8"x7/32" 200020 25 | 23 125 11 562 7 58 | 74 | 110 138 @ - - - | 70 | 100
T0-1-1/2" 130 250 1/2"x5/16" 20 20 25 23 125 11 562 7 58 74 | 110 138 - - - | 70 | 100
70-1-5/8" 130 | 250 5/8"x3/8" 20 25 41,5 23 125 11 562 | 7 58 | 74 110 | 138 | - - - | 70 100
70-2 - 5/8" 180 420 5/8"x3/8" 22 25 41,5 28 15 125 70,5 9 70 8 | 133 169 - - - | 90 | 120
T0-2 - 3/4" 180 | 420 3/4"x7/16" 22 30 49 28 15 125705 9 | 70 | 8 133 | 169 @ - - - | 90 120
70-3-1" 300 650 1"x17 mm 25 45 78 33 175 145 8 9 8 | 104 160 202 | 21 35 70 | 110 140
70-3-11/4" 300 | 650 11/4"x3/4" 25 | 54 90 | 33 17,5 145 82 9 | 8 | 104 160 202 | 21 | 35 70 | 110 140
70-3-11/2" 300 650 11/2"x1" 25 71 119 33 17,5 145 8 9 8 | 104 160 202 21 35 70 110 140
70-05 - 3/8" 95 190 3/8"x7/32" 20 | - - |25 125 9 | 60 10 53 | 75 120 149 | 22 48 1,5 | 70 100
70-05-DP1-3/8" = 95 = 190 3/8"x7/32" 20 20 - 25 125 9 60 10 53 75 111 139 22 48 15 70 100
T0-05-DP1-1/2" = 95 | 190 1/2"x5/16" 20 0020 - |25 125 9 | 60 10 53 | 75 111 139 | 22 | 48 15 70 | 100
70-05-DP1-5/8" = 95 = 190 5/8"x 3/8" 20 25 - 25 125 9 60 10 53 75 111 139 22 48 15 70 100
A3
AUTOMATISCHE KETTENSPANNER B3 Dj:nj:
Automatische Kettenspanner kompensieren A2
die Kettenldngung. Die Spanner der Serie =1=
TO-AT-ET haben eine lange Lebensdauer B2 E]:H:l
und sind aus hochwertigem Material her- - - .
gestellt. Die Betriebshochsttemperatur =A-1=
betragt 65 °C (100 °C fiir den ET-Spanner).
Auf Anfrage produzieren wir: B-1 |
e Ausfiihrung fiir den - - |
Nahrungsmittelsektor mit Schraubbolzen :
und Feder aus INOX AlSI Stahl 304 O |
¢ Sperzielle Kopfprofile |
e Ausfiihrung TO-05 und TO-05 DP1 - A
Grundkérper aus Kunststoff (DELRIN). I © T*[—T
Leichte Ausfiihrung mit niedrigerer ! | 1
Spannkraft — lieferbar auf Anfrage ‘ |
* Kunstoffausfiihrung 0 ?l—i

=

@
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SWis Typ TA
Newton Teilung x
min. | max.| innere Breite A1 A2 A3 B C D
TA-1-3/8" 130 | 250 3/8"x7/32" 20 20 25 23 12,5 11
TA-1-1/2" 130 250 1/2"x5/16" 20 20 35 23 12,5 11
TA-2 -5/8" 180 | 420 5/8"x3/8" 22 25 41,5 28 15 12,5
TA-2 - 3/4" 180 | 420 3/4"x7/16" 22 30 49 28 15 12,5
TA-3-1" 300 | 650 1"x17 mm 25 45 78 33 17,5 | 14,5
TA3-11/4" 300 @ 650 11/4"x3/4" 25 54 90 33 17,5 14,5
TA3-11/2" 300 | 650 11/2"x1" 25 71 119 33 17,5 | 14,5
TA-3-13/4" 300 @ 650 13/4"x31 mm 29,5 = = 33 17,5 14,5
A3

SERIE TA

e VerschleifRfester Spannkopf aus Kunst- - -
stoff mit niedrigem Reibwert (dynami-
scher Reibwert 0.06 auf trockenem Stahl)

e Geschliffene, ultrafeste Schraubenbolzen

B-2

aus Stahl - -

e Selbstschmierendes Bronzelager fiir die
Achsenbewegung

e Geeignet auch fiir Reversierbetrieb

B-3

B-1

AUFTRAGSBEISPIEL

Spanner fiir Duplex-Kette — Kettenteilung
1/2"=TA1-1/2"-D

S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette
T = Dreifach-Kette

N.B.: Die Spanner sind fiir Ketten nach I1SO geeignet.

140

140

140

140

140

140

140

140

E G H L M N 0
56,2 58 74 115 | 143 - - -
56,2 58 74 115 143 - = =
70,5 70 87 128 | 164 - - -
70,5 70 87 128 164 = = -
82 86 104 | 145 | 187 21 35 70
82 86 104 | 145 @ 187 21 35 70
82 86 104 | 145 | 187 21 35 70
82 86 104 145 187 21 35 70

NEWTON
-
I
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SWiS' Typ ETR
mit gelagerten Kettenradscheiben

Newton Teilung x
min. | max.| innere Breite 7 A B C D E F G H | L M N 0 P Q R S
ETR1 - 3/8" 130 | 250 3/8"x7/32" 21 20 23 12,5 11 56,2 7 58 74 99 127 - - - 11 19,7 | 9,2 18
ETR1-1/2" 130 | 250 1/2"x5/16" 16 20 23 12,5 11 56,2 7 58 74 99 127 = = = 12,5 19,7 9,2 | 16,5
ETR2 - 5/8" 180 | 420 5/8"x3/8" 17 25 28 15 12,5 | 70,5 9 70 87 127 | 163 - - - 153 1 19,7 9,2 | 21,8
ETR2 - 3/4" 180 | 420 3/4"x7/16" 15 25 28 15 12,5 70,5 9 70 87 127 | 163 = = = 17,7 | 19,7 | 9,2 | 19,4
ETR3 -1" 300 | 650 1"x17 mm 12 30 33 17,5 | 14,5 82 9 86 104 | 151 | 193 21 35 70 26,4 | 19,4 11,3 | 26,4
ETR3-11/4" 300 @650 11/4"x3/4" 9 30 33 17,5 | 14,5 82 9 86 104 | 151 | 193 = = = 29,7 19,4 11,5 37,5

NEWTON

SERIE ETR s ]P Pf S
e Wartungsfrei : ——Emi)
e Spannkraft auf Wunsch anderbar B’i‘a -

¢ unempfindlich gegen Ole und A |k
Losungsmittel i T = { = T

e Einfache Montage und Nachbestellung

e Geeignet auch fiir Reversierbetrieb ]

i
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i‘Pl | o
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Teilung x

innere Breite A B C D E F G H | L N R Ay Az
Typ TF
TF1 3/8" 69 20 138 10 73 10,5 40 100 15 30 15 15 20 20
TF1 1/2" 69 20 138 10 73 10,5 40 100 15 30 15 15,25 20 20,5
TF2 5/8" 89 20 164 12 85 12,5 50 120 18 36 18 19,5 22 25
TF2 3/4" 89 20 164 12 85 12,5 50 120 18 36 18 21,75 22 29,5
TF3 1" 109 25 173 13 82 12,5 60 140 20 40 20 30,5 25 46
TF3 11/4" 109 25 173 13 82 12,5 60 140 20 40 20 = 25 =
TF3 11/2" 109 25 173 13 82 12,5 60 140 20 40 20 - 25 -

A Ay Ay

TYP TF

e VerschleifRfester Spannkopf aus Kunst-
stoff mit niedrigem Reibwert (u = 0.06)
e Einfache Montage und Nachstellung
e Verwendung im Temperaturbereich
bis 65 °C
e Geeignet auch fiir Reversierbetrieb

AUFTRAGSBEISPIEL

— Spanner fiir doppelte Kette / —
Kettenteilung 1/2"=TF1-1/2"-D

S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette
T = Dreifach-Kette

Die Spanner sind fiir Ketten nach den ISO-Bestimmungen
geeignet.

133

Automatische Spanner



Automatische Spanner

| |
I W I S iwis Customer Service [u]¥ih[=]

antriebssysteme Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 [EIEEED |
wir bewegen die welt sales-muenchen@iwis.com @

SWis’ Kettenspanner AMS
mit Sperklinkenfunktion

G 67 06 B-1 10 21 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 11 01 AMS 116
G67 06B8-1 10 21 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 12 02 AMS 126
L85 08B-1 10 18 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 11 01 AMS 118
L85 08 B-1 10 18 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 12 02 AMS 128
M 106 10 B-1 10 17 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 11 01 AMS 1110
M 106 10B-1 10 17 0-100 0-25 60 47,6 39,4 AMS 12 02 AMS 1210
M 127 1281 20 15 0-300 0-45 40 52,0 40,0 AMS 23 03 AMS 2312
M 1611 16 B-1 20 12 0-300 0-45 40 52,65 41,3 AMS 23 03 AMS 2316

e Automechanische Nachspannung e Gleichbleibende Schwingungsdampfung * Unempfindlich gegen Ole und

e Gerasterte Riickschlagsicherung e Einfache Nachstellvorrichtung Losungsmittel

e Wartungsarm
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SWis’ Kettenspanner AMS
mit Sperklinkenfunktion
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SWis' Typ TC
Montage des Spanners Typ TC

VARIANTE A VARIANTE B RICHTIGE MONTAGE FALSCHE MONTAGE

NES

Untergestell

%

Spanner Spanner QA
B — B
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pfohlenen Nachschmiersto
er Zusammensetzung optimal auf das Produkt Kette abges

eam gibt Ihnen gerne weitere Hilfestellung zur Wartung und Handhabung.
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Kettenratgeber
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Effiziente Schmierung der S\Wis' Ketten

Schmiertechniken

DIE OPTIMALE LOSUNG FUR JEDEN ANWENDUNGSFALL ALLGEMEINE HINWEISE

Eine ausreichende und wirksame
Schmierung der Kettengelenke erh6ht die
Lebensdauer der Ketten um ein Vielfaches.
Der richtig ausgewdahlte Schmierstoff und
das passende Schmierverfahren gewahr-
leisten gute Verschleiminderung, ausrei-
chenden Korrosionsschutz und optionale
Dampfeigenschaften.

Unzahlige Versuche auf speziell ent-
wickelten Testgerdten und eine enge
Zusammenarbeit mit renommierten
Schmierstoffherstellern machen iwis zu
dem kompetenten Partner fiir alle Fragen
der Kettenschmierung.

SCHMIERUNG VON HAND

mittels Pinsel, Olkanne oder Spriihdose
bei langsam laufenden Kettentrieben.
Das bewdhrte iwis VP6 Kombi Superplus
Kettenspray zeichnet sich durch folgende
Eigenschaften aus:

e Synthetischer Hochleistungs-
Kettenschmierstoff

e Optimale Schmierwirkung und Haftung

e Sehr gute Kriechfahigkeit

e Fiir Normal- und Hochtemperatur-
anwendungen bis +250 °C

e Hervorragender Korrosionsschutz

e Auch fiir O-Ringketten gut geeignet
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Nach exakt festgelegten und sténdig tiber-

wachten Verfahrensabldaufen werden alle
iwis-Ketten ausreichend und zuverldssig
mit hochwertigen Erstschmierstoffen ver-
sorgt und einbaufertig geliefert.

Alle Erstschmierstoffe sind eigens fiir iwis
entwickelt und in ihrer Zusammensetzung
optimal auf das Produkt Kette zugeschnit-
ten.

TROPFSCHMIERUNG

T IR I ]
“»MWMI

_ _ |
v NN

mittels Tropfoler, automatischer Schmier-
stoffgeber oder Zentralschmiereinheiten
bei mittleren Kettengeschwindigkeiten.

Vor der Nachschmierung sollte eine
Reinigung des Kettentriebes mittels Biirste
erfolgen, um den Zutritt des Schmiermittels
zu erméglichen. Zusatzlich kann die Ober-
flache der Kette mit Reinigungsbenzin oder
Petroleum gesdubert werden. Ein volliges
Tauchen und Auswaschen ist nicht empfeh-
lenswert.

Verbindungsglieder (z.B. Steckglieder) sind
bei separater Lieferung nur rostschutz-
getaucht und miissen beim Einbau gefettet
werden. Bei Lieferung zusammen mit den
Ketten sind die Verbindungsglieder mit
dem gleichen Schmierstoff wie die Ketten
versehen.

OLBADSCHMIERUNG

mittels geschlossener Kettenkasten und
ggfs. zusatzlicher Schleuderscheibe bei
schnell laufenden Kettentrieben.

Das Schmierprodukt muss in das
Kettengelenk eindringen kénnen. Um das
sicherzustellen, sollte der Schmierstoff
gezielt in den Spalt zwischen Innen- und
AuBRenlaschen eingebracht werden.
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Perfekte Wartung der SWis’ Kettentriebe

RegelmaBige Wartung und Schmierung
sind Grundvoraussetzungen fiir geringen
Verschlei und lange Lebensdauer des
Kettentriebes. Die Betriebsbedingungen
(Zugkrafte, Temperaturen, Verschmutz-
ungen, aggressive Medien) bestimmen

die Wartungs- und Schmierintervalle sowie
die darauf abgestimmte Nachschmierung.
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MESSUNG DER VERSCHLEISSLANGUNG

L

ERRR o I e

ii

Teilung p - Gliederzahl X

Kettenratgeber

Langung durch

gemessene Ldnge Lm

Verschleifd A L

¥
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WARTUNG

Bei einer regelméaBigen Sichtkontrolle
sollte besonders auf Verschleif3langung,
Spannung, Schmierzustand und
Verschleif3erscheinungen durch
Spurfehler geachtet werden.

Kontrolle der maximal zuldssigen
Verschleif3langung:

Die Lange einer Kette ist durch die Teilung
p und die Gliederzahl X definiert. Im Laufe
der Zeit erfolgt eine Langung durch Ver-
schleif}, die normalerweise auch im einge-
bauten Zustand gemessen werden kann.
Der Unterschied zur genauen Messung
unter vorgeschriebener Messlast ist gering,
wenn {iber eine moglichst groBe Anzahl von
Kettengliedern, ca. 20 bis 40, gemessen
wird.

Ein Austausch der Kette sollte erfolgen bei:
® max. 3 % bei einfachen Trieben

® ca. 2 % bei Hochleistungstrieben

e ca. 1 % bei Sonderanwendungen
(Synchronlauf, Positionierung)

Ein kontrolliertes Nachspannen der Kette
wirkt sich positiv auf die Lebensdauer aus.
Dabei sollte ein zu starkes Nachspannen
ebenso vermieden werden wie ein zu
groRer Durchhang. Als Richtwert kon-

nen ca. 5% der tatsdchlich auftretenden
Kettenzugkraft angesetzt werden. Bei paral-
lel laufenden Ketten miissen beide Stréange
gleichmafig gespannt werden, am besten
iber eine gemeinsame Welle fiir das rechte
und linke Kettenrad. Wenn keine automati-
sche Spannvorrichtung vorhanden ist, muss
die Kette von Hand nachgestellt werden,
z.B. durch Verandern des Achsabstandes.
Eine weitere Moglichkeit bei langeren
Trieben ist das Verkiirzen der Kette durch
Herausnehmen einzelner Glieder, sofern
die VerschleiBlangung noch relativ gering
ist. Zum Zerlegen und Verbinden von
Rollenketten gibt es fiir die beiden unter-
schiedlichen Bolzenformen, abgesetzt oder
glatt, verschiedene Werkzeuge.

Vor der Nachschmierung sollte eine
Reinigung der Ketten (und Kettenrdder)
von stark anhaftenden Verunreinigungen
erfolgen, um den Zutritt des Schmiermittels
tiber die Laschenriicken zu ermoglichen.

Der grobe Schmutz wird mit einer harten
Biirste entfernt. Zusatzlich kann die Ober-
flache der Kette, z.B. mit Waschbenzin,
gesdubert werden. Ein vélliges Tauchen
und Auswaschen, z.B. mit Petroleum,

ist nicht empfehlenswert, da sich das
Reinigungsmittel nicht restlos verfliich-
tigt und so das Eindringen des neuen
Schmierstoffes verhindert.

Bei der Sichtkontrolle sollte auch auf
Anlauf- und Verschleiflerscheinungen auf-
grund von Spurfehlern geachtet werden.
Diese werden durch nicht fluchtende oder
schrdgstehende Kettenrdder oder nicht
parallele Ketten verursacht.

Richtwerte fiir die Fluchtungsabweichung

je 100 mm Achsabstand:

e 0,1 mm bei schnellaufenden Trieben
und kurzen Achsabstanden

e 0,2 mm bei langsam laufenden Trieben.

Auch die Kettenrdder sollten immer tiber-
priift und ggfs. durch neue ersetzt werden.
Neue Ketten auf abgenutzten Kettenradern
werden schneller unbrauchbar.
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SWis Erstschmierstoffe

Die optimale Losung fiir jeden Anwendungsfall

UNSERE ERSTSCHMIERSTOFFE IM UBERBLICK

m Tieftemperaturschmierung

Die Tieftemperaturschmierung hat eine optimale Schmierwirkung
und ist im gesamten Temperaturbereich flie3fahig.

Technische Daten:

P2

Standardschmierstoff
Der bewdhrte Standardschmierstoff mit guter Schmierwirkung
und hervorragendem Korrosionsschutz ist fiir Anwendungen aller

Art geeignet.

Technische Daten:

Chemischer Aufbau Esterdl + Synthetisches Kohlen-

wasserstoff-Ol + UV-Indikator

Chemischer Aufbau Mineraldl + Synthetisches

Kohlenwasserstoff-Ol

Farbe Braun Farbe Braun

Viskositdt Kinematisch (40 °C): Viskositat Kinematisch (40 °Q):
68 mm?/s 12 cm?/s (1200 cSt)

Dichte ca. 0.92 g/cm3 (20 °C) Dichte 0.9 g/cm? (20 °Q)

Physikalischer Zustand Fliissigkeit Physikalischer Zustand Flissigkeit

Temperaturbereich -45 °C bis +150 °C

iwis-Empfehlung fiir Nachschmierstoffe
e Tieftemperatur-Kettendle verschiedener Hersteller

IP3

Langzeitschmierung
Die Langzeitschmierung ist optimal bei hoheren Geschwindigkeiten,
Belastungen und Temperaturen. Durch extrem hohe Viskositadt abso-

lut abschleuderfest iber den gesamten Temperaturbereich.

Technische Daten:

Temperaturbereich -10 °C bis +80 °C

iwis-Empfehlung fiir Nachschmierstoffe

e iwis VP6 Kombi Superplus (Spray)
e Alle handelsiiblichen Kettendle

IP4

Hochtemperaturschmierstoff

Thermisch stabil mit gutem Verschlei3- und Korrosionsschutz.
Geringe Verdampfungsrate bis +250 °C und keine Riickstands-
bildung bei Temperaturen hoher +250 °C. Mit NSF-H2 Zulassung.

Technische Daten:

Chemischer Aufbau Mineraldl + Synthetisches

Kohlenwasserstoff-Ol

Chemischer Aufbau Esterdl + Synthetisches Kohlen-

wasserstoff-Ol

Farbe Braun Farbe Gelb

Viskositat Kinematisch (40 °Q): Viskositat Kinematisch (40 °C):
7200 - 8800 mm2/s 11.75 cm?/s

Dichte 0.9 g/cm? (20 °Q) Dichte 0.91/cm? (20 °Q)

Physikalischer Zustand Flissigkeit Physikalischer Zustand Fliissigkeit

Temperaturbereich 0°C bis+150°C

iwis-Empfehlung fiir Nachschmierstoffe

* iwis VP6 Kombi Superplus (Spray)
e Handelsiibliche Hochleistungs-Kettendle

140

Temperaturbereich 0 °C bis +250 °C

iwis-Empfehlung fiir Nachschmierstoffe

e iwis VP6 Kombi Superplus (Spray)
e Hochtemperatur-Kettenole verschiedener Hersteller, bei Einsatz-
Temperaturen iiber +250 °C mit Festschmierstoffanteilen
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UNSERE ERSTSCHMIERSTOFFE IM UBERBLICK

m Korrosionsschutz

Der Korrosionsschutz zur Konservierung mit geringer Schmier-
wirkung.

Technische Daten:

Chemischer Aufbau

Synthetisches Kohlenwasserstoff-

Ol + Esterdl
Farbe Braun
Viskositat Kinematisch (40 °Q):
20 mm?/s
Dichte ca. 0.86 g/cm3 (20 °C)
Physikalischer Zustand Flussigkeit

Temperaturbereich 0°C bis +150°C

iwis-Empfehlung fiir Nachschmierstoffe

e iwis VP6 Kombi Superplus (Spray)
¢ Alle handelsiiblichen Kettendle

m Lebensmittelschmierung

Mit gutem VerschleiB- und Korrosionsschutz. Erfiillt die hohen
Anforderungen der USDA-H1 und LMBG — Kontakt mit Lebens-
mittel zugelassen.

Technische Daten:

IP14

Trockenschmierung (Einbrenngleitlack)

Kettenratgeber

Die Trockenschmierung ist ideal fiir langsam laufende Ketten-
triebe und geringe bis mittlere Belastungen.

Technische Daten:
Farbe

Temperaturbereich

Dunkelgrau
-70°C bis +250 °C

iwis-Empfehlung fiir Nachschmierstoffe

e iwis VP6 Kombi Superplus (Spray)
e Kettendle mit Festschmierstoffanteilen wie Graphit, MOS2

m Hochleistungsschmierwachs

Ermoglicht wesentlich langere Nachschmierintervalle durch
hohem Verschlei3schutz. Als »Sperrfett« in allen Umgebungen
mit Staub und Puder problemlos einsetzbar.

Technische Daten:

Chemischer Aufbau

Synthetisches Kohlenwasserstoff-

Chemischer Aufbau Wachs + Mineralol + Synthe-

Ol + Esterdl tisches Kohlenwasserstoff-Ol
Farbe Gelb Farbe Beige
Viskositat Kinematisch (40 °Q): Dichte ca. 0.89 g/cm3 (20 °C)

15 cm?/s (1500 cSt) Physikalischer Zustand Paste
Dichte ca. 0.86 g/cm3 (20 °C) 10 °C bis +80 °C

Physikalischer Zustand Flissigkeit

Temperaturbereich -25°C bis +120°C

iwis-Empfehlung fiir Nachschmierstoffe
e Lebensmittelechte Kettendle

Temperaturbereich

iwis-Empfehlung fiir Nachschmierstoffe

¢ iwis VP6 Kombi Superplus (Spray)
e Handelsiibliche Hochleistungs-Kettendle
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Gesamtiibersicht Temperaturbereiche

°C

+280

+260

+240

+220

+200

+180

+160

+140

+120

+100

+80

+60

+40

+20

IP4
IP14

-20

I 1P2
I IP3

-40

K

-60

-80

1P2

Standardschmierung mit guter
Schmierwirkung und hervorragendem
Korrosionsschutz fiir alle Anwendungen.

IP3

Langzeitschmierung fiir h6here Geschwin-

digkeiten, absolut abschleuderfest.

Grifffestes Hochleistungsschmierwachs

mit sehr hohem Verschleif’schutz ermdogli-
cht wesentlich langere Nachschmierungs-

intervalle. In Umgebungen mit Staub und
Puder problemlos einsatzbar.
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IP4

Thermisch stabiler Hochtemperatur-
schmierstoff mit gutem Verschleifs und
Korrosionsschutz.

Korrosionsschutz zur Konservierung mit
sehr geringer Schmierwirkung.

Trockenschmierung bei langsam
laufenden Kettentrieben und geringen
bis mittleren Belastungen.

Lebensmittelschmierung mit gutem Ver-
schleiB- und Korrosionsschutz. Erfiillt die
hohen Anforderungen der USDA-H1 und
LMBG.

Tieftemperatur-Schmierung mit optimaler
Schmierwirkung flie3fahig im gesamten
Temperaturbereich.
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Effiziente Schmierung der SWis' Ketten
Nachschmierstoff

EMPFOHLENER NACHSCHMIERSTOFF

Die Lebensdauer einer Kette hangt entscheidend von der richtigen

und ausreichenden Nachschmierung ab. Durch die oszillierenden VP6 iwis VP6 Kombi Superplus Spray

Bewegungen des Kettengelenkes verbraucht sich der Erstschmier-

stoff je nach Betriebsbedingungen im Laufe der Zeit. Bei regelmaBi-  Ein sehr haftfestes vollsynthetisches Hochtemperaturkettens! fiir

ger Nachschmierung befindet sich das Kettengelenk tiberwiegend alle Industriekettenanwendungen.
im Bereich der Mischreibung. Fehlende Schmierung oder unsach-
gemaf gewdhlte Nachschmierstoffe verursachen Grenzreibung, Technische Daten:
was zu Passungsrostbildung und erh6htem Kettenverschleif fiihrt. Chemischer Aufbau Synthetisches Kohlenwasserstoff-
Fiir eine wirkungsvolle Nachschmierung ist die Auswahl des ol
Schmierstoffes und die richtige Schmiertechnik entscheidend. Farbe Griin, klar
Viskositat Kinematisch, ca. 1800 — 2200
mm?/s bei 40 °C
Dichte ca. 0.9 g/cm3 (20 °0)
Physikalischer Zustand Aerosol
Temperaturbereich 0 °C bis +250 °C
Vorteile

e Sehr hohe Hochtemperaturstabilitat
Geringe Verdampfungsneigung

Sehr gute Haftfahigkeit

Gute Kriechfdhigkeit trotz hoher Viskositat
Sehr hoher Verschleif}schutz

NACHSCHMIERSTOFFE

sollten — je nach Einsatzfall — folgende 3

Eigenschaften erfiillen: Betriebszeit h

e Haftfahigkeit
e Vertraglichkeit mit Erstschmierstoff
e Korrosionsschutz 2
e Tragfahigkeit des Schmierfilms
e Kriechfahigkeit
e Notlaufschmierung
e Hohe Viskositat und o
gleichzeitig FlieRfahigkeit ! P
* Hochtemperaturstabilitat g
* Wasserabweisung Z
¢ Medienbestindigkeit etc. S
0 g
Trockenlauf: Kette  Erstschmierung unsachgemaRe optimale
ohne Erst- und ohne Nachschmierung Nachschmierung  Nachschmierung

Nachschmierung
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SWis" Kettentechnik
Wichtige Instrumente fiir Sie

KETTENAUSLEGUNG CAD-DATENBANK

Wir unterstiitzen Sie gerne bei der Auslegung lhres Kettentriebes. Download, Import, Fertig!

Mit unserem Anfrageformular kénnen Sie uns einfach und bequem In unserer CAD-Datenbank finden Sie 3D-Modelle

die notwendigen Daten fiir eine Auslegung zukommen lassen. (in tiber 30 Dateiformaten) von Standard-Rollenketten und
Das Formular kann nach Ausfiillen der erforderlichen Felder durch Verbindungsgliedern, die lhnen das Konstruieren erleichtern.

einen Klick auf die Schaltflache am unteren Blattrand per E-Mail-
Client an chaindrive@iwis.com versendet werden.

{ www.iwis.de/kettenauslegung } [ www.iwis.de/cad }

4, 2p ot

i 2 g 07s
- ‘,’"\\‘

=l

J -
4 |
KETTENBERECHNUNGSPROGRAMM HANDBUCH KETTENTECHNIK

Als Unterstiitzung bei der individuellen Kettentriebauslegung bzw. Das Handbuch Kettentechnik stellt eine Zusammenfassung
der Vorauswahl einer geeigneten Kette, stellt Ihnen iwis kosten- des technischen Wissens liber Kettentriebe dar, das der
frei eine spezielle PC-Software zur Verfiigung. Fragen Sie unser Konstrukteur bei der Auslegung benétigt. Ergénzt wird dies durch
Customer Service Team! Rechenbeispiele und Schilderung typischer Anwendungsfalle.
[ www.iwis.de/kettenberechnung } {www.iwis.de/downloads }
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SWis Kettenleitfaden
Welche Anwendung erfordert welchen Typ?

Standard SL Standard- & Férderketten

Standard- & Forderketten
SL Ketten ?
CR korrosionsbestandige Ketten ?

U mit eingeschrénkter Toleranz

[
MEGALife wartungsfreie Ketten
nach DIN ja vernickelte Ketten » g
ja eingeschrankte Langen _— Standard- & Férderketten &
Parallellauf . SL Ketten ©
nein CR korrosionsbestdndige Ketten @
MEGALlife wartungsfreie Ketten §

vernickelte Ketten

vernickelte Ketten mit
Erstschmierung

i ?
feucht / korrosiv hohe Belastungen? R ——

mittlere Belastung / ja mit Erstschmierung
korrosiv o

el MEGAlife Ketten
mit Erstschmierung

Ketten mit IPW-Schmierung
staubig Schmierung erlaubt?

MEGALlife wartungsfreie Ketten

indigkei MEGAlife II
fettfrei Kettengeschwindigkeit
— MEGAlife |
SL Ketten

vernickelte Ketten

hohe Belastung Schmierung erlaubt?

MEGALife wartungsfreie Ketten ?

SL Ketten®

CR korrosionsbestandige Ketten 2
MEGALife wartungsfreie Ketten 2
vernickelte Ketten

hohe Temperaturumgebung

SL Ketten 4

CR korrosionsbesténdige Ketten 4
vernickelte Ketten %

Ketten mit Sonderschmierung 4

2 nur bedingt ? mit Standardschmierung oder IPW “ IP3 bis 150 °C und IP4 bis 250 °C

CR korrosionsbestédndige Ketten
vernickelte Ketten

hygienisch korrosive Umgebung?
MEGALlife wartungsfreie Ketten

vernickelte Ketten

145



Kettenratgeber

] [
antriebssysteme
wir bewegen die welt

iwis Customer Service [m]¥ih[x]
Tel: +49 89 76909-1500 Fax: -1198 [EEERD |
sales-muenchen@iwis.com @

SWis Kettenleitfaden
Wichtige Informationen und Hinweise

WICHTIG INFORMATIONEN ZU...

e S|-Ketten
- Seite 18 bis 21

e vernickelte Ketten
- Seite 18 bis 21

e MEGAlife wartungsfreie Ketten
- Seite 42

e CR korrosionsbestdndige Ketten
- Seite 68

Der folgende Leitfaden unterstiizt Sie bei der Entscheidung der Kettenauswahl. Aber beach-
ten Sie bitte, dass jede Anwendung individuell ist. Keinesfalls sollten Sie das Ergebnis als
Grundlage einer Bestellung verwenden. Wenden Sie sich hierzu bitte an unsere kompeten-
ten Mitarbeiter, die Ihnen gerne ein individuelles Angebot unterbreiten. Wir {ibernehmen
daher keinerlei Gewdhr oder Haftung.

UNSERE FORDERKETTEN ZUSCHLAGE

KETTENSTANDARDLANGEN

°*5m Bei einem evtl. erforderlichen exakten Zuschldge werden berechnet fiir:
°10m Ketten-Parallellauf, insbesondere vor allem e abgepasste Langen
® 10 FuB bei Forderketten mit gegeniiberliegenden e Sonderschmierungen

e Kurzlangen

e Sondertoleranzen

e Sonderbeschichtungen

e vernickelte Ketten und Einzelteile
Preise auf Anfrage

Mitnehmer- oder Winkellaschen, kdnnen in
der Lange genau aufeinander abgestimm-
te und gebiindelte oder entsprechend
gekennzeichnete Kettenstrdnge gefertigt
und geliefert werden.

Abgepasste Langen kénnen entweder
offen oder geschlossen geliefert werden.
Sonderlangen (z.B. auf Haspeln) sind
auf Anfrage und abhadngig vom Kettentyp
verfiigbar.

SONDERKETTEN FUR EINZELTEILE GILT FOLGENDE MINDESTABNAHMEREGELUNG

Sonderketten nach Kundenzeichnungen Innenglied / Aufenglied /
. GroRe . Gekropftes Glied

auf Anfrage. Mindestabnahmemenge Steckglied

fiir Sonderketten sind 50 m.
6 mm-3/4" je 20 Stiick je 10 Stiick
1"-11/4" je 10 Stiick je 10 Stiick
Zweifach - Dreifach je 5 Stiick je 5 Stiick
ab11/4" je 1 Stiick je 1 Stiick
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iwis Prazisionsketten Handbuch Kettentechnik MEGALife Rollenketten Transferketten

SWig SWig® SWig® SWig®

; :.”?{7 -

Spitzlaschenketten Scharnierbandketten Antriebs- und Forderketten Kettenrdder und
Antriebskomponenten

SWis' FLEXON® CHAIN

powered by iwis

Samtliche Produktkataloge und Flyer,
sowie unser iwis-Kettenhandbuch kénnen
Sie hier herunterladen: iwis.com/downloads

Rollen- und Forderketten Landmaschinenketten




Unsere Standorte

Deutschland

iwis antriebssysteme GmbH & Co. KG
Albert-Rohaupter-Strafie 53

81369 Miinchen

Tel. +49 89 76909-1500

Fax +498976909-1198
sales-muenchen@iwis.com

Frankreich

iwis systémes de transmission
10, rue du Luxembourg
69330 Meyzieu

Tel. +33 4374515-70

Fax +33 4374515-71
salesfr@iwis.com

USA

iwis drive systems, LLC

Building 100, 8266 Zionsville Road
Indianapolis, IN 46268

Tel. +1 317 821-3539

Fax +1 317 821-3569
sales@iwisusa.com

Tiirkei

Deutschland

iwis antriebssysteme GmbH
Essener Strafle 23

57234 Wilnsdorf

Tel. +49 2739 86-0

Fax +49 2739 86-22
sales-wilnsdorf@iwis.com

Schweiz

iwis AG Kettentechnik
Bahnweg 4 (Postfach)
5504 Othmarsingen
Tel. +41 628898999
Fax +41 62 8898990
info@iwis-ketten.ch

Kanada

iwis drive systems, Inc.
101-19097, 26th Avenue,
Surrey BCV3Z 3V7

Tel. +1 604 560-6395
Fax +1 604 560-6397
salesca@iwisusa.com

Deutschland

iwis agrisystems
Schiitzenweg 5

36205 Sontra

Tel. +49 5653 9778-0
Fax +49 5653 9778-26
agrisystems@iwis.com

Italien

iwis antriebssysteme Italia
Tel. +39 3409296142

Fax +49897690949-1726
salesit@iwis.com

Brasilien

iwis Sistemas de Transmissao
de Energia Mecénica Ltda.
Rua Bento Rosa, n® 1816
Bairro Hidraulica

95.900-000 Lajeado, RS

Tel. +55 51 3748-7402
salesbrazil@iwis.com

Grof3britannien

iwis drive systems Ltd.
Unit 8c Bloomfield Park
Bloomfield Road, Tipton
West Midlands, DY4 9AP
Tel. +44 1215213600
Fax +44 1215200822
salesuk@iwis.com

China

iwis drive systems (Suzhou) Co., Ltd.
No. 266 LvliangShan Road

215153 Suzhou SND

Tel. +86 512 8566-3010

Fax +86 512 8566-3009
salescn@iwis.com

Siidafrika

iwis drive systems, (Pty) Ltd.
Unit 3, 127 Koornhof Road
Meadowdale, 1613

Tel. +27 11 392-2306

Fax +27 11 392-3295
salessa@iwis.com

iwis tahrik sistemleri sanayi ve ticaret ltd.sti
Kagithane Merkez Mah. Baglar Cad. No: 14
Kagithane Ofis Park 4C-Blok, TTO4-FF2
34406 Kagithane-istanbul

Tel. +90-212-939 3843

Fax +90-212 9393701

salestr@iwis.com

WWW.IWis.com

lhr Partner vor Ort
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antriebssysteme
wir bewegen die welt



